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TO THE READER

The contents of this Workshop Manua! for Kubota L-Series Tractors are broken

down into the following categories:

(1) Preliminary disassembly procedures required to disassemble each com-
ponent parts.

(2} Disassembly and servicing procedures of tractor and engine components,
along with procedures to locate and eliminate sources of mechanicat
breakdowns. .

(3) The construction, names and functions of the major components of the

hydraulic and electrical systems, along with their disassembly, check-up,

servicing and troubleshooting.

The Chapter “‘Preliminary Disassembly’” explains how to separate one block

from the other before disassembling each component part: for exampie,

how to separate the engine from the clutch housing and the clutch housing
from the transmission case, etc. This chapter should be referred to in order

to find out which block must be taken off to repair, check or service a

given component part.

® The Chapters “Engine”, “Tractor”, “Hydraulic System” and “Electrical
System”” give disassembly and servicing procedures in sequence along with
respective reference values.

e The Chapters “Hydraulic System’ and “Electrical System’ also include
names of parts, explanation on component construction and functions to
give a better understanding of disassembly, checking and servicing.

® The troubleshooting charts are prepared to make it easy to trace the cause
of a misfunction from abnormal conditions. For the convenience of quick
trouble-tracing, servicing and checking jobs, reference pages are given with
the sources of trouble so that you can find a full explanation in the text.

® A list of symbols for fasteners, tools and test instruments is given
on page 12. It will enable you to easily identify all the fasteners, tools and
test instruments referred to in the text with the same symbols.

® The article numbers for Kubota Tractor's special tools, test instruments and
disassembly bases (tables) are given at the end of each text.

If you have any questions or need more information than is contained in this

manual, please contact to the following address: to your distributor or to

Overseas Service Department of KUBOTA Farm & Industrial Machinery Service,
Ltd.

© KUBOTA Corporation 1994



POUR L UTILISATEUR

Le contenu de ce manuel d’entretien des tracteurs des Séries L est divisé de la

fagon suivante:

{1) Les procédures de démontage préliminaire ont pour objet de montrer le
démontage de chaque élément. ‘ '

{2) Les procédures de démontage et l'entretien des éléments du moteur du

tracteur, se trouve avec les procédures afin de déterminer et résoudre

les problémes de mauvais fonctionnement mécanigue.

La construction, noms et fonctions des principaux élements des systdmes

hydrauliques et électriques, se trouvent avec leur démontage, vérifications,

entretien et trouble de fonctionnement.

¢ Le chapitre “Démontage Préliminaire” explique comment séparer les blocs
les uns des autres avant le démontage de chaque élément: Par exemple,
comment séparer le moteur du carter d'embrayage et I'embrayage du
boitier de transmission, etc. Ce chapitre doit-Etre référé en ordre afin de
savoir quel bloc doit-étre retiré et démonté, vérification ou service d'une
piéce donnée.

® Les chapitres “Moteur”, “Tracteur’’, “Systéme Hydraulique” et “Systéeme
Electrigue’™ Fournissent les proceédures de démontage et d'entretien en
étape ainsi que les normes de référence respectives.

® Les chapitres “Systéme Hhydraulique™ et “‘Systéme Electrique’” compren-
ment également le nom des piéces, les explications de construction et de
fonctionnement afin d'en faciliter la compréhension, de démontage,
vérification et entretien.

® Les tables des troubles de fonctionnement sont préparées de facon a
retrouver aisément les causes de mauvais fonctionnement venant de
conditions anormales. Pour une recherche facile du processus de mauvais
fonctionnement, de I'entretien et des vérifications, les pages de référence
sont donneées avec {’origine du mauvais fonctionnement, ainsi vous pouvez
trouver une compléte explication dans le texte.

e Une liste de symboles concernant les attaches, outils et instruments de
contréle est donnée en page 12. Cela vous aidera & identifier aisément
toutes fes attaches, outils et instruments de contdie référes dans le texte
avec les mémes symboles.

® Les numéros des articles pour les outils spéciaux des tracteurs KUBOTA,
instruments de contrdie et bases de démontage (tables) sont donnges a la
fin de chaque texte.

Si vous avez des questions ou que vous ayez besoin d'informations autres que

celles contenues dans ce manuel, veuillez contacter a I'adresse ci-dessous, §'il

vous plait, 4 votre distributeur ou & Kubota Farm & industrial Machinery Service,

Ltd., Overseas Service Department.

—
w
—

© KUBOTA Corporation 1994
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e STANDARD
FASTENERS

* ATTACHES
STANDARD

Screw
Vis

® Round head screw

A

® Hexagon bo't

Bolts
Boulons

® Hexagon bolt,

Nuts
Ecrous

Plugs
Bouchons

dmwame

¢ Joint bolt

* Boulon Hexagonal

& Hexagon nut
Piain washer

® Ecrou hexagonal
# Boulon hexagonal,

Rondelie plate

]

® Hexagon bolr,

* Self-locking nut

® Ecrou auto-frein

® Plug {oil drain)

# Bauchon {vidange
de 'huile)

ﬁg

il

® \Vig 3 téte ronde

Qe

® Set screw
» Vis de serrage

® Hexagon socket
head bolt

# Boulon de raccord

# Slotted nut
Spring washer,

Plain washer ® Ecrou créneie

* Bouion hexagonal,
Rondelie ressort,
Rondelle plate

o

® Reamer bolt,

® Plug (oil feed)

® Bouchon
(remplissage de
I*huite)

g

a téte creuse

e

* Boulon hexagonal

Spring washer

* Boulon auto-
taraudeuse,
Rondelle ressort

* Stud bolt
® Goujon

* Hexagon nut,
Spring washer

» Boulon hexagonal,
Rondelle ressort

& Mexagon hut,

Plain washer

# Ecrou hexagonal,
Rondelle plate

# Reamer bolt,
Spring washer,
Plain washer

* Baulon auto-
taraudeuse,

» Wing bolt

* Boulon a oreilles

i\\\(

Rondelle ressort,
Rondelle plate

s}

g

* Hexagon bolt,
Spring washer

® Boulon hexagonal,
Rondelle ressort

e {B

® Rod bolt

# Boulon de téte de
bielle

& Hexagon nut,
Spring washer,
Pilain washer

® Ecrou hexagonal,
Rondelle ressort,
Rondetle plate

lE
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Washers Cir-clips Pins Keys Others
Rondelles Cirdips Goupilles Clavette Autres
® Spring washer o Copper packing & External circlip * Cotter pin ® Feather key ® Drain cock

® Hondelie ressort

C

o Rondelle cuivre

® Circlip extérieur

G

& Goupille fendue

® Clavette

* Robinet de vidange

2

# Flat washer
#» Rondelle plate

o

» Claw washer
# Rondelle 4 griffe

0

® internal cir-clip
® Circlip intérieur

G

& Head pin
& Goupille

—

o Woodruff key
® Clavette

¢ O-ring
& Joint torigque

G

® Tongued washer
s Rondelle 3 ereille

® Band
e Collier a durite

® Snap pin

¢ Goupille élastique
fendue

# Rubber packing
® Rondelle caoutchou

o) o) o e
# Lock plate ® Snap ring * Spring pin
{rectangulor) sJonc d'arrét * Goupille cylindrique
® Frein rectangle élastique
double
o o] {S ONRn

& | ock plate {arc)

® Frein double en
éventail

Q>

® Straight pin
# Pied de centrage

o Seal washer

* Rondelle
d'étanchéité

O
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Pliers Screw drivers Hammers Auxiliary tools
o STANDARD Pinces Tournevis Marteaux Outils auxiliaires
TOOLS
e OUTILS * Extension bar . Chai_n nose ® Phillips screw e Ball-peem v
STANDARD ® Tige d'extension cutting pliers driver hammer . ,
* Pinces * Tournevis = Marteau
coupantes cruciforme
Wrenches (RP— @ . & | '—_ —
Clés
& Open-end ® Universal joint « Combination pliers ® Regular screw ® Copper hammer ® Pin punch
wrenches ® Joint universet ® Pinces driver « Masse en cuivre ® Poingon pour
& Cté double 3 fourche ® Tournevis normal goupille

* Double-end
box wrench

® Cié douthie
polygonaie

OmeO

& Snapring pliers
(externat}

& Pinces a circlip
extérieur

P =3

& [mpact sCrew
driver

® Tournevis choc

S
PR

® i .aoden hammer
e Maillet en bois

44—

# Center punch

® Poincon pour centras

® Socket wrench
# Clé transformable

® Snapring pliers
{internal)

® Pinces 3 circlip

# Plastic hammer
* Marteau en

# Brass rod
o Tube creux laiton

‘ plastique
intériens
® =
e =afs" — —
® Allen wrench » Steel rod

o Clé 3 six pans

—

® Tube acier

L]
& Torone wrench e Vice
#Clée namo- e Etau
meéir.gque
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Others

® Papier de verre

Autres
# Crosscut chisel ® Drip tray
® Burin a4 pans ® Bac de dépot
lubrifiants
- — A J
e Sand paper

& Centreyr

e OUTILS
SPECIAUX

o Clutch center tool

e SPECIAL
TOOLS

® Pitman arm puller

® Valve lifter

puller

® Extracteur de
bielle pendante

0791606781

e Special-purpose

® Bush puller set

® Vérin de soupape

# 5tud bolt puller

® Extracteur pour
goujon

)

¢

® Soldering iron

® Fer a souder

& Extracteur de rotule

d'embrayage

s Extracteur spécial

# Pry liner changer

bague
e |
07916-50022 07916-09031 07916-06071
» Tie rod pin puller

® Extracteur de

# Bushing driving
guide

® Guide de bague

# Saw blade

o L.ame de scie

=

® Fly wheel puller

® Extracteur du

07916-06021

» Nozzle holder

* Changer du cylindre

07916-30042

e Clé (46}

Qe

®Disassembly and

® Box wrench {46}

14201-91313

» Special puller set

e Extracteur
spécial

b

L

volant

socket wrench (27)
e C1é d'injecteur {27)

8

assembly base

® Suppor: de
demontage et
rémontage

n— L L
07916-06041 07916-30841 07916-30821
& Jack » Puller » Ball quide _
® Vérin ® Extracteur de e Guide de bille EL
pignon
A E
y -,
0791608031 07916-70002
» Steering wheel » Piston ring e Filter wrench
puller compressor

® Crankshaft nut
socket (46)

& Clé d'écrou
d'vilebrequin (46)

e Extracteur de
valant de direction

g

» Compressuer de
segment

(g(t

o Cié afiltre

—O

15221-86611
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) Temperature Pressure
e TEST vag'r?tht measure- measurement measurement
i . Mesure des Mesure de
”:ISJ?SU Mesure des poids température pression
e INSTRU- . _Le‘;er type . » Press gauge & Spring balance # Thermometer « Radiatar Icap)
MENTS DE 2 a;a;t?; ga':e ® Presse ® Peson ® Thermométre tester
. tre de
MESURES & Comparateur & pn;lae':sc:?net;e
support magnétique radiateur
{levier-type}
Length measure-
ment ** ° e
Mesure de
fLongueurs
® Scale ? ® Depth gauge ® Push-pull scale
® Réglet ® Calibre de * Echelle de
profondeur a tension
coulisse
® Feeler gauge & Engine oil
R ® Jauge d'épaisseur pressure gauge

@ Vernier calipers
* Pied a coulisse

'ﬁ——

* Manomeétre de
pression d’huile
du moteur

» Outside
micrometer

» Micrométre
extérieur

U--

& Cylinder gauge
® Jauge cylindrique

Specific gravity
measurement
Mesure de ila
gravité spécifique

Rpm measure-
ment

Mesure des tours
minutes

e Campression
tester

* Manométre de
compression

07909-30201

» inside
micrometer

® Micrométre
intérieur

4‘-‘-

# Connecting rod
aligner

# Barre d’alignement

& Battery
hydrometer

® Hydrométre

# Revolution counter
« Compte-tours

» Nozzie tester

o Contréleur
dinjecteur

» Dial gauge with
magnetic stand

e Comparateur a
support magnétique

Ie

® Toe-in gauge

® Parallélisme

+—t

& Electric revolution
counter

¢ Compte-tours
électrique

® Spring tester
® Contrdleur gu ressort
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Electrical
measurement
Mesure électrique

Time measure-
ment

Mesure de temps

Others
Autres

Auxiliary
measurement
tools .
Outils auxilaire
de mesure

® SERVICING
TOOLS AND
APPARATUS

prassure tester

o Tire gauge o Circuit tester ® Stop watch # Diesel timing & Surface plate e QUTILS
® Manométre o Test circuit  Chronomatre tester » Marbre D'ENTRETIEN
pour pneus ® Contrdleur de ET APPARE!L-
temps d'injection LAGE
! O = o
¢ Relief-valve set- ® Battery tester * V-block ® Battary charger

* Test batterie - » Chargeur de
o Contraleur de ® Paire de V de tragage battarie
pression de clapet
de décharge
o & hdnd
07916-5004 1
® Fuel pump oil- & Armnature tester ® Square ® Hand valve
tight tester « Contdleur d'induit ® Equerre iapper
* Controieur de ® Recouvrement
I'étanchéité de pomp de soupape
d'injection
® Volt-amrneter » Straightedge ® Valve seat
® Volt-ampéremétre & Régle metallique de cutter
contrdle des plans ® Fraiseuse

Degree measure- .
ment
Mesure de degré
® Front wheel -« Cables
alignment checking
equiment ¢ Cordons
& Appareil de controle
de ia géometrie des
roues avant
® Scriber
® Trusquin
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1 .PREPARATORY STEPS FOR DISASSEMBLY AND SERVICING

1 .PREPARATIONS POUR DEMONTAGE ET ENTRETIEN



2--Weel drive

1-1.2-Roues motrices

item Location ’ _. Bolts and nuts Toaols
Pidee Placement Boulons et écrous. Outils
Disassembly {1) A 3
Radiator coolant
Démontage (1)
Produit de refroidissement
du radiateur
i
. N
Disassembly (2} Svecial | g i
8 ) Spécial i
ornet M12X33 | &
Muffier . ST ) _,____—_; - ) _ e ; S 17
Démontage (2} ¢ - Bea: {E;E . & 2 Y, 3
Capot, | g ol AT e
Silencieux !
-2 |
|
f
|
|
|
E
Disassembly (3) MB...6 | e, 10
Battery I

Démontage {3}
Batierie




Procedure
Procéds

Ramarks
Remargues

1} Drain the coolant by opening the two drain cocks, one
pn the botiom of the radiator and the other on the side
of the crankcass.

1} Vidangez le produit de refroidissement en ouvrant les

deux robinets de vidange, I'un étant situé a la base du
radiateur et |'autre se trouvant sur le coté du carter
moteur.

¢ Remove the radistor cap 1o drain the coelant com-
pletely.

# Retirez le bouchon du radiateur afin de vidanger le
produit de refroidissement complétement.

Amount of Coolant (USA gal.) * Quantité de produit de refroidis-
- -sament {litres)
2751-A 14 || ZI51-A 5.3
Z751-AW _ 1.7 Z2751-AW 6.6
DH110%-A ] 1.7 DHI101-A 6.6
D1301-A 15 D1301-A 58

1} Remove the muffler from the muffier fian_ge;
2) Open the bonnet and disconnect the head lamp lead.
3) Remove the bonnst.

1) Retirez le silencieux du raccord coudé de silencieux.
2} Ouvrez le capot et débranchez le il des feux de route.
3} Retirez l2 capot,

1) Disconnect the battery
terminal.

2) Disconnect the positive cord from the terminal.

3} Unfasten the battery retainer,

4} Dismount the battery.

negative cord from the

1} Débranchez lg cordon négatif de sur {a borne ds Ia
batterie. '

2} Débranchez le cordon positif de sur iz borne de iz
batterie.

3} Détachez la bride de fixation de iz batterie.

4) Démentez la batterie.

{When reassembling)
® Connect the positive cord first.

{Au remontage)
¢ Reliez le cordon positif en premier.




frem Location Boelts and nu?s Touls

Pidce Placement Beulons et écrous Outils
Disassem bgy {4) Inigt pipe
intet pipe, /Tuvau Jasgiration seomare T
Water pipes ' : |

Démontage (4}
Tuyau d'aspiration,
Tuvauterie d'eau

Disassembly (5}
Drag iink

Démontage (5}
Bieliette de direction

{Whern reassembling}
{Au remontage)

Disassembly (6}
Dissassembiy and
assernbly base

Démontage {6)
Base de démontage
et d’assemblage

Zmnan M12X25
2

Disassembly {7}
Separation

Démontage (7}
Séparation

ol 17
i
1,
A1
O==0 1

{When reassembling}
{Au remontage)

o




Procadure
Procédé

Femarks
Remarques

1} Loosen the band and remove the inlet pipe.
2) Loosen the band and remove the water coolant pipes 1
and 4.

1} Desserrez le collier ¢f retirez le tuvau d'aspiration.
2} Desserrez ie collier et retivez les tuyaux de produit de
refroidissement 1 et 4. :

1} Remove the nut connecting the knuckie arm to the
drag link. Draw out the rod end with a tierod pin
pulier,

1)} Retirez I'écrou retiant e bras de cormmande a la biel
lette de direction. Retirez ia rotule avec un extracteur
de rotule,

{When reassemnbling)
& Tighten the drag link nut t0 21.7 1o 36.2 ft-lb.
# Spread the cotler pin to each side.

Tie-rod pin puller

Code No. 07916-06021

{Au remontage)

® Resserrez Fécrou du bras de commande de 3 a &
kgf-m.

® Ecartez la goupilie fendus de chague coté.
Extracteur de rotule
Code No. 07816-06021

1) Clamp the clutch housing and the front axie on the
cradle, and leve! them with a jack. {For detalls, refer
to Kubota Repairing Tools catalog.)

1} Bridez ie carter d’'embrayage et I'essieu avant sur le
berceau, et levez les avec un cric. (Pour plus de détails,
référez-vous au catalogue des cutils de réparation
KUBOTA}

Disaséembly and assembly bhase
Code No. 07816-70002
{The cradle for the front axie is not included.)

Base de demantage et d"assemblage
Code No. 07916-70002
{Le berceau pour l‘essieu avant n'est pas compri.}

1} Datach the front axie assembly from the engine.

1} Libérez {'assemblage de I'essieu avant de sur e moteur.

{When reassembiing)
Torgues of sst bolts and nuts

L1185 _M10 nut 44 8 ~ 52.1 ft-lb
L245 M10 bolt 354 ~ 41.2 ft-lb
L2905 M12 bolt 87.1 ~ 665 ftio

{Au remontage}

‘Resserrez 4 la ¢lé dyrmamométrique les boulons &t écrous de
fixation

L1885 MG écrou 6.2 ~ 7.2 kagf-m
L245 M1D boulen 4.9 ~ 5.7 kgf-m
L2295 M12 bouten 7.9~ 9.2 kgf-m




"1-2. 4-Wheel drive

1-2. 4-Roues motrices

ftem . Location Bolts and nuts Tools
Fibee Placement Boulons et écrous Outils
Disassembly (1} 2 w22 Crun 37
Cifferential gear case oil, -, ——
Axlecaseoll iU NE o O ) 0 3
Démontage {1)
Carter d'huile du i
f I
différentiet, e l
Carter d'huile de "essieu . 9 ‘1 ;
|
il drain piugs '
Beuchans de vidange de
Mhulis
Disassembly {2} 5’ L 2
Radiator coslant i
Démontage {2)
Produit de refroidissermnant
du radiateur
Disassembly (3) g8 Special -
Bonnet, 2 Specxai33 %
M12X%
Muffler e S - o T 2 e V7
Démontage (3) e . 2 A, 13
Capot, M8.....1
Silencieux
o 2




Procedure
Procéde

Remarks
Remarques

1} Drain oil fram the differential gear case.
2} Drain oil from the right and left axle cases.

1} Vidangez "huile du carter dhuile du différentiet.
2) Vidangez I'huile des carters d’essieux droit et gauche,

Amount of ol [LUSA gal.}

Differential gear case Axle case
LI850T
L248DT 0.6 0.2x2
L29507T 1.1 04 x2

port, hatf through the right.

Supply half of the oii through the left oi)

Quantité d'huile {litres)

Carter du différentie!

Carter ¢'essiey

e 2.2 08x2
4 15x2

L2BEDT

Versez fa moitié de i"huile dans Porifice

i gauche, et Fautre moitié dans te droit,

1} Drain ceolant through the two cocks, one on the
bettom of the radigtor and the cther on the side of the
crankcase.

1) Vidangez le produit de refroidissement par les deux
robinets, 'un étant situé & la base du radiateur gt
{"autre se trouvant sur le coté du carter moleur,

® Remove the radiator cap and drzin coolant completely.

#® Retirez le bouchon du radiateur et vidangez le produit
de refoidissement compléternent.

1) Remove the muffier from its flange. .
2) Open the bornet and remove the head lamp lead.
3) Remove the bonnet.

1) Retirez e silencieux du raccord coudé de silencieux.

2} Quvrez le capot et débranchez le fil des feux de route. .

3) Retirez le capot.

B e




ftam L ocation Bolss and nuts Teois
Piges Placement Boulons et écrous Gutils
Disassembly (4} fimg Vo | el o
Battery !
Démontage {4) |
Batterie !
1
|
\
|
L
Disassembly (5) 6‘ g | ‘
Inlet pipe, [ e—ggd

Water pipes

Démontage (5)
Tuyau d'aspiration,
Tuvyauterie d'eau

/ Tuyau &aspiration

Disassembly (6)
Drag link

Démontage (6}

Biellette de direction

m M0

' {When reassembiing)
¢ {Au remontage}

ot

Disassembly {7}

Propelier shaft cover (2}

Démontage {7}

Couvercle de 'arbre de

transmission {2)

vl

MB8x14




Procedurs
Procédd

Remarks
Remargues

1) Disconnect the battery negative cord from the
terminal.

2} Disconnect the battery positive cord from the terminai.

3} Unfasten the battary retainer. o

4} Dismount the battery.

1) Débranchez le corden negatif de sur la borne de Ja
hatterie.

2} Debranchez le cordon positif de sur la borne de la
batterie.

3) Deétachez fa bride de fixation de la batterie.

4} Démantez la batterie.

{When reassembling}
& Connect the positive cord first.

{Au remontage)

8 Reliez le cordon positif en premier.

1} Loosen the band and remaove the iniet pipe.
2} Loosen the band and remove the water pipes 1 and 4.

1} Desserrez ie collier et retirez le tuyau d’aspiration.
2} Desserrez le collier ef retirez les tuyaux 1 et 4.

1) Remove the nut connecting the knuckle arm to the

drag link. Draw out the rod end with a tie-rod pin
pulier.
11 Retirez "écrou reliant le bras de commande & ia

bieflett de direction. Retirez la rotule avec un extrac-

teur @ rotuls.

{When reassembling)
& Tighten the drag link nut to 36.2 10 50.8 ft-lb.
® Spread the cotter pin to each side.

Tie-rod pin puller

Code No. 07316-06021

{Au remontage}

® Resserrez 'dcrou reliant
547 kgfm.

© Ecartez la goupitle fendue de chague coté.
Extracteur de rotle
Code No. 07916-06021

le bras de commande de

1} Remove the.propeller shaft cover {2) set boits from the
oil pan.
2} Bring the propelier shaft cover {2) backward.

11 Retirez les boulons de fixation de la plague
d'dtanchéitéd de I'huile de Farbre de transmission de sur
ie couvercle (2} de Varbre de transmission.

2) Déplacez le couvercie {2} de Farbre de transmission
vers I'arrigre.

{When reassembling}
® Grease the O-ring of the seal cover.

{Au remontage}
® Grajssez le joint torique de ia cuvette de joint.




1tem {ocation Boits and nuts Toois

Pidoe Placement Boutons ¢t dorous Cutils
Disassembiy (8} _ig_ M12X70 el 17 |
Disassernbly and B e
assembly base Coltar :
. Manchon N !
Demcntfzge {8) 206%40..2 @k i
Base de démontage et j
d'assemblage m ‘
|
‘t

Disassembly {9) O 14

Separation

Démontage (9)
Séparation

{When reassembling)
{Au remontage}

)

10



Procedure : Remarks
Procédé Remargues

1) Clamp the ciutch housing and the front axie on the
cradle, and leval them with 2 jack. {For details, refer
to Kubota Repairing Tool catalog.}

1} Bridez le carter d’embrayage et 'essieu avant sur le
berceau, et levez les avec un cric. {Pour plus de détails, .

référezvous au catalogue des outils de réparation. Disassembly and assembly base

KUB_OTA_.P Code No. 07818-70002
S : 8 {The cradle for the fron axie is not included.)
Base de défﬁbntage et d"assémblage' '
Code Ne. 079216-70002
{i.e berceau pour i'essiey n'est pas compri.)

1} Separate the front axle assembly from the -eng.i'ne;'. o . (When_qééssemb)iﬁg) el

: . ® Grease the coupling.
1) Libérez I"assemblage de I'essieu avant de sur ie moieur. = ' :

Torques of sot bolts and nuts _
LI8SDT 1 Mgt 448 ~ 521 ftdo
CLASDT L M10bolk 35.4 ~ 412 b
L295DT . 1 M12 bolt §7.1 ~ B6.5 ftip
(Au remontage)

® Graissez le couple.

Resserraz 4l cié dynamométrigue les boulons et dcrous de

fixation B

O L1BBDTS | W10 dcrou 6.2 ~ 7.2 kgf-m
L245DT T M0 boulon 4.8 ~ 57 kgf-m

c. L298DT T mi12 bouton 7.9 ~ 3.2 kgf-m

11



ftem Lacation Bolts and nuts Touols
Pidee Placement Baulons et écrous Dutils
Disassembly {1} B M12X13 Oy 19
. ) i .......... 1
Engine oil g -—
Démontage (1) @ .......... 1
Huile moteur {Copper)
{Cuivre}

. 24
Disassembiy (2} = M2iX18 Omu)
Transmission oil - 2 2

, O . | -
Démontage (2) =

e d Fogi 22 Mm16X14
Huile de transmission ﬁ .

O o
Disassembly (3} Special -
Bonnet, g Seecd

M12X33 ® 17

Muffler v T 2 G
Démontage (3} S 2 Al 13
Capot, BB g
Silencieux ——

P R 2




Procedure
Procédé

Remarks
Remargues

j
|
i

1} Drain engine oil from the oil pan.

1) Vidangez }'huile moteur par ia plague d'étanchéité.

Amount of oil (USA gal.}

Quantna d'huile {litres}

2751-A Z751-A

Z751-AW 1.0 Z751-AW 3.8
DH1101-A 13 DHI1101-A a9
DIBIA | 16 D1301-A 6.1

1) Drain transmission oil fram the clutch housing.

2} Dvsin transmission oil from the transmission case,

3} Drain transmission oil from the right and left axle
cases, '

1} Vidange de !'huile de transmission par; e carter
d’'embrayage.

2! Vidange de 'huile de transmission par Ee carter de
gransmission,

3} Vidange de ["huile de transmission par ies couvercles
des essieux droite et gauche. :

Amount of oit {USA gat.}

Quantité d'huile {litres}

S LI8s (O L185 {DT)
L2as (D7) | 88161 1245 (OT) 22 (23)
L295 (DT} 69 (7.1) L2095 (DT) 26 (27)

1} Remove the muffler from its flange.
2) Open the bonnet and remove the head lamp lead.
3) Remove the bonnet,

1} Retirez te silencieux de son raceord coudé.
2} Quvrez le capot et debranchez les feux de route.
3) Retirez le capot,

[ S

13




ftem l.ocation Bolts and nuts Touois
Pisce Pilacemant Bouions et dcrous Cutibs

Disassembly {4}
Electrical wiring

i ME..2 | sl 10

Round nut ]

. Ecrou & téte ronde
Démontage {4) M4

Circuit électrigue

Disassembly (5}
Electrical wiring

Démontage (5)
Circuit électrique

14




Procedure
Procédé

Remarks
Remarqgues

1) Disconnect the baltery negative cord from the .

terminal. -
2) Disconnect the battery positive cord from the terminal,
3} Disconnect the giow plug lead,
4} Disconnect the horn lead.
B} Disconnect the safaty switch isad,

1} Débranchez ie cordon négetif de sur ia borne de la
batterie. '

2) Débranchez le cordon positif de sur la borne de Iz
batterie.

3} Débranchez le fil des bougies de prea:hauffage

4} Débranchez le fil de 1 avertisseur,

5} Débranchez le fil de Vinterrupteur de sécurité.

{When reassembiing}

® Conpect the battery negative cord after aii other
glectricat connestions have been made.

& Fuily band the cord clamps of each wire harness.

{Au remontége)

® Branchez le cordon ﬂegatrf de l1a batterie aprés avoir
rebranché tous ies autfes clrouits eiectr:ques

® Recourbez Bien les caihers_ des fils sur chague faiceau
de fil,

1) Disconnect the oil switch lead.
2} Detach the alternator coupler.
3} Disconnect the lead from the alternator B termmal
4} Disconnect the lead from the starter S-terminat.
5} Disconnect the lead from the starter B-terriinal,

1} Débranchez le fil de Vinterrupteur ¢’huile. -

2} Détachez le couple de {'alternateur,

3} Débranchez fe fil du branchement finat B de 1’ a!‘cema-
teur.

4} Débranchez le fit du branchement final § du
démarreur. _ '

5) Débranchez le fil du branchement final B du
démarreur. '

i5




Tocis

ttom Location Baols and nuts
Pldca Placement Boulons st derous Cutils
Disassembly (6) B2
Wire, ey
Accelerator rod m:
Démontage (B}
Cable,
Tringle d'accéletataur
|
Disassembly {7} - M2 Ayl
Fuel filter, %
Fuel pipe M32..2 o 12
. {Copper) !
Démontage (7) {Cuivre}
Filtre 3 carburant,
Tuyau de carburant
|
Disassembly (8) Syl 10

Hydraulic pipes

Démontage (8}
Tuyauterie Hydrauligue

Disassembly (9}
Drag link

Démontage (9}
Bigliette de direction

{When reassembling)
{Au remontage!

a1

16



Procedura
Procédé

Remarks
B emarques

1} Disconnect the decompression wire from the engine.
2) Disconnect the tractor meter cable from the engine.
3 Disconnect the accelgrator rod.

1) Débranchez !¢ céble de décompression de sur le
moteur. '

21 Débranchez le odble compteur du tracteur de sur e
rnoteur.

3} Libérez ia tringle d'accélerateur.

{When reassembling)
@& Adjust the length of the accelerator rod such that
the engine idles at 700 to 800 rpm.

{Au remontage}

¢ Adjustez !a longueur de la tringle d'accéierateur de
telle fagon que le ralenti du moteur soit entre 700 et
200 rpm,

1} Close the fuel cock.

2} Detach the fuel pipe 2 from the fuel pump,

3) Remove the filter bracket set bolts,

4} Detach the fuei pipe 3 from the nozzle hoider.

1) Fermez te robinet du carburant.

2) Retirez le tuyay de carburant 2 de sur la pompe de
tarburant.

3} Retirez les boulons de fixation du support du filtre.

4) Retirez le tuyau de carburant 3 de sur fe porte infecteure,

® When removing the fue! pipe, temporarily install the
joint bolt on the fuel pump 1o prevent it from dust

® Lorsque vous retirez le tuyau de carburant, instailez
le boulon de joint sur la pompe a carburant afin de
la protéger de la poussiérs.

1} Detach the delivery pipe from the hydraulic pump.
Z} Detach the inlet pipe from the hydraulic pump.

1} Libérez ia tubulure de refoulement de sur la pompe
hydrautique.

2) Libérez le tuyau d'aspiration de sur la pompe hydrau-
ligue.

8 For medel LiBE and L245, remove the coupling
rubber pipe connecting the inlet pipe to the hydraulic
pump.

{When reassembling}

& Be sure to place an QO-ring snugly in the groove of

each pipe.

& Pour ie modéle LT85 et L245, retirez lg tuyau de
raccord caoutchou reliant e tuyau d'aspiration a la
pompe hydraulique.

{Au remontage}

® Sovyez sur de placer le joint torique gorrectemeant dans

la gorge de chague tuyau.

1} Remove the nut connecting the knuckle arm to the
drag link. Draw out the rod end with a tie-rod pin
puller,

1} Retirez "dcrou reliant ie bras de commande et la
bisliette de direction. Retirez 1z rotule avec un ex-
tracteur de rotule.

{When reassembling)

® Tighten the drag link nut 10 21.7 to 36.2 ft-ib,36.2 1o
§0.6 f1-fb (DT,

€ Spread the cotter pin to each side.
Tie-rod pin puller
Code No. 67916-06021

{Au remontage)

8 Resserrez lécrou de la biellette de direction de 3 3
5 kgi-m, 5 37 kgf-m {DT}.

® Ecartez la goupiile fendue de chague coté.
Extracteur de rotule
Code No. 07915-08021

17




item Location Boits and nuts Tools
Pidcs Flacament Boulons et derous Outils
. F=0) n 14
D.ssassem:J!y dﬂ(}) g me%o o o, “BSI
Disassembly am = M12X25
assembly base 1 AR 0TI coade, 00 e 2
Démontage {10} -
Base de démontage l’.‘z
et d'assgmblage | m
]
Disassembly {11) B i—mmﬁo | Omemy 12
Separation § | MIGX50 !
Démontage (11) | meio
Séparation ! M1OXAT
4

{When reassembling}
{Au remontage}

o

i8




Procedurs
Proaddé

Remarks
Remargues

1) Clamp the ciuteh housing and the engine on the cradle,
and level them with a jack. (For details, refer to
Kubota Repairing Tools catalog.;

1} Bridez le carter d'embravage et le moteur sur e

bearceau, et soulevez les avec un eric. (Pour plus de

“détalls, référerygils au catalogue des outils de répara
tion KUBQOTAL)

Disassembly and assembly base.
Code No. 07916-76002

Base de démontage et d'assemblage
Code No. 07916-70002

S

1) Separste the ¢iuteh housing from the engine.

1} Séparez le carter d’embrayage de sur Lé'moteur.'

{When reassemb-lin_gi N
© Tighten the set bolts to 36.4 10 41.2 fr-ib,

- {Au remofitage)

® Resserrez les boulons de fixation de 4.9 & 5.7kgf-h1.

19




Item L.ocations Bolts and nuts Toois
Piden Piacement Bouions et écrous Qutils

. 24
Disassembly (1) % MZ1X 18 Omm 5
Transmission oil w2

Démontage (1)
Huile de transmission

o
arain o
hons ge vidangeis

Disassembly (2)
Lead cables for the
flasher lamp

Démontage (2}
Cables principaux des
lampes de clignotants

Disassembly {3}
Brake rod,
Fender aid cover

Démontage (3}
Tige de cormmande de frein,
Tole support de marchenied

20



" TRANSMISSION CAS

'BOITIER DE TRANSMISSION

Procedurs e ' _ anarks
Procéde o _ ﬂemamuas

1) Drain transmission oil from the clutch housing.

2} Drain transmission oif from the transmission case.

3 Drain transmission oil from the right and left axle
cases, :

1} Vidange de i'huile de transmission par }e carter
d"embrayage. _

2} Vidange de.l'huile de transmission par le bomer de '
transmission. co

3} Vidanpe de huile de transmission par !es cartars_.'
d’essieux droit et gauche. -

1} Disconnect the flasher Iarnp iead from the bottom of ;
fender. i

1) Débranchez les fils des lampes de clignotants de sur les |
ailes.

1} Detach the brake rod.
2} Remove the fender aid cover.

1} Libérez la tige de commande de frein.
2) Retirez Ia tdle support de marchepied.

2t



itemn Location Bolts and nuts Tools

Pidca Placement Boulons et écrous Cutils
Disassembily {4} MBX30 ®
Hydraulic pipes 2 emm
Démontage {4} MBX 45
Tuvauterie hydrauligue e !

!
Disassembly (5) - M12X325 A,
i [ 2 '

Disassembly and i MI4X25
assembiy base [T z
Démontage {5) E‘
Base de démontage L
et d'assemblage m
Disassembly {6} Sgn?cfa! Oua(s 17
Separation S';:?g’ .

Démontage {6}
Séparation

| {When reassembling)
{Au remontage)

P

a2



Procadure
Procdié

Remarks
Remarques

1} Disconnect the delivery pipe from the hydraulic
cylinder,
2} Disconnect the inlet pipe 2 from the transmission case,

1} Déconnectez le tubuiure de refoulement de sur ie

 gylindre hydrauligue, :

2} Déconnectez le tuyau d'aspiration 2 de sur le boitier
de iransmissicn.

{When reassembiing}
® Place the O-rings on the groove of 2ach pipe.

{Au remontage)
@ Placez le joint torigue sur la gorge de chaque tuyau.

1} Clamp the ciutch housing and the trangmission case on
the cradie, and level them with a jack. (For details,
refer to Kubota Repairing Tools catalog.}

1) Bridez le carter d’embrayage et le boitier de transmis-
sion sur le berceau, et levez les avec un cric. {Pour
plus de détails, référez-vous au catalogue des outils de
réparation KUBOTA).

Disassembly and assembly base
Code Ne. 07916-70002

Base c_!e démontage et d'assemblage
Cade No. §7916-70002

|
|
|
|
l
j
i
l

11 Separate the ciutch housing from the transmission cage.
2} Remove the coupling and the one-way cluteh,

1) Séparez e carter d'embrayage du boitier de transmis-
sien, o :
2} Retirez le coupie et la prise directe de I'embrayage,

|

{When Teassembling)

® Tighten set nuts 10'30.4 10 41.2 ft-ib.

{Au remontage)
© Serrez les écrous de fixation de 4.9 2 5.7 kgf-m.

23




item
Pidco

L.ocation
Placement

Bolts and nuts
Boulons et écrous

Toois
Qutils

Disassembly (1)
[Decompression wire,
Tractor meter cable.

Démontage {1}

Fil de decomprassion,
Cable compteur du
tracteur.

Disassembly {2}

Electrical wiring

Démontage {2)

Circuit électrique

___ﬂm M8.....2
Round put

Ecrou & t8te ronde
Ma. .1

24




Procedure
Procédué

Remarks
Remargues

1) Bemove the decompression wire,
2) Remove the tractor meter cable.

1) Retirez le fil de décompression.
2) Retirez le cable compteur du tracteur.

1) Disconnect the battery negative cord from the
terminat,

2} Disconnect the battery positive cord from the terminal.

3} Discorinect the glow pluy tead.

4} Disconnect the horn lead.

5) Disconnect the safety switch lead.

1) Débranchez le cordon négatif de sur la borne de la
batierie.

2} Débranchez le cordon positif de sur la borne de |z
batterie.

3) Débranchez le fil de la bougie de pré-chauffage,

4} Débranchez e fit de Vavertisseur.

5) Débranchez e fil de Vinterrupteur de sécurité.
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Jtam

Location Bolts and nuis Tools
Piece Placement Boulons et Scrous Cutils
Disassembly (3} Grumime MAXE SR,
Eiectrical wiring c a1 iy i
Démontage {3} sEa ~ME.
Circuit électrigue - l_Mg _____ 1
w
= MBX T2
. Z
!
Disassembly (4) SR Mz ---g‘:l
Steeringwheefk 1 ¥ =l W 1 17
g -w EEDun—
- L 4
Démontage (4) ?
Volant de direction @
{When resssernbling!
{Au remontage}
r—d
Disassembly {5} MBX 16 ®
= : 12
Panel, E 4 G5 wmccen

Panel board

Démontage (5)
Tableau,
Tableau de bord.

26




Procedure
Procédé

Remarks
Remargues

1) Bisconnect the olf switch lead,

2} Disconnect the aiternator coupler.

31 Disconnect the lead from the alternator B-terminal,

4} Disconnect the lead from the starter S-terminal.

5) Disconnect the igad from the starter B-terminal.

8) Pernove the cord clamp from the ieft step.

71 Disconnect the flasher jamp iead cables from the
bottoms of the right and left fenders. '

1) Débranchez le fil de I'interrupteur d'huile.

2} Débranchez le coupie de I'aiternateur, _
3} Débranchez le fil de branchement final 1B de
Valternateur. _

4} Débranchez le fil de branchement final § du démarreur,
5} Débranchez le fil de branchement fina! B du démarreur.
8} Retivez la griffe de fixation du cordon de sur le

marche-pied.
7) Débranchez les fils cables des lampes de clignotants de
sur la partie base des aites droite et gauche,

1} Remove the whee| cap.

2} Remove the nut.

3} Remove the steering whee! with a puller,
4} Remove the woodruff key.

1} Retirez le cache écrou,

2) Dévissez "écrou.

3) Rstiraz te volant & ['aide d’'un extracteur.
4} Retirez la clavette.

- (When reassernbiing)
® Tighten the steering whee!l mounting nuts to 21.7 to
36.2 ftib. ’
& Attach the wheel cap in the correct position.

{Au remontage}
®.- Resserrez 'dcrou du volant de direction de 3 4 5
kgbm,
@& Fixezie cache écrou dans 1a borne position.

1} Remove the handie post holder.
2} Remove the panel and the pansl board together.

1} Retirez le support du poste du volant.
2) Retirez ensemble, te tableau de bord et e tableau.
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tam L.ocation Boilts and nuts Tools
Pidee Placemant Boulons ¢ éorous Ourils

Disassembdy {6}

Fuel tank o &

N mizz Shiwenms 172
Démontage (6} (Copper) ‘“=C
Réservoir de carburant {Cuivre) :

e [ MBXZ2

€ | Wiy

E-- . TP 2

o M6.....2

MBX 14

= e 10

Disassembly {7}
Drag link

Démontage (7}
Bieliette de direction

akd® M0 ol

i {When reassernbling}
| (Au remontage)

P

Disassembly {8}
Steering assernbly

M10X25 4

.......... 4

Démontage (8]
Boitier de direction

{When reassernbiing)
{Au remoniage!}

o
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Procedura
Proceédé

Remarks
Remargues

1) Close the Tuel cock.

2} Detach the fuei pipe 2 from the joint bolt on the fuel

pumg,
3} Remove the set bolts from the filter bracket.
4) Rernove the Tuel return pipe 3 from the nazzie holder,
5} Remove the sﬁutjter plate,
8} Removethe aceglerator rod.
7} Bamave the fuel tank bushing and the fuel tank.
8} Remove the fuel tank support and the stay.

1) Fermez le bouchon du réservoir.
2) Libérez le tuyau 2 de sur le boulon de joint de la
pompe  carburant.

-3} Retirez igs boulons de fixation de sur le support de

filtre, :
4) BRetirez le tuyau de retour 3 de sur le porte injectsure.
5) Retirez la plaque d'arrét B
6} Retirez la tringle d"accélération.
71 Retirez la bague du réservoir et e réservoir,
8} Retirez le support du réservoir et la fixation. .

Fuel tank capacity |USA gal.) Capacité du rdservoir de sarburant

{itres)
L1885 [T iiss
{245 58 [ 1gas 22
L285 9.2 T 35 |

1} Remove the nut connecting the knuckle arm to the
drag link.
2} Draw out the rod end with a tie-rod pin puller.

1} Retirez i’éércau reliant le bras de commande d'axe du
pivot de fusée et la biellette de direction.
2} Retirez 1a rotule avec un extracteur a rotule.

{When reasembling} .
& Tighteh the drag link nut t0 21.7 10 38.2 ft-15,36.2 to
50.6 ft-ib (DT).
® Spread the cotier pin 1o each side.
~Tie-rod pin puller
Code No. 07316-06021

{Au remontege)

® Resserrez Vécrou de la biellstte de direction de 3 a
5kgfm, B & 7 kgf-m (DT},

® Ecartez la goupilie fendue de chague coté.
Extracteur de rotule
Code No. 07916-06021

1} Remove the steering assembly,

1} Retirez ia hoitier de direction,

{When reassembling}
& Tighten the steering assembly mounting bolts o
35.4 10 41.2 frib.

{Au remontage} .
® Resserrez les bouions du boltier de direction de 4.9
35,7 kgfm,
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Démontage (3)
Roue arriérs,
Aile

ftem i.ocation Bolts and nuts Toofs
Pibee Placement Boulons et écrous Dutits
Disassembiy (1) M21X18 Ouem(y 24
Tranamission ofl RS WL W wel -eodii alF st  YEY 2 22
P ™=~ W - W el LS o 1T R T 2
Démontage (1)
Huile de transmission MiBx 14 ;
....... can E
.......... 2
l
:
3
i
i
Disassembly (2) M14X 25 el 19
Disassembty and 2 2
assemb:ly base i ﬁ
Démontage (2}
Base de démontage m
et d’assemblage ; m
i
]
|
Disassembly (3} M16X40 ® 24
Rear wheel, E e S 17
Fender e~ 1116...2 L )

(When reassembiing!
{Au remontage}

gorsarnd




Procedure
Procédd

Ramarks
Remargues

1) Drain transmission oil from the cluteh housing.

2} Drain transmission oil from the transmission case.

3} Drain transmission oil from the right and left axle
cases.

1} Vidange de
d’'embrayage.

2} Vidange dez {'huile de transmission du boitier de
transmission,

3} Vidange de I'huiie de transmission des essieux droit st
gauche,

I"Mutie de transmission du  carier

1} Clamp the botiom of the trensmission case on the
cradle. {For details, refer 1o the Kubota Repairing
Tools cataley.)

1} Bridez la partie inférieure du boitier de transmission
sur e berceau. {Pour plus de détails, référez-vous au
catalogue des outils de réparation KUBOTA.)

Disassambly and assembly base
Code No. 07916-70002

Base de démont&ge et d’'assembiage
Code Ne. 07916-70002

1} Remove the rear wheel,
2} Disconnact the flasher lamp lead.
3} Remove the fenders,

1} Retirez la roue arriére,
2} Débranchez le fil de la lampe de clignotant.
3} Retirez les ailes.

Tire pressurs {psil Prgssion dos pneus {kgfem? )

Lig5 N L85
e 11.4 ~ 17.1 Coan 0.8~1.2
1205 128 ~ 185 L2895 09~13

(When reassembiing)
¢ Tighien the rear wheel mounting nuts and bolts to
123.0 to 202.5 ft-b. ‘

{Au remontage)
® Resserrez les écrous et boulons de roue arriére de 17
a 28 kgf-m.
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item L ocation Botts and nuts Toois

Pides Flacament Boutons et écrous Outils
Disassembly (4) m MIZXE0 % ir
Axiecase e ctEeemer 0 iR SEEENCUSSEENER A 0 @m0 T i o

Démontage {4}
Carter d’essieu

R w23

;
{When reassembling} !
{Au remontage) :
I
i

ot

Disassembly (5)

Brake case

Démontage (D)
Couvercle de frein
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Procedure Ramarks

Pracédé Remarques
1} Remove the ditferential lock pedal bracket mountimg (When reassembling}
bolts from the right axie case. Then remove the & Place an O-ring snugly in the groove of the brake case.
differential iock pedal. #® Tighten first the boits (1 and & of the largest pitch,
2} Remove the axlg case, then the rest in diagonal order.
] & Tighten the axie case mounting bolts and nuts to 57.1
1} Retirez les écrous de montage de lz pédale da biocage o B85 Frib.

de différentiel sitiids sur le carter d’essieu droit. Puis,
retirez la pédaie de blocage du différentiel.
2} Retirez ie carter o’essieu.

{Au remontage)

® Placez correctement le joint torique dans la gorge du
couversie de frein. B

® Resserrez d'abord les boulons (1) et () du plus grand
degré puis tes autres en diagonales,

® Serrez les boulons et écrous de montage du carter
d'essieu de 7.9 2 8.2 kgf-m.

1} Disconnect the brake rod. ® Be careful not 1o drop the brake disc when detaching
2} Detach the brake case. the brake case.
' {When reassembling}

1} Déconnectez la tige de fre’_”' ® When instaliing the brake case on the transmission case,
2) Retirez le couvercle de frein. i fit the cam plates snugly onto the four projections of
j . the differential bearing case. After installing, check to
. see that the brake functions well by moving the brake
- cam lever.

® Prenez.soin de ne pes laisser tomber la disque de frein
lorique vous retirez le couvercle de frain.
{Au remontage)
® {orsque ous placez le couvercle de frein sur e boitier
- de transmission, fixez les cames correctement sur les
quartres projections sur le carter de roulement du
ditférentiel.
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6. DETACHING THE DIFFI

Item Logation Bofts and nuts Toois
Pidce Placement Boulons et écrous CQutiis

Disassembily (1)

s —MI0X20 %
Seat Z

P o, . R b
%L;\moxso

Démontage {1)
Siége

s MBX3D

g

Disassembly {2}
Hydraulic cylinder

12
17

M12%95

.......... 1

L M12X100 |
2

i

Démontage {2)
Cylindre hydraulique

M12X35
| M12X40 I
L2

EWE 12 2




"AXLE CASE AND. THE BRAKE"

On.page 30)

'CARTEL D ESSIEU ET DU FREIN' page 30) |

Procadurs
Procédé

Remarks
Remarques

1) Remove the seat.

1} Retirez le siége,

1) Remove the delivery pipe mounting bols.
2} Detach the hydraulic cylinder.

refoulement.
2} Libérez ie cylindre hydrauligue.

1} Retirez ies boulons de montage de I3 tubulure de -
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Etemm
Pidea

Location
Placement

Boits and nuts
Bouions et écrous

Disassembly {3}
Differential lock cam,
Shift fork

Démongate (3}
Came de blocage du
différentiel,
Fourchette de sélection

ommmm 56X7C

Disassembly {4)

Differential bearing case

Démontage (4)
Boite de roulement du
différentiel

MI0X30
.......... 4

Disassembly (5}

Differential gear

Démontage (5)
Piznétaire du différentiel




Procedure
Procacie

Remarks
Remarguas

1} Draw out the spring pin.
2) Draw out the gifferential lock cam.
3} Detach the shift fork.

1} Retirez la goupiiie cylindrigue dlastigue.
2) Retirez ia came de blocage du différentiel.
3) Retirez la fourchette de sélection.

{When reassembling)
2 When driving spring pin into the shift fork, be sure
to face spring pin stot in the right direction.

{Au remontage)

@ Lorsgue vous dirigez les goupilles cylindriques fendues
dans la fourchette de sélection, soyez sir de placez
ies fentes des goupiiles cylindrigues fenduss dans la
bonne direction.

Fig. 1 How to drive spring pin
Fig. 1 Commant placer la goupiils dlastique
Correet incorrect
Correct incorrect
AN .. S E S S . W A
R T (S B A
P [
—F —=F

1) Remove differential bearing case mounting bolts.
2} Screw two M8 bolts in and remove the case.

1} Retirez les boulons de montage de la boite de
rouiement du différentiel.

2} Vissez deux boulons de M8 dans la boite de roulement
et retirez la bhoite,

o When disassembling, write down the number of the
right and left shims for your reference.
{(When reassembling)

@ Do not confuse the right and ieft bearing cases.

& Apply a liberal amount of grease onto the balls and ball
seats 10 pravent them from dropping.

® lors du démontage, notez pour référence e nombre de
cales a droite et 2 gauche.
{Au remontage)

¢ Ne confondez pas les boites de roulement droite et
gauche.

® Appiiguez une libre quantité de graisse sur les billes et
les siéges de billes afin de ies retenir. '

1} Taka the differential gear assermnbly cut of the transmis-
sion case.

1) Sortez {‘assemblage de planétaire dy différentiel du
boitier de transmissics.
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DISASSEMBLY

DEMONTAGE

itam Location Bolts and nuts Tools

Pidcs Placemant Bouions st écrous Outils
Disassembly 1 Special nut
Cylinder head cover Ecrau spéciai

MB.....3
5 Special washer
Demontage 1 Rondelle spécial
Couvercie de la culasse MB.. 3
Disassembly 2 %_ MBX 22 - " .
Nozzle hoider, - G
injection pipe, 5 ﬁ 1;
inlet manifold '
{Copper} 27

Démontage 2 [Cuivrel

Porte-injecteur,
Tuyau d’injection,
Collecteur d'admission
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Procedurs
Progédé

Bamarks
Hemarques

1} Remove nuts from the cylinder head cover.
2} Remove the cylinder head cover and the gasket from
the cylinder head.

1} Retirez ies écrous du couvercle de culasse.
2} Retirez le couvercie de la culasse et le joint de culasse
de sur la culasse,

1) Disconnect the injection pipe. _
2} Remove the nozzie hoiders and the coppar gaskets,
3} Detach the inlet manifold.

1} Déconnectez |g tuyau d’injection,
2} Retirez le porte-injecteur et le joint en cuivre.
3} Libérez le collacteur d'admission.

{When reassembling)
® Take care against the entry of carbon, waste and dirt.
@ Repiace the copper gasket.

{Au remontage}

® Faites atiention 3 ne pas laisser pénétrer de calamine,
. de déchets cu de saletés.

@ Remplacez le joint en culvre.

Nozzie holder socket wren&l {27)
Code No. 07816-30841

Clé de porte inigc'teur {27}
Code No. 07916-30841
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itam l.ocation Bolts snd nuts Tools
Pidoe Placement Bouions 2t écrous Qutils
Disassembly 3 -iif‘\\% ﬁ )
Disasserniling nozzle holder %f’y‘
, ' é& 19
Démontage 3 - Crms 5

Dérnontage porte-injecteur

{When reassembiing)
{Au remaontage}

F———m
a Retaining nut & Push rod
~/ Ecrou de retenue - Tige de poussée
%, Nozzle holder body B Nozzle spring
= Corps du porte-injecteur £/ Ressort d'injecteur
% Nopzzie body @ Adjust washer
<+ Corps de i'injecteur = Rondelle de réglage
B Nozzle piece T8 Plain washer
=" Eilément injecteur “*  Rondelie plate
5 Neaedle valve an Eye ioint
= Clapet § aiguille ¥ Raccord
5, Distance piece i Mut
= Entret F Ecrou
H ]
Disassembly 4 r Msuxaeq Omn) 3
Alternator, & M8X110
Fanbelt | =ik SN 020000 et iERE 00 | ... 1
Démontage 4
Alternateur,
Courroie de venttiateur
!
Disassembly 5 S8R s, 3 Omeely 13

Rocker arm,
Push rod

Démontage 5
Bampe de culbuteur,
Tige de poussoir

Push rod
Tige de pousscir
o
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Procedure
Procédé

Rernarks
Hemproues

1! Clamp the retaining ring nut in a vise,
21 Remove the nut, the eye ioint and the plain washer,
3} Remove the nozzle holder and take out inside parts.

1) Bridez \"écrou bague dans un étau.

2} Petirez t"écrou bague, le raccord et la rondelle plate.

3} Retirez le ports-injecteur et tetirez les pidces
trouvant a 'intérieur.

® When disassemitiling and assembling the nozzle piece,
dip it in clean fuel. .
{When reassembling}

® ' Do not refit the gush rod upside down.

" ® Tighten the retaining nut to 43.4 10 57.9 foib,

Do not tighter i too much, or the needle vaive will not
‘slide” easily and .njection performance wili be
decreased, -

® Au démontsge et ‘remontage elément injecteur,

trempez le dans le carburant.
- {Au remonitage} .

e e remontez pas la tige de poussée en sens inverse,

® Resserrez 'écrou de retenue de 6 4 § kgf-m.
Ne le resserrez pas trop, ou {aiguille du clapet ne
glissera pas aisément et la puissance d'iniection sera
giminuée.

1} Remove the aiternator.
2} Detach the fan beit.

1} Retirez {"alternateur.
2} Retirer la courrpie de ventilateur.

1} Detach the rocker arm.
2) Remove the push-rods.

1} Retirez ja rampe de cuibuteur.
2) Retirez les tiges de poussoir.

{When reassembling)
® “Insert the push-rods into the tappets securely,

{Au remontage)

® [nserrez soigneusement les tiges de poussoir dans les
POLISSEITS,
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item
Pidoe

Location
Placemeant

Boits and nuts
Bouions et dorous

Tools
Qutils

Disassembly @
Cylinder head

Démontage 6
Culasse

an  Special

% Spéciad
MG
e 12

Spaciat

Spéciat
e

{When reassembling)
{Au remontags)

graeme-—anl

Disassembly 7
Vaive

Démontage 7
Soupape

Vaive gu-de
Guide de soundpe.

Valve
Soupape

Valve spring
Fessort de soupape

" Waive stem seal

Joint de tige oo soupape
Vatvg spring coilet
Douille de retenue de soupane

Rfre

Chapesu de spupage
Vilve spring retainer
Cuvette de ressort de soupape

4
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Procedure
Procéds

Remarks
Bemarquss

i} Detech the water return pipe.
2} Detach the cylinder head.
3} Remove the gasket and the C-ring.

1} Diez le tuyau de retour de 'eau,
2 Otez la culssse,
3) Retirez le joint et le joint torigue.

{When reassembling)

& Appiy engine oil to sach belt and nut; tighten themn
sgually and in the right order.

Tighten them'to 54.2 to 57.9 fi-lh regardless of enging.
modeis,

& When overhauling the engine, replace the gasket with
a new one, Be sure the right side is facing up.
Retighten the nuts after running for 30 minutas.

2 Do not forget to refit the O-ring.

{Au remontage}

® Huilez chague boulon et écrou; resserrez les de fagon
dgale et dans I'ordre exact,

Resserrez les de 7.5 & 8.0 kgf-m. gueique soit ie
modéle.

& Lors de la revision, replacez le joint de culasse ancien
par un joint neuf. Ne confondez pas l'avant de
Varriere.  Resserrez les boulons aprés avoir laissé
tourner le moteur 30 minutes.

® N'oubliez pas de replacer le joint torigue.

Fig. 2 Cylinder head tightening steps
Fig. 2. Procddé de serrage ds la culasse

27594

: Gear caze side Flywheel side

¢ Coté carter de distribution Caté volant moteur
T T
LA
ey Yo Boit

DH1101—A . i Boulen
D1301—4 i |

: _ i Nut
. ! Ecrou

1} Remove the valve caps and the valve spring collets.
2} Remove the valve spring retziners and valve springs.
3} Remove the valve stem seals and the vaives,

1} Retirez le chapeau de soupape et e douille de retenue
de soupape.

2) Retirez le cuvette de ressort de soupape ainsi gue e
ressort.

3! Retirez le joint de tige de soupape et la soupape.

{When reassembling)
@ Replace the valve stem seal, apply a generous amount
of engine oil 1o the new seai and refit it.

{Au remontage}

¢ Rempilacez le joint de tige de soupape, huilez e joint
abondamment et replacez- le.
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item
Pidee

Location
Placement

Bolts and nuts
Boulons et écrous

Disassembliy 8
Thermostat

Liémontage 8
Thermostat

Disassembly 9
Tappets

Démontage 9
Poussoirs

Disassembly 10
Starter

Démontage 10
Démarreur

M10X30

m weelf
z
P

14
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Procedure
Procédé

Reomarks
Remargues

1) Remove the thermosist cover.

2} Remove the thermosiat.

1} Retirez e couvercle de thermaostat.
2} Retirez te thermostat,

& 7751-A does not come with thermostat.

& Z751-A ne vient pas avec le thermostat.

1} Remove the téppets.

1} Retirez les poussairs.

13 Remove the starter.

1} Retirez le démarreur.
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Itam Location Boits and nuts Teois

Pidce Placement Boulons et écrous Qutils
Disassembly 1 & wexn2 ypanlly,
injection pump cover B e 4
Démontage 1
Couvercle de pompe
d’injection
Disassembly 2 [ Y * 13
Injection pump L

Démontage 2
Pompe d'injection
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Procedure
Procédé

Remarks
Hemargues

i} Remove the injection pump cover.

1) Retirez le couvercie de pompe d’injection.

1} Line up the control rack pin to the slot on the crank
case. Remove the injection pump.

2! Remove the injection pump shims. Take down the
number of the shims for reference. '

1) Alignez la goupiiie de {'axe de commande avec le carter
moteur. Retirez la pompe d’injection.

2) Retirez les cales de la pompe d'injection.
nombre de cales pour référence.

Noptez ie

{When rgassembiing}
® insert the pump rack pin into the fork lever 1 slot
securely,

{Au remontage) _
@ inserrez soigneusement [a goupilie de 'axe de com-
mande dans la fente du levier 1 & fourche.




itom Location Boeits and nuts Teols
Fibcs Placement Boulons et écrous Oustils
Disassembly 1

Governor spring

Dementage 1
Ressort du régulateuy

=

Disassembly 2
Speed control plate

Démontage 2
Flaque de limiteur de
vitesse

i0

Disassembly 3
Start spring

Démaontage 3
Ressort de démarrage




Procedure
Procédé

Remarks
Remarques

1} Detach the governor spring from the governar fork
fever 2.

1) Libérez le ressort du réguiateur de sur le fevier 2 &
fourche de régulateur.

b

Fig. 3 How to remove governor spring

Fig. 3 Comment décrocher le ressort du régulateur

Detach govarnor sprning on the
sde ot fork Jevar (20

Ditvocher lv rossore du thgulareur

H [}
Q sur le €013 A la ievier § fourche (21

HRERA AR E A 4 b Bg==
= a‘?\;umuuut\@—

Gaar cae
Corter de distribution

I
) !
A |

1) Remove the speed control plate and governor spring.

1} Retirez la plaque de limiteur de vitesse et e ressort du
régulateur.

{When reassembling)
® Be careful not to drop the governor spring in the gear
case.

{Au remontage}
@ Prenez soin de ne pas laisser tomber le ressort du
régulateur dans le carter de distribution.

1} Remove the start soring from the gear case,

1} Retirez le ressort de démarrage sur le 05té du carter de
distribution.

Fig. 4 How to remowve start spring

Fig. 4 Commaent retirer la ressort de démarrage

.m:,’ww
9 7 Cariar de distriburga

D T %
Y
W !
L rgn ver |} i I Dotach stort

- rogonthe |

Loees (271; @ hisibd

Agurche i Fguroz la romart
[ da ddmarrage

Tt 10 hié ay
caror da
drswribration.

LeH




Gear case assembly

Demontage 6
Assernblage du carter
de distribution

ftam f ocation Boits and nuts Tools
Pitce Placement Bouions et éerous Ouatifs
k,
Disassembly 4 = S B 2 A&sE SN 0 1 N 0
Fan drive putley Specid | .
. Spéciat | 4%
Démontage 4 s
P N M30...1
Poulie d'entrainement Q____
du ventilateur o
i
k1
* f
Disassembly 5 M6.....4 oy, 50
Hour meter unit
Démontage 5
Raccord pour compteur
d’heures
|
%
Disassembly 6 : ® 13 i
| s
j \
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Procedura
Procédé

Remarks
Remarques

1) Straighten the tang of the washer.
2} Remove the fan drive puliey.
3} Remove the key,

1} Redressez |a languette de la rondelle.
2} Retirez ia poulie d'entrainement du ventilateur,
3} Retirez ia clavette.

Crank shaft nut socket wrench {46}
Code No. 07918-30821

Box wrench, 46

Code No. 1420191313

Glé d'serou du vitebrequin {46}
Code No, $7816-30821

Cié de 46

Code No. 1420191313

1) Remove the hour meter unit.

1} Démontez le raccord pour compteur d’heurs,

{When reassembling} _
@ inseri the tip of the hour meter unit in the siot on the
fuet cam shaft securely.

{Ay remontage}

® Inserrez soigneusement lextrémité du raccord pour
compteur d'heurs dans la fente située sur l'arbre a
cames de pompe.

1} Remove the gear case.
2} Remove the G-ring.

1} Retirez le carter de distribution.
2} Retirez fe joint torigue.

{When reassembling)

¢ Do not forget to refit the O-ring.

® Apply some grease to the oil seal, and refit it carefully
so that its lip wiil not peal off.

[Au remontage)

& N'oubliez pas de replacer le joirt torique.

® QGraissez le joint d'étanchéité et replacez le soigneuse-
ment de fagon 3 ce que la lévre ne sorte pas.

Fig. 5 Inside viaw of gaar case assernbiy
Fig. 5 _Vua intérioure du cartar de distribution

Ol sesl
doint @ livre

0 nng
Joint torque




ftem Location Bolts and nuts Tools
Pidew Plzcement Boulons 51 éorous Outils
Disassembly 7 | M4 | e 13

Water pumsp

Démontage 7
Pompe & eau

Disassembly 8
Disassembling the water
pumg

{1} Fan pulley

Démontage 8
Démontage de la

pompe 3 eau

{1} Poulie de ventilateur

N
[

Y=

(When reassembiing) i
{Au remontage)

Disassernbly
{2) Water pump shaft

Démontage
(2} Axe de pompe 3 eay

Water pumg impaller

Turbine de pomise 3 eau\ . '

Water ournp shaft
Axe de pompe & gau

-
R

BT | ]

Disassembly
{3) Seal set

Démontage
{3} Joint d'étanchéité

Siinger’
& Rondelle

Sezl se1 .
Joint d'étsncheéite
1

Tl




Procedura
Procédé

Remarks
Aemarguas

1} Detach the water pump from the gear case.

1} Otez la pompe & gau de sur le carter de distribution,

@ Z751-A does not come with a water pump.

# Z751-A ne sort pas avec 13 pompe a eaul.

1} Ciamp the fan pulley in the vise and remove the nut,
2} Remaove the fan pulley with & puller.
3) Remove the key.

"ecrou.
2) Retirez la poulie avec un extracteur.

|
|
|
\
\
| 1} Bridez {a poulie de ventilateur dans un étau et retirez
|
‘ 3) Retirez a clavette.

{When reassembling)
® For engine models DHTI01-A and D1301-A, tighten
the nut to 50.6 to 57.9 ft-ib,

{Au remontagel
® Pour les moteurs modéies DH110T-A et DI30T-A,
resserrez I'écrou de 7 3 B kgf-m.

1} Remove the internai circlip.
2} Drive out the water pump shaft from the impeller side
of the water pump.

1} Retirez le circlip intérieur. )
2} Sortez axe de pompe a eau de sur ia turbire de la
pomge 3 sau.

1} Remove the seal set.

1} Retirez le joint d'étanchéité.

5%




Ftem
Pidee

Location
Placement

Bolts and nuts
Boulons et écrous

Tools
Ougits

Disassembly 1
Crankshaft coliar,
Oit slinger

Démontage 1
Manchon de poussée de
vilebrequin,

Rondelle d'arrét d'huile

Crank gear callar

Rondells de poussde du oignon
Ol slinger
Rondelle d'arrét d'huile

O-ring
Joint torigue

Crenx shait cellar
Manchon de poussée de vilabrequin

Disassembly 2
idle gear

Démontage 2
Pignon intermédiare




Procedure
Procédé

Ramarks
Aemarguas

1} Remove the crankshaft collar, the O-ing, oil slinger

and the gear collar in that order.
'ordre

1} Retirez dans iz manchon de poussée de

vilebrequin, le joint torique, la rondelle d'arrét d'huile

et le rondelle de poussée de pignon.

{When reassembiing}
e Apply ofl to the Q-ring.
order.

Do not confuse assembling

{Au remontage)
® Huilez fe.joint torique.
d'assembiage.

Ne confondez pas ‘ordre

1} Rermove the external circlip and dstach the idle gear.
2} Detach the idle gear coliar 1.

1} Retirez le circiip extérieur et otez le pignon inter-
médiaire.
2) Otez e rondelie hutée 1 de pignon intermédiaire.

 {When reassembling)

@ Line up the marks on gears 1o each other.

Fig. 6 - Gaar marks

' Cam qgear
njgetion pump gear \
,,. N idie gear
\Crank gear

AR
Git pump drive gear—-—\/

{Au remontage)
% Alignez les repéras des pignons.

Fig. 5 - Repéras des pignons

. L ) ‘ Pignon de came
Pignon de pompe d'injection Ay
T Pignon intermediaire
JE0

‘["‘/\\ Pignon du vilebreguin
_'\\,_/

Pignan d'entrainement
de iz pompe & huile
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item Lacation Boits and nuts Fools
Piéos Placement Boulons et écrous Cutils
Disassembly 3 g MBX10 ® .
Camshaft & s = e K
w 1
Démontage 3 Q—"‘
Arbre 3 came Conmmms
Disassembly 4 g [ MBX55 Omne(y 12
Hydraulic pump, % M&% 55
Hydraulic pump holder e 2
Démontage 4
Pormpe hydrauliqus,
Support de pompe
hydraulique
Disassembly 5 : =<Z
Pump drive gear O
Démontage b
Pignon d’'entrainement
de la porape hydrautique
Disassembly 6 7 43

Fuel camshaft,
Fork lever holder

Démontage ©

Arbre & cames de pompe,
Support de leviers &
fourchette

T

-
(o]




Procedure
Procéds

Ramarks
Remarques

1} Straighten the tang of the washer,
2} Remove the camshaft siopper boit.
3} Datach the camshaft.

1) Redressez les languettes des rondelies,
2} Retirez le bride de buttée d'arbre 3 came.
3) Otez l'arbre 2 came.

1) Detach the hydrauiic pump and the hydraulic pump
holder.

1) Otez la pompe hydraulique et le support de pompe
hydrauiique.

1} Remove the external circlip,
2} Remove the pump drive gear and the collar.

1) Retirez le circlip extérieur.
2) Retirez le pignon d'entrainement de la pompe
hydrauligue et le coussinst.

{When reassembling}
& Be careful to refit the gear in the right direction,

{Au remontage}
% Prenez soin de replacer le pignon dans ia bonne posi-
tion,

1) Remove three fork lever holder set bolts.

2} Remove the fuei camshaft stopper.

3} Remove the fuel camshaft and the fork fever shaft at
the same time.

1} Retirez les trois boulons de fixation des support de
leviers 4 fourchette.

2} Retirez les boulens d'arrétoir de {'arbre & cames de
pampe,

3} Retirez Varbre & cames de pompe et Faxe commun
des leviers & fourchette.




Item Location Bolts and nuts Tools
Pidee Placement Boujons at écrous
-Disassembly 7

Crank gear

Démontage 7
Pignon du vilebrequin

iT - o

Disassembiy 8
Qil pump

Démontage B
Pompe & huile

TTINL

6C




Procadure
Procédé

Rermarks
Ramargques

1} Detach the crank gear with a pulier.
2} Remove the key.

1) Otez le pignon du vilebrequin avec un extracteur.
2) Retirez la clavetts.

i 1} Straighten the tang of the washer.
2) Detach the pump drive gear.
3) Detach the oil pump.

1} Redressez les languettes des rondeles.
2} Otez le pignon d’entrainement de ia pompe.
3) Otez la pompe 4 huile.

€1




'5. PISTON

5. PISTON

"ET VILEBREQUIN

Item
Pigcs

L.ecation
Placernent

Botts and nuts
Boulons at derous

Toois
Qutils

Disassembly 1
Qii pan,
Oil filter 1

Démontage 1
Carter  huile,
Fiitre & huile 1

Oif filyer s
Fiitre 13 huile

il

o 12

Disassembly 2
Connecting rod

Démontage 2
Téte de bielle

—

{When reassembling)
{Au remontage)

i

62




Procedure
Procédé

Remarks
Remargues

1} Detach the cil pan.
2} When removing ol Titlter 1, be careful not to drop the
O-ring.

1} Ctez e carter d'huile.
2) Retirezr le filtre 2 huile 1.
torigue,

Faites attention au joint

i
P

1) Straighten the tang of the washer.
2) Detach the connecting rod boit,
3) Remove the cap of the large end of the connecting rod.

1} Redressez les ianguettes des rondeiies,

2) Otez e bouton de 1éte de bielie.

3} Retirez le capot de I'extrémité la plus importante de ia
téte de hielie.

{When reassembling)
@ Tighten the bolts to 26.8 to 304 ft-ib regardiess of
engine models.

{Au remontage)
& Resserrez le boulons de 3.7 4 4.2 kof-m. quelque soit
e modéie de moteur.

L Line up the marks
Aldigrez les repéres

(2 Face the marks
toward injection
pump side
Placez les repéres
vers la pompe
d'Injection
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{tom
Pidge

Location
Placement

Bolts and nuts
Boulons et &crous

Touis
Dutils

Disassembly 3
Piston

Démontage 3
Piston

{When reassembling}

- {Au remontage}

B

Disassembly
Piston ring

Démontage 4
Segrment du piston

AR

g4



Pracedure
Procéds

Remarks
Ramarguas

1} Drive out the piston To the cylinder head side with a
hammer grip.

2 After driving the pistcn ouf, attach a tag to sach
piston 1o indicate its number.

1} Sortez le piston de le culasse avec le manche d'un

marisau, - :
2} Aprés avoir sorti le piston, attachez une étiguette sur
chaque piston en le numérotant,

1} Remove the piston ring.
1) Retirez le segment.

Fig. 7 Types and posiiions of piston rings
Fig. 7 Types et position des segments

|
|

SO Prated keystor nag
o = %\g\\j\é Racr
Fm—‘

K : :q q Diacontauous anddrcat fing
O, g % Sepmznt chanteeing discontiny
i
| * Lol expander ring

S e Oz 1 Swggmant d'sxparsien O huile

\\§

{When reassembling}

When instailing a piston ring onto the piston, face the
marked side of the ring toward the piston head.

When installing the coil expander ring onto the piston,
place the expander joint on the opposite side (180°)
of the ring gap.

insert the piston into the cylinder liner with ring gaps
making a 120° angle to each other and do not face
the ring gap toward the piston pin or the load of side
pressute.

{Au remontage}

L]

*

Lors du remontage d’un segment sur le piston, placez le
coté marqué dy segment vers ia t8te du piston.

Lors du remontage du racieur sur le piston, placez
Yinterval du racleur en opposition (180°) & V'interval
oy segment. -

Introduisez le piston dans la chemise de cylindre, les
intervals des segments se trouvant & 120° de différence
avec les autres. L'interval du segment ne doit pas étre
tourné vers I'axe du piston ou ia pression sera modifige.
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ltem Location Boits and nuts Tools
Pigcs Piacement Bouions et étrous Cruatils
: Bisassemhly 5 '@lﬂtﬁ\m Spe:»c%ai
Flywhee! Spécial | |
v M12...6
Démontage
Volant moteur

{When reassemnbling} |
{Au rermontage] :

g aE R
| |
1
|
Disassembly 6 S P OO 17
Bearing ¢ase boit 2 Special pri——
M10.....2 l,._
Démontage &

Boulon 2 de le palier de

vilehrequin

i (When reassembling)
{ lAu remontage)
|
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Procedure Remarks
. Procdde Remargues
1) Straighten the tang of the washer. L - {When reassembiing]
2} Detach the flywhee! boits. ! e Tighten the bolts to: -
3) Remove the flywheel, : I Z751-A W10 | 43450 47.0 frib !
: ' 101 G {
1) Redressez !es languettes des rondelles. T g};gdg}\g M12 1 72310868 ftib !

2} Redressez las boulons du volant moteur.
3} Betirez le volant moteur. :
{Au rementage)

» Rasserroz los bauldns e

1 z751.A M10 | B465kgm.
OH 1101-A : .
DH1301-A W12 1 10§ 12 kef-m.

Flywheel puller

Code No. 07916-06041 _
Extracteur du volant n"mtéur
Code No. 079168-06041

1} Straighten the tang of the washer,- {When reassembiing)

2} Detach the bearing case bolt. ® Regardiess of engine models, tighten the bolts 1o 47.0
' to 50.6 ft-b.

¥} Redressez fes fanguette des rondelles. . @ Align the bearing case hole with the crankcase hole.

2} Otez e boulon de e palier de vilebreguin.
{Au remontage)

® Resserrgz le boulons de 8.5 & 7 kgfem. quelgue soit le
modgie de moteur.

® 'Aiignez Vorifice du palier de vilebrequin avec celul
du carter moteur.

Fig, &8 Position of the bearing case bolt {2}
:'zng £ Pasitlon du boulon {2} de la patier de vilsbraguin

|

‘ Bearing case bolz {2}

| Boulon {2] de la palier
\ de vilebrequin
\




itam Location Bols and nuts Tools
Pides Placemanst Boulons et écrous Cutils
Disassembly 7 L3 Mang j ® 13
Bearing cover B o . e
{kﬁmﬁm MBX28 | epm— i

Démontage 7

Q__—.

Couvercle de rouiement w 4 i
|
H 1
L
Disassembly & I *
Crankshaft
Démontage 8
Vilebrequin
Disassembly 9 Banun  SPeC2 & 13
Bearing case k Spécial i
M3.,..2
Démontage 9 3 Ia
Palier de vilebrequin > S

{When reassembling)
{Au remontage)
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Procedors
Procédé

Remarks
Remarques

1) Straightan the tang of the washer. Remove the bolts,
2} Drive two M8 bolts inic the bearing cover and then
puil the cover gut,

1) Redressez les languettes des rondelles.
2 Vissez.deux boulons de M 8 dans e couvercle de roule-
ment et sortez-le,

{When reassembling}
@ Grease the oil sea!; be careful not to peal the lip off.

{Au remontage}
& {(3raissez e joint 2 lévre.
Prenez. soin de ne pas sortir ia lévre.

1} Tap the crankshaft until it comes out of the flywhee!
side; be carefui not 1o scratch the crankshaft metal 1.

1} Frappez le vilebreguin jusqu’a ce qu'il sorte du coté
du volant moteur; DrengZ soin de ne pas raver le
cousinet du vilebrequin.

1} Straighten the tang of the washer.

2} Remove the bolts.

3} Remave the bearing case,

4) Remove the bearing case side metal on the flywheel
side.

1) Redressez les langueties des rondelles,

2) Retirez les boulons,

3) Retirez ie palier de vilebrequin.

4} Retirez ta demi-june de calage longhudinal
vilebreguin sur te coté du volant moteur.

du

H

Side mgtai
Berni-iune de calage

longitudinal du vilabreguin

. . /
Face oil grooves outward
Piace kes gorges d'huilage vers Nextérieur)

{When reassembling)

& Regardless of engine models, tighten the bolts to 21.7
to 25,3 ft-lb,

® Face the oil groove of the side metal outward.

® As for the bearing cases 1 and 2, line up their marks,
and face “7 314" mark toward the flywheei side,

@ Hefit the bearing cases, starting with the one with the
smallest outside diameter, as seen from the crank gear
side.

{Au remontage)

® Resserrez les écrous de 3 & 3.5 kgf-m. quelgue soit le
modéle du moteur.

® Placez la rainure d’huilage en face de exterieur de la
demi-lune de calage longitudinal du vilebreguin,

® Pour les paliers 1 et 2, alignez les repares et placez le
repére du TS oE<—0" vers le coté du volant
moteur.

® Replacez les paliers en débutant avec celui ayant le
pius petit diamétre extérieur, lorsque vous regardez
du coté du pignon du vilebraguin,
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ftom
Pidee

Location
Plagement

Bolts ang nuts
Boulons et écrous

Tools
Dutils

Disassembly 10
Cylinder liner

Démontage 10
Chemise de cylindre

€1
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Procedure
Procéde

Remarks
Remargues

1) Attach the dry liner changer to the crankcase.
{See Kubota Repairing Tonls Catalog for reference.)
2} Draw out the liner.

1) Fixez Vexiracteur de chemise sur le carter moteur
(Référez-vous au. catalogue de butils de réparation
KUBOTA) ' :

2} Sortez ia chemise,

{When reassembling)

& Clean and oil the frame holes into which the liner is 1o
be fitted. :

® Clean and oii the outside surface of the iiner to be
force-inserted.

@ insert the Hner with ~the most-chemfersd end
downwerd. '

e Afier inserting the cybinder liner bore and hone to the
standard size. Lo '

lAu remontage)

e Nettoyez et huilez lgs orifices dans leque!l la chemise
doit étre placés.

® Nettdyez et huilez lg surface extérisure de la chemnise a
&tre engagée en force.

® |ntroduisez la partie la plus chanfrainge en premier.

® Aprés installation, celibrez et rectifiez & la dimension
standard.

Fig. ®  How 1o insert cylinder liner

Fig. 8  Comment introduire te eylindre

: s S Most-chamfered end {skirt]
L_:j?“/y Extrémité la plus
ol chanfreinde {chernise}

Dry linear changer
Cods No. 07916-30041%

Extracteur de chemise
Code No. 07916-30041
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SERVICING

Item
Piéce

Location
Placement

Reference value
Naorme de référence

Servicing 1
Compression prassure

Entretien 1
Pression de compression

Reference :
>¥ iCompression pressure
cogmrgsrse;:;on aliowable lirnit
® | ess than 85% of
Z751-A 474.9 psi reference compres-
sion pressure.
DH1101-A] 4309 psi e Compression pres.
sure difference
D4301-A 4408 psi amoeng cylinders is
tass than 10%.
! ﬁ::f{gg?e Pression de compres-
cF:)mpression sion limite authorisée
s Moins de 85% de {a
. 2| référence de pres-
Z781-A 33.4 kgiem sicn de compres-
sion.
GH1101-A[30.3 kg/cm® | # La différence de
pression de com-
D1301-A |31.0 kgfem?| Pression parmi les

cvlindres est inféri-
eure a 10%.
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Toals and test instruments
Dutils et instruments de controie

Procedure
Procédd

Remarks
Remarques

1} Warm up the engine.

2} Detach the air cleaner and the nozzle
hoiders from ali eylinders.

3) Attach a compression tester to the
cyiinder to be measured.

4) Run the engine with the starter st 200
to 300 rpm and read constant maximum
on the tester. Execute the test at least
twice. {Run the engine for 5 to 10
seconds for each test.)

1} Chauffez ie moteur.

2) Otez le filtre & air et les porte injec-
teur de tous les cylindres.

3} Fixez un compressiométre
ey lindre a measurer.

4) Faites tourner le moteur entre 200 et
300 rpm et lisez sur le cadran le con-
stance maximum. Exécutez la vérifica-
tion au meins deux fois. ({Faites la
vérification de chague test pendant 5
& 10 seconds.}

sur le

- @
—_

e When the reading is below the allowable

limit as noted, pour a small amount of
oil through the nozzle hoider hole, and
test again.

Judgment

It the pressure has recovered to the
standard level in 2 while, the possible
cause of the inadeguate pressure s
wearing or adhesion of piston rings.
Check the related points.

I¥ the pressure does not recover, it may
be because of cylinder head or valve
problems. Check the related points.

2

@ in case of a muitiple cylinder engine, if

there exists a difference in compression
of more than 10% among the cylinders,
trace the cause of pressure variation and
take corrective measures.

& [For the test, use a fully charged battery
and the specified vaive clearance.

® Sila lecture est inférieure & la limite
authorisée, versez une faible quantité
d’'huite a travers Vorifice du porte
injecteur et vérifiez dde nouvsau,

1) 8i la pression est redevenue normale
pour un certain temps, fa raison d'une
prassion inadéguate puet-ftre due soit
4 Vusure du segment du piston ou 3 la
fixation de particules sur le segment du
piston. Vérifiez les points relatés,

Z} Si la pression ne se rétablit pes, cels
peut venir de la culasse ou de &
soupzpe.  Vérifiez les points relatés,

@ Dans ls cas d'un moteur & plusieur
cvlindres, si it existe une difffrence de
compression de pius de 10% parmi les
cylindres, tracez la courbe de variation
de pression et prenez les rmesures de
corraction.

o Pour |z vérification, utiliséz une batterie
completement chargée et e jeu de
soupape spécifié.

Diesel engine compression tester.
Code No. §7908-30201.

Compressiométre de moteur diésel.
Code No. 07809-30201.
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Item
Pidea

Location
Placemaent

Reference value
Norme de référence

Servicing 2
Distortion of cylinder head surface

Entretien 2
Planéité de la culasss

& Atlowable iimit
Less than 00012 inch

# Limite authorisée
Moin de .03 mm
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Toots and test instruments
Outils ot instruments de contrile

Procedure
Procédd

FRemarks
Ramargues

|

Surface gringder
Surfacage

¥

11 Clean the surface of the cylinder head,
2) Place a straight edge on each of the
oylinder head's four sides and wo

diagonally as shown at the right to .

. check the straightness of the surface,

3} insert & fecler geuge betwesn the
siraight edge and the cylinder head
surface. :

4) The maximum thickness that can be.

inserted is the amount of distortion.

5} If the. measurement exgeeds the allow-
dble Jimit, correct with a surface
grinder. : '

1) Nettovez [z surface de ia culasse.

2} Placez un réglet sur le quatres cotés en
diagonales sur la culasse afin de vérifier
la planéité de la surface comme montré
a droite.

3} introduisez une jauge d'épaisseur entre
le réglet et ia surface de Ia culasse.

41 {."épaisseur maximum correspond a la
défarmation.

b} §i |z mesure est supérieur 3 la limite
authorisée, corrigez avec un polisseur
de surface.

@ Do not place & straight edge on the com-
bustion chamber or the sieeves,

& Ne placez pas un réglet sur la chambra
de combusticn.

Fig. 10 How to checic cylinder head surface

Fig. 10 Comment vérifier ia planéité de [a surface

de fa culasse
~ "
‘_-"\. ry /z’i :
| o -5
g > d
i . §
it B _";\_w._
AL T
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Itam Location
Pidowr Placement

Referencs value
Norms de référenca

Servicing 3
Vaive seat width

Entretien 3
Dimension des siéges de soupapes

® Reference value
48" 00827 inch

& Norme da référence
45° 2.1 mm
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Tools and test instruments
Qutils et nstruments dé contrdle

Procedurs
Procédé

Remarks
Remarques

45°
15°
65~75°

P e—

Compound
Element

rr—

Red leed

Détecteur de
crique
fluorescent

1) Clean the valve seat surface.

2} Measure the width of the seat using a set
of vernier calipers.. :

3) Apply red lead on the valvé to check if
the seat is not scratched or dented.

1) Nettoyez la surface du siége de soupape. -
2) Mesurez ia largeur .du siége au pied 3

.. coulisse.

3) Vérifiez la surface de la soupape et sile |-
-siége n'est pas.rayé ou dentelé avec un- |

- détectéur de‘crique fluorescent.

#® To correct the valve seat width using a
valve seat cutter, Tollow the steps.

1} Use a cutter suitable for the valve guide
and the valve seat, (45° ¢0.3150} -
2) Grind off the front surface of the valve
seat with a 15" cutter, since the seat

surface becomes wider than before,

3} Grind off the rear surface of the valve
seat with a 65° to 75° a cutter to finish
it to the reference value,

4} Reface the valve,

Fig. 11 How to repair the valve ssat

c Valve comagung width

Correctad surlacs of valve seat Uncorrcted suriace of vilve seat

A—48' eutter
3-15° qurer
C—55" or 7¢° cutrer

® Pour corriger les dimensions des sidges
de soupape utilisez une fraiseuse a
soupape de la facon suivante,

1) Utilisez un fraiseuse pour la queue de
soupape et pour le siége de soupape
{45°89)

2) Frottez au papier de verre la surface
avant du siége de 15°, la surface du
siége s'élargit d’avantage.

3) Frottez ia surface arriére du siége de
65° & 75° en utilisant une fraiseuse
rectifiez le sidge 3 21 mm de large.

4) Replacez la soupape.

Fig. 11 Comment rectifier le siége e soupape

c Larpeur de contect de la soupape

‘Surtace incorrects du vige

Surtacy du sHge S 30D COTE
e soupage

525 fraistsh
B-16" franguce
C-B5" ou 70" fraseusn
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ttem
Pidos

Location
Placement

Reference value
Norme de réfdrense

Servicing 4
Vaive recessing

Entretien 4
Retrait des soupapes

» Reference value
0.0433 ~ 0.0512 inch

# Norme de référence
1.1 ~1.3mm

Servicing 5
Stemn guide clearance

Entretien 5

Jeuy entre le guide et la queue de

soupape

o Reference value
0.0016 ~ 0.0028 inch

#* Allowabie limit
0.0039 inch

& Norme de référence
0.04 ~ 007 mm

o Limite authorisée
010 mm
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Tools and test instruments
Custils at instruments de ocontrdle

Procedure
Brogédd

Remarks
Remarques

i

1} Ciean the face of the valve.
2} Measure the recessing with a depth
gauge.

1} Nettoyez {a surface de la soupape.
2} Mesurez le retrait avec une jauge d'épais-
seur.

if a valve seat is corrected many times,
the valve seat will recede in deeply znd
the valve spring will siretch and lose its
tension,

When the valve recessing is G,03%4 in, or
more larger than the refersnce wvalueg,
place 2 washer of appropriate thickness
inside the spring,

Apres avoir rectifié un siége de soupape
plusieurs fois, le siége prend du retrait,
le ressort de socupape s'allonge et perd sa
tension,

Si le retrait est de T mm ou plus gue la
norme spécifiée, placez une rondelie
d’'une épaisseur correspondante dans le
ressort.

Ie

1} Remove carbon from the valve guide.

2} After making sure that the valve stem is
straight, insert the vaive into the valve
quide.

3} Measure the stem guide clearance with
a dial gauge.

4} If the measurement exceeds the allow-
able limit, replace the stem guide and
the vaive.

1) Retirez la calamine de sur le guide de
soupape.

2) Aprés avoir vérifié que la queue de
soupape est droite, introduisez la
soupape dans le guide.

3} Mesurez le jeu du guide avec un com-
parateur.

4} Si iz mesure est supérieur & la limite
authorisée, rempiacez le guide et ia
soupape,
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{tem
Pidgce

l.ocation
Placament

Refarence vabue
MNormea de référence

Servicing 6
Free length of vaive spring

Entretien &
Longueur libre du ressort de
soupape

& Reference value
1.8417 ~ 1.6535 inch

& Morme de référence
41.7 ~ 420 mm

Servicing 7
Valve spring squareness
Entretien 7

Verticalité du ressort de
soupape

® Allowabie limit
Legs than 3%

& 1 imite authorisde
Moins de 3%




Tools and test insTumants
Outils at instruments d¢ sontrdle

Procedura
Procéds

Raemarks
Remarques

pm——

1) Measure the spring with a set of vernier

- calipers,

2) Replace it if it is not within the refer-
ence range,

1} Mesurez
coulisse.

2} Remplacez le si il n'entre pas dans la
norme.

le ressort avec un pied a

1} Put the spring on a surface plate, place a
square on the side of the spring, and
check to see if the entire side is in con-
tact with the square,

2} Rotate the spring and measure the
maximum B,

3} The flat surface at the end of the spring
coil must exceed two-thirds of the full
circumference.

4) Check all the surface of the spring for
scratches.

5) If the measurement exceeds the allow-
able limit, replace the valve spring.

1) Placez le ressort sur un marbre, placez
une éguerre sur le coté du ressort, et
vérifiez que le bord du ressort porte
compiément sur le ressort,

2) Vérifiez s la  circonférence  est
déformée, tournez le ressort et mesurez
le maximum B.

3) La longueur du ressort doit excéder
deux tiers de la circomférance.

4} Véritiez si la surface du ressort est
rayée.

5) §i la mesure est supérieure 3 ia limite
authorisée, remplacez le ressort.

® The squareness of a spring is expressed by
B in relation to A, where A is the free
length of the spring which is placed on
a surface plate and B is the distance
between the top of the spring and the
vertical line. (See the diagram below.)

® {a verticalité du ressort est exprimée
par B en rapport avec A, A est la
jongueur libre dy ressort placée sur le
marbre et B la distanee entre le sommet
du ressort et ia ligne verticale {Voyez le
diagramme en dessous).

Fig. 12 How to measure the sguarsness of
the valve spring

Fig. 12 Comment masurer ia verticaiitd du rassort
de soupaps

T
FitY / (s i S
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fram
Piées

Loecation
Placement

Refarence value
Norme da vaférance

Servicing 8
Valve spring tension

Entretien 8
Tarage du ressort de spupape

% Referegnce value
26.4 1b/1.3839 inch

® Allowable limit
22.4 1p/1.3839 inch

@ Norme de réfdrence
12 kg/35.15 mm

& Limite authorisée
10.2 kg/358.18 mm

Servicing 9
il clearance between rocker
arm shaft and bushings

Entretien 9
Jeu d'huilage entre 1'axe
de culbuteurs et la bague

o Heference value
0.0004 ~ 0.0028 inch

® Allowsble limit
4.0059 inch

2 Norme de référence
0.01 ~0.07 mm

* Limite authorisée
G.15 mm
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Tools and test instruments
Quthis et instruments de gontrble

Procedure
Procédé

Ramarks
Remarques

1 Place the spring on atester and compress
it to the same 'degree that it is actually
compressed in the engine,

2 Read the compression load on the

gauge.
3} 1 the measurernent exceeds the aliow-
ahie limit, replace the vaive spring. -

1) Placez le ressort sur le’ controle, com-
pressez ie au niveau ou il est c;ompressé
dans le:moteur.

2} Lisez {3 valeur de }a compresseon sur Ie
comparateur.

3) Si t2 mesure est supsrieure 3 la hrmte'

authorisee, remplacez (e ressort de
soupape.

1) Measure the inside diameter of ths
rocker arm bushings.

2} Measure the outside diameter of rocker
arm shaft and then calculate the clear-
ance.

3} If the measurement exceeds the allow-
able fimit, replace.

1) Mesurez le diamétre intérieur de la
bague de culbuteur.

2) Mesurez le diamétre de |'axe, calculez
le jeu.

3 Si le jeu est supérieur & la limite
authorisée, remplacez le.

Rocker arm shift 05501 to

diameter 0.55086 inch
Bushing inside 0.5513 to

giameter G.562¢ inch
Diamétre de de 13.9733
cuibuteur 13.984 mm
Diarmétre intérieur de 14.002 a
de [z bague 14,043 mm




itam
Piece

Location
Placement

Reference value
MNorme de référencs

Servicing 10
Yoo clearance

Entretien 10
Jeu au maximum

# Reference value
0.0276 ~ $.0354 inch

& Narme de référence
0.7 ~ 0.8 mm




Tools and test instrumernts
Qutils ot instruments de contrdle

Procedure
Priscédd

Ramarks
Hemargues

‘&ﬁ“

Fuss
Fusible

7

1} Detach the nezzie holder.
2) Lower the piston in the cylinder to be
measured.

insert a high-quality fuse from the
nozzie holder hele. Be carsful not to let
the fuse touch the valve surface,
4} Rotate the engine with your hand.
6} Take the fuse out carefully. B
8} Measure the place where the fuse was
erushed with a set of vernier calipers.

if the measurement is not within the
-reference vaiue, adjust’ by inserting
a shim (0.0059 inch thick! between
the cylinder head and gasket.

3

—

et g

——

1} Otez le ports injecteur.

2} Descendez e piston dans le cylindre &
mesurer.

3} Introduisez un plomb de bonne qualité
par |'orifice du porte injecteur. Prenez
soin de ne pas laisser le piomb entrer en
contact avec la surface de la soupape.

4) Faites tourner le moteur avec votre
main,

5} Retirez le plomb avec précaution.

8) Mesurez avec un pied a coulisse 'endrait
ou ie plomb a été écrasé.

7} 81 la mesure ne correspond pas a la
norme, agjustez en introduisant les cales
d'épaisseur {0.15 mm) entre la culasse
et le joint.
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ltem
Pidoe

Loeation
Placement

Reference vaiva
Korme de référancs

Servicing 11
Valve clearance

Entretien 11
Réglage des culbuteurs

e Reference value
When coo!
06.0071 ~ .0087 inch

& Morme de référence
Loarsgue groid
0,18 ~ 0.22 mm

Servicing 12
Adiustmant of compression release

Entretien 12
Jeu de décompression

& Reference value
0.0285 ~ 0.0443 inch

o Norme de référence
0.76 ~ 1.125 mm




Tools and @St instraments
Onuetits et instraments de contrdle

Procedurs
Procédé

Ramarks
Remarcues

S
Ouwnlly 12

¥

1} Measure the clearance with a'fé:eler

gauge sfter aligning each cylinder with

the top dead center of compression.

2} Adjust them m the sequence of their

. gxplosion: .

Sequence of expiosmns

ZIB1-A L 1+2
DH 1107-A, D130L-A ... .. 1223

1} Mesurez ie jeu avec une jauge d'épais-
seur aprés avolr allgné chague cylindre
au point mort de compression,

.:_2} Ajuster les dans ia séquence d'exp%o-

SIOH'

Séquence d’explosion

ZT8T-A ... 12
DH110V-A D130T-A .. ... 1223

® Align the mark {TC! on the fiywheesl

" with the timing check window of the
flywheel houging,

_'& Alignez fe repére {TC) sur le volant du

moteur avec la fenétra de vérification de
.. coordination du volant du moteur,

Fig. 12 Vabve cleasrance
Fig. 13 Réglage des culbuteurs

1} Close the exhaust valve completely.

2} Remove the decompression adijust cover
from the head cover.

3} Pull the decompression lever.

4) Reduce the valve clearance to zero by
means of the compression release
adjustment boit. Reach for the bolt
through the window., Then, screw in
the bolt by 1 o 1.5 twrns and tighten
the lock nut

1} Fermez la soupape d’échappement
compiétement.

2) Retirez Ie couvercle de décompression
de sur le couvercle de la culasse.

3} Poussez te tevier de décompression.

4) Reduisez le jeu & zero grace au boulon
de décompression. Atteignez le boulon
d'ajustage a travers la fenétre. Puis
visez le boulon d'un tour a un tour
at demi, et resserrez {"écrou d'arrét,

& After adiustment, turn the crankshaft
by hand and check to see it the com-
pression release pushes the exhaust valve
too much so that the valve and the
piston are in contact with each other.

@ Apréds ajustage, tournez le vilebrequin a
la main, verifiez si le jeu de décompres
sion est si infime gque la soupape et le
piston soient en contact 'un et {'autre,

Fig. 4 Decompression adjustmeant
Fig. 14 Réglage deo ia décomprassion

Degompreision

wnGowW gowar it efsringion
Couvgreie ta in Piiton
fominre dg Positicen de
Compression poxition -
Pasition de comaressian Y, "\
K

10295 ~ DOG4E nch "\
0.76 ~ 1.125 mm l
1 H
1 j
T
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Fram

Pigca

Loecetion
Placement

Reference value
Norme de référence

Servigeing 13
Air cleaner ejement

Entretien 13
Eiément du filtre & alr

@ Reference value
Chgan it every 100 to 206
hours.
Replace every 8 cleanings
or Onge 3 year,

@ Norre de référence
Nettoyez le toute les 100
cou 200 heures.

Rernplacez apres los six
nettoyages ou une fois 'an,

g8



Tools and test instrummnis
Qutils et instruments de cantréle

Procedure
Procédé

Remarks
Hamaraises

1) How to clean by using compressed air:
Directly blow compressed air of less
than 88.5 psi from inside to outside.

2} How to clean by using selution:

Add 0.03 b Kybota genuing element
datergent to 0.26 gallon water, Let the
element soak in solution for 158 minutes
and then wash it weli in the solution.
‘Rinse well in clean water and dry.

1} Comment nettover en utiijsant un com-
presseur d'air:
Alr compressé 3 moins de 7 kglom?
insuffié directernent.

2} Comment nettoyer en utilisant une
selution:
De 15 gr. de détergent melangée & 1 litre
d'eay. Laissez la solution pour 15
ralnutes.  Ensuite rincgz la solution &
"gau et essuyez.

To remove dirt and lint, use compressed
air,

To remove carbon and grease, use a
solution.

. Pour retirer les impuretés 8t les déohets,

utifisez un compresseur, :
Pour retirer la calamine «f la graisse,
utitisez ka sotution.
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ttem
Pides

Locatien
Placement

Reference value
Norme de référence

Servicing 1
Opening pressure of nozzle

Entretien 1

Craquelure da pression dans’

Vinjecteur

@ Reference value
19808 ~ 2133.0 psi

® Norme de référence
140*18 kgiem?®




Toois and test instruments
Outils et instruments de contrdie

Procedure
Procédd

Ramarks
Remarques

Ny

1}

2

et

—
pa—

Move the tester handle up and down to
prime fuel. Measure the pressure of fuel
gushing out from the nozzle tip.
If the measursment is within the refer-
ence value, adjust with the adjustment
washer inside the nozzie holder.

An increase of every 0.0032 inches of
washer thickness causes approximately
142.2 psi increase in fuel injecticn
pressure,

{See page 42}

Remuez la poignée du contréleur afin
d'amener le carburant. - Mesurez. 12
pression d’ouverture de injecteur.

2} Si la mesure est supérieur ou inférieur

5 la nofme de référence, ajustez avec
ies rondebies d'ajustage & Fintérieur du
porte injecteur.

L'ajustage d'ung ron‘ﬂ_e!le de 1 mm aug-
mente la pression d'injsction d’efwiron
10 kg/em®.

{Voir page 42)

¢ Be careful

not to come into direct
contact with the injected fumes. The
fumes destroy celis they may fouch.
They may aiso cause blood poisoning,

Prensz soin de ne pas toucher les
vapeurs d'injection. Au contact de la
peay les vapeurs détruisent Y'organisme
et pénétre dans le sang. Cela peut
entrainer un empoisonnement du sang.
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[{:3::]
Piéee

Location Reference valu

Placomensy Morme doe référence

e

Servicing 2
fuel tightness of nozzle valve
seat

Entretien 2
Etroitesse du siége du clapet
de Finjecteur

o Reference value

must be oii-tight.

ie siége du clapet
étre tanche.

When the pressure is 142.2
psi lower than the crack-
ing pressure, the valve seat

& Morme de référence
Lorsque ia pression #s1 ;
inférieure de 10 kg/em® 3

la pression d’éclatemant,

doit-

Servicing 3
Shape of fumes across nozzie
tip

Entretien 3
Projection des vapeurs 3
Fextremité de I'injecteur

Bad
Mauvais

g2



Tonis and test instruments
Crutils 8t instruments de contrdle

Procedura
Progéds

Remiarks
Ramarquas

1} Apply pressure 142.2 psi lower than the
apening pressure.

2y After keeping the nozzie under this
pressure. for 10 seconds, check to see
if fuel leaks from the nozzle wvaive
seat, o

3} if fust should lsak, replace the nozzie
piece, ' ;'

1} Distribuez. une pression. 10 kg/em?
inférieure & la crégueiure de pression,

2) Aprés avoir gardé -V'injecteur sous ia

pression - spécitiée pour 10, secondes,

vérifiez que le carburant ne fuit pas du
siége du clapet de 'injectaur.

3) Si le siége du clapet laisse fuir "huile
remplacez la pigce d'injecteur.

1} Attach the nozzie to a nozzle tester and
shoot it in the air, Check the shape of
the fumes.

2} if the shape is not acceptable, replace
the nozzie piece.

1)} Fixez Vinjecteur & un contréleur de
pompe et dirigez le en 1air, Vérifiez ia
projection des vapeurs.

2) Si la projection n'est pas acceptable,
remplacez la piéce d’injecteur.




item
Piéee

Location
Placsmani

Raference value
Norme de référence

Servicing 4
Fuel tightness of fuel injsction
pump piunger

Entretien 4
Etroitesse du plongeur de pomps
d'injecteur du carburant

& Reference vaiue
Niore than 8 seconds
e Allowable limit
Liss than 4 seconds

& Norme de véférence
Plus de B secondes

¢ Limite authorisée
Moins de 4 secondas




Tools and st instrumanis Procedure Remarks
Oytils et instrumaents de contrdle Procédd Remargues

1) Attach a pressure gauge to the pump, ® Adjustment standerds of fuel injection
. 2) Rotate the- flywheel to increase the pump.
] pressure to 8537 psi. (27581-A, DH1101-A, D1301-A)
i 3 Align the plunger with the top dead . B Test Conditions
1 conter, o - g Nozzle ........... ND-DN125D12
| 4) Messyrs the time needed to decrease . Cracking Pressure ... ..., 140 kg/cm?
J the initial pressure 8532 psito 7110 psi. Pige .. o #5 x $2 x 600 mm
! 5} I the measurement is not acceptable, ' Fuei Feed Prassure. . . . .. 0.03 kg/em®
i veplace the pump element.  In this . Cam profile . ... .. See Fig. 15 below
case, ask a repair shop to do the repiace: Prestroke. . . ... ..... 2.2 + 0.05 mm

ment, Be sure to give them adjustrment
reference datz on the fuel injection

! Test Fuei. . ... JIS Diese! No.2 tight oil

|

!
pump. ¢ ‘

|

® Réglage standsrd de Vinjection de la
pompe 3 carburant.
{Z751-A, DH1101-A, D1301-A}

! 1} Fixez un controleur de pomoe sur la

pompe. . ® Conditions de Contrdle
2} Effectuez la rotation du volant moteur injecteur . .. ....... ND-DN125D1312
pour faire augmenter fa pression 2 600 Craquelure de Pression . . . .140 kg/em®
Kg/em?. Tuyak. ..o 66 x $2 x 600 mm
3} Alignez ie plongeur avec e point mort i Pression d’alimentation. . . 0.03 kg/cm®
de compression. | Profile de lacame . . . . Vovez la Fig. 15
4) Mesurez le temps nécessaire au retour de | Limite. . ... ........ 22£0.05mm
prassion initiale de 600 Kg/em® 3 500 | Test Carburant
Kg/em?. L JIS huil égére Diesel No.2
B} 8i la mesure n'est pas acceptable,
remplacez Véiement de la pompe. | Fig. 16 Profile of fuel pump cam

Dans ce cas, vous faires exécuter le : Fig. 15 Profil de la came de pompe
travail par un garage, cer un controleur |
de pompe didsel est nécaessaire. Sovez |
sOr de leur foumir les références et dates l

|

|

j inscrites sur la pompe.

& Adjustment of injection

Cerele do as

i Contrel Rack Position *1 | Speed Amourt of Ihjection ”Allowance *3
mm P rpm mm”® fst, mm?
; 5 | 1400 234158 tess then 215
J 8 1400 185:75 [ less then <3.8
7 i 1486 1358+ 75 * tgss than +3.8
0~35 | 1880 02 '

%1 Travel distance from non-injecting point of control rack.
*2 Zero cracking pressure and no injection.
*3  Allowance on the basis of standard cylinder.

® Réglage de i'injection

. Clapet de refoulement *1 T Vitesse } importance de {'injection | Tolérange *3 |
i mm I rpm mm?® /st | mm®
<] 1400 23215 mains de +1.5
8 1400 185275 maoins de z3.8
L 7 1400 | 13.5+ 75 moins de £3.8
E 0~35 1550 | 02

*1 . Distance de transport de point de non injection 3 i'axe de commande.
*2 Pression zéro de 'axe ge commande et non injection,
*3  TVolérance sur ia base de cviindre standard.
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ftem
Pigcs

Location
Placament

Reference value
Norme de référence

Serivcing 5
Fuel tightness of fuel injection
pump detivery valve

Entretien b
Etroitesse du clapet de refoulement
de la pompe d'injection

# Referance value

fore than 10 seconds
& Allowable timit

Lass than 5 seconds

@ Norme de référance
Flus de 10 secondes

8 Limite authorisée
Mgins de 5 secondes

Servicing &
Injection timing

Entretien 6§
Temps d’injection

e Raference value
TC-25°

o Norme de référence
TC-25°




Toals and test instruments
Cutils et instruments de contrdle

Procedurs
Procedé

Remarks
Remarques

i

1} Attach a pressure gauge to "’s'he pUmp.

2} Rotate the flywheel and increase the'

pressure to 1422 psi,

31 Align the plunger with the bottem ciead
center.

4} Measure the time néeded:to decrease the
initial: pressure from 142‘2 gzsi to 71.1
psi,

8] H the measurement s ot acceptable

" replace the denvery valye.

1} Fixez un contrdleur de pormpe sur ia
pompe. :

2} Faites tourner le volant mmeur et faites
monter |a pression a 100 kg/em? .

3} Alignez le plongeur avec ie point mort
de compression inférisur.

4} Mesurez le temps nécessaire & la chute
de pression de 100 kg/em® a 5 ka/em?.

5V 8i la mesure n'est pas acceptable,
remplacez ie clapet de refoulement.

1} Start and run the engine at idle,

2} Attach a timing light to the injection
pipe.

3} Check to see if the timing check
window of the clutch housing is aligned
with the FI mark on the flywheel

4) ¥ timing of the fuel injection is off,
adjust with shims. Each shim changes
crank angie by approximately 1.5°,

1) Démarrez le moteur au ratenti.
2) leez une lampe de temps d'injection

sur le tuvau dinjection.

3} Vérifiez si ia fenétre de vérification est
alignée avec ie repére Fi mark sur le
volant moteur.

4) 3i le temps d’injection de la pompe est
& conire temps, ajustez avec les cales.
Chaque cale change i‘angle de 1.5°
approxXimativement.

Fig. 16 Adjustment of injection timing
Fig. 16 Réglags du temps €'injection

injection timing
adjusting shim

Cale d'ajustage

du temps d'injection

B
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1tem
Pidee

Location
Placemant

Referance valug
Norme de référence

Serviging 7
Replacing fusel filter

Entretien 7
Rempiacement du fittre &
carburant

& Reference value
Fepiace every 400 hours,

e Norme de référence
Ramplacez toutss ley 400
heurss.

Laocation
Placement

Reference value
Norme de référence

Servicing 1
Oil clearance of camshaft

Entretien 1
Jeu d'huilage de ['arbre §
came

o Reference value
0.0020 ~ 0.0036 inch

& Allowable limit
3.0059 inch

o Narme de référence
0.050 ~ .01 mm

o Limite authorisée
G.15 mm




Tools and test instruments
Chtils gt instruments de condedle

Procadurs
Procédé

Remarks
Remarguves

==

1} Detach the filter with 2 filter wrench.
2} Heplace the filter with 2 new ons.

1} Otez le filtre avec une clé & filtre,
2} Rempiacez ie filtre usagé par un neuf.

{When reassembling)
Apply a iittle coat of fuel to packing and
then fuily tighten by hand.

{Au remontage)
Pagsez un film de carburant sur fe montage
ot serrez compiéiement a ia main.

Filter wrench
Code No. 15221-86611

Clé a filtre
Code No. 15221-86611

Tools ared test instrumonts
Outils et instruments de contrbie

Procedure
Procede

Remarks
Remarques

.
T .

1} Measure the camshaft bearing in the

. crankcase with a inside micrometer.

2} Measure the camshaft journal with an

.outside migrometer, Caiculate the
clearance.

3} If the rmeasurement exceeds the aliow-
able Timit, replace the camshaft.

1} Mesurez le roulerment de 'arbre 4 came
dans le carter moteur avec un mMicro-
miétre intérieur.

2) Mesurer la portée de 'arbre 3 came
avee un micrométre extérieur. Caloulez
le2 jeu, ’

3} Bi Ja mesure est supérieure 3 la fimite
authorisée, remplacer 'arbre & came.

Camshaft journal 1572210
diameter 1.5728 inches
Camshaft bearing inside 1.5748 w
diameter 1.5758 inghes
Diamétre de la portée de 39.934 a
[‘arbre 3 came 39.950 mm
Diarnétre intérisur du pignon | 40.060 &

de i'arbre & came 40.028 mm
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ftom
Pioce

Location
Placement

Raference value
Norma da référance

Servicing 2
Camshaft alignment

Entretien 2
Fléche de 'arbre 2 came

e Reference value
0.0004 inch

& Allowabkle jimit
3.0008 inch

& Morme de référence
0.01 mm

& Limite authorisée
G.02 mm

Servicing 3

Cam heights of intake and exhaust

Entretien 3
Dimension de {"arbre & came

» Reference vaiue
1.3134 inch

+ Allowable imit
1.3114 inch

o MNorme de-référence
33.38 mm

& Limite authorisée
33.31 mm

Servicing 4
Gear backlash

Entretien 4
Jeu du pignon

# Reference value
0.0016 ~ Q.0045 inch

@ Allowabie fimit
20118 inch

® Morme de référence
0.0415 ~ 0.11534 mm

# Limite authorisées
2.3 mm
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Toonis and test instruments Procedure Bamarks
Cutils et instruments de gontrdle Procédd Remarques

3) While slowly rotating the chamshifat,
read the dial gauge, Ths camshalt

_ mm o flexure.is indicated bv fiatf Of_i???_ read-

: : Cing. S

4) 1f the measurement exceeds the alfow-
abie limit, repiace the camshaft.

i 13 Siightly put the camshaft on V biocks.
2} Axtach a dial gauge on the journal.
SRR

1} Posez: soigneusement 'arbre & came sur
'équerre des V,

2} Placez un comparateur sur la portée.

3} En tournant larbr¢ 4 came, lisez ia
mesurg sur le comparateur. La fléche
de I'arbre & came est égale & la moitié
de la mesure. . '

4) Si'la mesure est supérieure 3 la limite

" authorisée. remplacez I'arbre & came,

1} Measure the height of the cam at its Fig. 17 Cam height measuring points
highest point with a micrometsr. Fig. 17 Points de mesure de ia came

2} if theé measurement exceeds the allow-
abie jimit, replace.

£

1} Mesurez le point le plus haut da ja came
avec un micromeétre,
2} St ta mesure est supérieure a la limite !
authorisée, remplacez.

D.5457 insh
1386 mm

gear teeth. ;
2} Clamp one gear, rotate the other, and |
measure the bacikiash.
3} if the measurement exceeds the allow-
able limit, repiace.

: ? 1} install a lever-type indicator between |

1} Placez un comparateur de levée entre
les dents du pignon.

2) Bridez le pignon de couple, faites la
rotation du pignon & mesure,

3) Rempilacez si la mesure est supérieure
a la limite authorisée.
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Item
Pidce

.ocation
Placemant

Reference value
Notme de référence

Servicing 1
Qil pressure

Entretien 1
Pression de 'huile

o Befarance value

More than 14.2 psi/750 rpm

Z151-A

427~ 64,0 psi/2800 rpm
DH1101.A | More than 14.2 psi/600 rpm
D1301-A

42.7 ~ 56.9 psif280Q rpm

MNaorme de référence

i

Pius de 1.0 kg/em® /750 rpmg

Z7151-A

‘ 2.0 ~ 4.5 kg/om?® /2800 rpm
DH1101-A | Plus de 1.0 ka/em® /800 rpm
D1301-A

3.0 ~ 4.0 kg/fem* /2800 rpm

Servicing 2
Rotor lobe clearance between
inner and quter rotor

Entretien 2
Jeu entre les rotors intérieur
et extérieur de la pompe a huiis

@ Refergnce value
£.0038 ~ .0083 inch

@ Allowable limit
0.0079.inch

& Norme de référence
010 ~ 0,16 mm

# Limite authorisée
0.2 mm
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Toois and test instruments
Outils et instruments de zontrbie

Procedure
Procéds

Remarks
Remargues

1) Detach the bil switch and. attach a pres-
- sure gauge. . o
2) Start the engine. Measure il pressure
both at idling and st the rated speed,
3) if the measurament i not within the
‘yeference range, check the oil pump, the
pilways, the oil clearances and the

- -pressure-regiitating valve.

1) Otez lintérrupteur d’huile et fixez une
jauge de pression,

2} Démarrez 42 moteur. Mesurez la pres

sion de 'huile au ralent] et en aug-
mentant le nombre de tours. '

3} Si la mesure n’entre pas dans Ja gamme
de référence, vérifiez iz pompe a huile,
tes conduits d'huile, les jeux d'huilage et
{a réguiation de pression du clapet.

{When measuring)

'@ Supply the specified amount of recom-

mended oil,
& The oil filter must not be clogged or
broken.

{En mesurant)

€ Appliguez la guantité d’huile spécifide.

® Véritier que le filtre & hile n'est pas
obstrué ou deéchiré.

1} Mate the projections of the inner and
outer rotors. Insert a {eeler gauge into
the gap between the projections.

2} {f the measurement exceeds the allow-
able limit, repiacs.

1) Accouplez les projections des rotors
intérieur e extérisur. Introduisez une
jauge d’spaisseur dans linterval entre
fes projections,

2} Remplacez? si la mesure ast supérieur & ia
limite authorisée.
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Item
Pidoe

Location
Placement

Referance value
Morme tis référence

Servicing 3
Radial clearance betwesn
outer rotor and pumnp body

Entretien 3

Jeu antre le rotor extérisur

de iz pompe 3 huile 2% le corps
de pomipe

¢ Reference veiue
(1.00432 ~ 0.0071 inch

@ Allowable fimit
0.0058 inch

# Norme de référence
QAT ~ 0,18

& Limite authorisée
0.25 mm

Servicing 4
Qil filer

Entretien 4
Filtre & huile

D

¢
o
\

':ftfa!yfét’!ﬁ‘)

‘?

5

S

4

.f&

000X
B

» Refarence value

Replace every 150 hours.

@ Norme de référence
Rempiacez toutes les 150
heures,




Tools and test instrumants
Oetils ot instruments de santrdle

Procedure
Procédd

Remarks
Bemareues

¥

1} insert a feeler gauge into the gap be-
tween the body and the ouier rotor and
measure the ciearance,

2} if the measurement exceeds the ajlow

able limit, replace

1} ntrodunsez une ;auge d’épaisseur dans

"interval entre le corps de pcmpe 21
le rotor extérigur,

2} 8i'ta mesure est supéricure 3 - iimete
authorisée, remplacez.

i) Detach the filter with a filter wrench.
2} Replace the oii filter cartridge.

1) Qtez lg filtre 3 huile avec une cié a filire,
2} Remplacez la cartouche du filtre 3 huile.

{(When reassembiing)
® Apply & thin coat of oil to packing and
tighten it securely by hand.

{AU remontage}
® Huilez légérement le montage et resserez
soigneusement A la main.

Filter wrench

Code No., 15221-86611
Clé 3 filtre

Code No, 15221-86611
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item
Fidoo

Location
Placament

Reference value
MNorme de référence

Servicing 1
Inside diameter of piston bosses

Entretien 1
Qrifice de "axe de piston

© Reference vaiue
0.9055 ~ 0,8080 inch

* Allowable limit
0.2076 inch

e Norme de véférence
23.000 ~ 22013 mm

o Limite authorisée
23.053 mm

Servicing 2
Clearance between piston pin and
small end bushing

Entretien 2
Jeu entre 1'axe du piston et le
coussinet de pied de bielle

# Reference value
0.0008 ~ 0.001S inch

© Allowable iimit
0.0082 inch

© Norme de référence
0.014 ~ 0.C38 mm

@ Limite authorisée
.15 mm
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Toeis and test instruments
Outils et instrumaents de ¢contrile

Procedure
Procédé

Hemaris
Remargues

$hememe

1} Measure the piston pin hole with an
inside micrometer.

2} If the measurement exceeds the allow-
able limit, replace it.

1) Mesurez Porifice de {"axe du piston aver
un micrométre intérieur.

2} Si la mesure est supérieure 3 ia mesure
authorisée, remplacez.

[

'

1} Measure the piston pin with an outside
micrometer.

2) Measrue the inside diameter of rod
smaii-end bushing with an inside micro-
meter. Caleulate the clearance.

3} i the measurement exceeds the allow-
able limit, repiace it.

1} Mesurez {'axe du piston avec un micro-
meétre extérieur.

2} Mesurez le diamétre intérieur du cous-
sinet de pied de bielie avec un micro-
métre intérieur. Claculez le jeu.

3} Si la mesure est supérieure 3 Ia limite
authorisée, remplacez.
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item
Pidea

Location
Piacement

Reference value
Norme de référence

Servicing 3
Piston ring gaps

Entretien 3
interval du segment

14
Allowable
Reference value timit
Top ring ~ .
Second ring 0.0118~0.0177 inch 0.0452 inch
Dil ring 0.0098~0.0157 inch
MNorme de Limite

référence authorisée

Segment supericur
du piston

Dauxié¢me 0'3~0'45 mm 1.25 mim
segment du piston
Racleur d'haile €.25~0.40 mm

Servicing 4
Connecting rod alignment

Entretien 4
Dégauchissement et devrillage
de ia bieile

@ Reference value
0.0008 inch

o Allowable limit
0.0020 inch

# Normae de référence
0.02 mm

® Limite authorisée
0.08 mm
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Taols and test nstrumeonts
Quiils et instruments de contrale

Procedure
Procédé

Remarks
Remargues

1} Put the piston ring in the cylinder.

2} Turn the piston upside down and push
the ring into the cylinder with the
piston head.

3} insert a feeler gauge into the piston ring
gap. : L

4) If the measurement exceeds the aliow-

.- able Hmit, replace it.

1) Placez les segmeints sur le cylindre,

2} Placez le piston dans le cylindre et
introduisez les segments en les pressant
et en descendant la téte du piston.

3} introduisez un jauge dans {'interval
entre le piston et fa chemise,

41 Si la mesure est supdrieure 3 la limite

authorisée, remplacez.

® Measure the piston ring gap at the point
of the minimum inside diameter of the
cylinder liner.

® Mesurez Vintervai des segments du. .}

piston. au point de diamétre minimum’
du eylindre.

~§ dio

1} Remove the connecting rod crank pin
metai and tighten the rod boits,

2} Attach the connecting rod to the con-
necting rod aligner.

3) Place the gauge on the piston pin.
Measure the gap between the pin of the
gauge and the fiat surface of the aligner.

4} 1f the measuremsnt exceeds the allow-
zble limit, replace the rod.

1) Retirez le coussinet de iéte de Ia bieile
et servez le boulon de téte de bielle.

2} Fixez ia bielie sur {"aligneur de bieile,

3) Pizcez la jauge sur l'axe du piston.
Mesurez Vinterva! entre I"axe de Iz jauge
et la surface piane de V'aligneur.

4} Si la mesure est supérieure a la limite
authorisée, remplacez ia bielle.

® Because the inside diamater of the con-
necting rod small-end bushing is used as
the basis for this check, be sure if itis
not worn beforehand.

® A cause de ['utilisation comme base du
diamétre intérieur du coussinet de pied
de bielte. Vérifiez scigneusement si
elle est usée ou non,
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item
Pidce

Location
Piacament

Raference valuve
Norme de référence

Servicing 1
Crankshaft alignment

Entretien 1
Fléche du vilebregquin

e Reference value
Less than 0.0008 inch

» Norme de référence
Moins de 0,02 mm
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Toois and test instruments
Qutils et instruments da contrdle

Procedure
Procédd

Remarks
Remarguas

15_%1

DIl

1} Plage V-blocks on a surface plate, and
put either end of the journal oh them.

2) Attach a dial gauge on the center journal,

3) Read the dial gauge while rotating the
crankshaft slowly. Crankshaft flexure
is indicated by half of the reading.

4] If the reading is not within the reference
range, replace the crankshaft.

1} Placez i'éguerre des V sur un marbre, et
placez dessus les extrémités des poriées,

2} Placez un détecteur de crigue sur fe
centre du palier,

3} Effectuez la mesure en faisant tourner
le vilebreguin doucement. La fléche
du vilebreguin correspond ‘3 la moitié
de la mesure. _

4) Si la mesure n'entre pas dans la gamme
de référence, remplacez le vilebreguin.
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ftem
Pides

Location
Placement

Reference vajue
MNorma de référencs

Servicing 2
Oil clearance between crankshaft
journal and bearing 1

Entretien 2
Maesure du plastigage entre le
palier et e maneton §

® Reference value
0.0016 ~ 0.0046 inch

# Allpowable [imit
0.0078 inch

& Norme de référence
£.04C ~ 0118 mm

& Limite guthorisde
0.2 mm

Servicing 3
Oit clearance between crankshaft
journal and crankshaft bearing 2

Entretien 3
Jeu latéral entre le palier et te
coussinet du vilgbraguin 2

* Reference vaiue
0.0016 ~ 0.0041 inch

* Allowable limit
£.0079 ingh

@ Norme de référence
0.040 ~ 0,104 mm

@ Lirnite authorisée
0.2 mm
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Tools and tast instrumants
Outils 6t instruments de contrdls

Procedure
Procédd

Remarks
Femarques

b
T‘

1} Measure the crankshaft journal {on the
side of the crankshaft bearing 1) with an
outside micrometer,

2} Measure the crankshaft bearing with an.
Calculate  the”

inside micrometer.
clearance,

3) i the measurement exceeds the allow-

able limit, repiace.

1} Mesurez le-palier (sur le cpté du cous-
sinet de téte de bielle 1) avec un micro-
métre extérizur. .

2} Mesurez le coussinet de téte de bielle.
Calculiz

avet un micromeétre intérieur,
le plastigage.

3) Si la mesure est supérieure & la limite
authorisée, remplacez.

Erankshaft journal dia, %%g o
Main bearing inside dia. gxgg ?g
Diamétre du palier du de B 92"‘5?:"“—'.
vitebregquin 51.843 mm. |
Dhiamétre du rpuiement de B1.980a |
intérieur principal 52.83% mim. |

E

Qr
ou

W

1} Paste a press gauge on the crankshaft
bearing with grease.

2} Tighten the bearing case onto the grank-
shaft journal to the specified torque
{21.7 10 25.3 ft-lb.)

3} Detach the bearing case gently, and
measure the depression of the press
gauge with a sheet of gauge {(paper).

4} I the measurement exceeds the allow-
able timit, replace.

1} Graissez une jauge de pression sur le
coussinet dy vilebreguin,

2} Resserrez le carter de roulement sur le
palier & ia pression dynamométrigue
spécifiée, (de 34 3.5 kgfm)

3} Oter le carter de roulement avec soin, et
masurez la dépression de ia jauge de
pressicn avec une jauge papier.

4 Si ia mesure est supérisure & la limite
authorisée, remplacez,

{When measuring)

1) Fasten the crankshaft such that it does
not turm.

2) Do not insert the press gauge into the
crank pin holes.

. . 2.0441 10
Crankshaft journal dis. 5 0649 in.
Main bearing inside dia. ggzgg :g

{En mesurant}

1} Fixez le vilebreguin de fagon 3 ce qu'il
ne tourne pas.

2} N'introduisez pas la jauge de pression
dans les orifices de iz téte de bisiie.

Diamétre du palier du de 51.921 a
vilehrequin 21.540 mm.
Diamétre du roulement | de 519803
intérieur principat ! B52.025 mm.
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fram
Piiwe

Location
Placement

Reference value
Norme de séfdrencs

Servicing 4
(il clearance betwsen crank pin
and crank pin bearing

Entretien 4 .
Mesure du jeu du plastigage entre
le maneton du vilebreguin et fg
coussinet de téte de bielle

T

& Reference value
0.0014 ~ §,0037 inch

® Adlowshie Himit
0.0073 inch

¢ Morme de référence
0.035 ~ 0.093 mm

® Limite authorisée
0.2 mm
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Teols and test instruments
Qutils g1 instruments de contrdle

PFrocedure
Procédé

Remarks
Remargues

| -

[+33
(48

PN
; >

1} Paste a press gauge on the crank pin
bearing with greass.

2) Tighten the connecting rod onto the

" crank pin to the specified torque {26.8
1o 30.4 b}, _

3) Remove the large end cap carefully, and
measure the depression of the press
gauge with a sheet of gauge (paper).

4} if the standard-sized bearing, cannot be
used due 1o exessive wear of the crank
pin, use undersized bearings. _

i When using undetsized bearing, follow

i the precautions notad below:

1 (D Cut corner radius of the crank pin 1o

precisely 8.1378R = 0.0078 in.

I @& Be sure to chamfer the oil hole cir-

i cumference with an oil stone,

% (D Micro-finish the crank pin to higher

|

than 0.000016 inch without faii.

Q4 hois must be

I pour la poriés

ACitfre o
1 57

% Fig. 19 Crank pin for undersize
metat

Fig. 18 Cale soos dimensionnée

Le trou & huitsge

1) Greissez ia jauge de pression située sur fe
coussinet de téte de hielie.

2} Serrez ia bietie sur 'axe de vilebreguin &
la pression dynamométrique spécifide
{de 2.7 3 4.2 kgf-m.}

3} Retirez le chapesy le plus  large
soigneusement, et mesurez la dépression
aver une jauge papier.

4} Si {a dimension standard des demi-tunes
de calage longitudinal du vilebrequin ne
peuvent &tre utilisée, a cause d'une
usure de axe de vilebrequin, utilisez
une dimension inférieure. Pour une
utilisation des dimension inférieures,
respectez les précautions suivantes:

Rectifiez de radial de [I'axe de

vilebrequin & la cote 3.5R % 0.2 mm.

@ Soyez sir de chanfreiner la circonfér-
ence de l'orifice d'huilage avec une
pierre 3 huile.

@ Terminez le surfagage a plus de 0.0004
MMm. 58NS erreure.

&)

{When measuring}

¢ 1} Fasten the crankshaft so that it does not
turn.

2} Do not insert the press gauge into the
grank pin hole.

3) Crank pin metal measuring points are
shown below:

Crank pin dia. I 17307 ~ 1.7313in.

i

F
|
| Crank pin metat dis. | 17327 ~ 17343 in.

{En mesurant}
1) Fixez le vilebrequin de facon gu'il ne
tourne pas.

| 2} N'introduisez pas la jauge de pression
!. dans orifice du 'axe de vilebrequin,
3} £ndroits de mesure de ia téte de bielle,

Comime suit:

Diamétre de 'axe de de 43.959 &

vitebrequin 43975 mm
| Diamétre du coussinet de de 44 031G 3
i 12 téte de bielie 44 052 mm

Fig. 18 Crank pin measuring points

Fig. 18 Endroits de mesure de a téte de bielle

— i ‘
{ Size Code number Part name Crank pin dia. | Maetal grace mark |

E ‘t 0.0072 in. | 16221-2297-1 | Crank pin metal 0.20 minus 1.7228 to 1.7234 in. Q20US

% rﬂ.(}‘!S? in. | 1522122881 l Crank pin metal 0.40 minus 1.7149 10 1.7156 in. 040US |

@mm de 'axe ae

0.4G

Taille I Numéro de code Nom des piéces vilebreguin Repére du coussinet
i Coussinet de la téte |
i1 0.20 mm 15221.2297-1 | debiellemcinsde | de43.758343.775 220U3s i
L 0.2¢
Coussinet de la téte
0.40 mm 15221-2298-1 | de bielle moins de de 43,559 3 43.575 040Lss
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am
Fideo

Location
Placement

Reference value
Norma ge référence

Servicing b
End play of crankshatt

Entretien 5
Jeu du vilebreguin

& Reference value
$.0088 ~ 0.0122 inch

e Norme de référence
0.8 ~0.31T mm
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Tools and test instrumants
Ctils et instruments de contedle

Prosedurs
Procédd

Remarks
Remargues

Ie

1} Move the crankshaft to the crank gear
side.

2} Attech adial gauge on the crankshaft.

3} Push the crankshaft toward the flywhsel
and measure the clearance.

*4) If the measurement i§ not within the

reference range, replace the side metal.

1} Bougez fe vilebrequin vers le coté du

" pignon, :

2] Plagez un comparateur sur le vilebre-
quin.

3} Poussez le vilebreguin vers ie volant
moteyr et mesurez le jeu.

4} Si'{a mesure n'entre pas dans 1a gamme
-de référence, remplacez la demi-lune de
calage fongitudinal du vilebreguin,

& When replacing the side metal, face the
oil grogves of side metal outward.

& [ors du remplacement de la demi-lune
de calage longitudingl du vilebrequin,
placez la gosge de huilage de fa demi-
lune de calage & 'extérieur. '
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ttem
Pidce

Locstion
Placement

Reference value
MNorme de référence

Servicing 1
Wear of eylinder liner

Entretien 1
Usure de la chemise de cylindre

Reference value

fimit |

DHT101-A

Z751-A $2.9921~2.8929

neh |40 0059 inch

013014 93.2263~3.2291

inch
Norme de référence cimite
authorisée
Z75%-A +0.01%
pH1101A| ¢T8R2 e mm

D1301-A ¢82*°°mg mm

Aliowable |
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Tools and test instruments
Dutils et instruments da contrdle

Procedurs
Procéddé

Remarks
Remarguas

U—-

Fig. 20 Measuring points of

eylinder Yinar

Fig. 20 Points de masure de
ia chamisa de cylindrs
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1} Adjust ‘a cylinder gauge to a reference
vaiue of cylinder liner with an outside
micrometer,

2} To find out the meximum wear,
measure six points of cylinder diameters
with the cylinder gauge, as shown
below.

1} Ajustez un comparateur de cylindre 3 la
‘norme de référence de la chemise de
cylindre avec un micrométre extérieur.

2) Pour trouver usure maximum, mesurez
les six. points du diamétre de cylindre
avec un comparatsur de cylindre comme
montré en dessous.

® When the cylinder liner has. worn
beyond the allowable limit, bore and
hone the cylinder by 0.0197 in,

1} Finish the cylinder liner to the degree in
Table 1.

2) The eylinder liner which has been over-
sized by 0.0187 in. should use a piston
and ring of the same oversize. {See the
Table 2)

® When the oversized cylinder liner is
worn beyond the allowable limit,
replace the cyiinder liner, and bore and
hone it.

" @ lLorsque lz chemise de cylindre est usé

au deld de ks limite authorisée calibrez
et rectifiez le cylindre de 0.5 mm.

1) Terminez s chemise de cylindre aux
conditions de ia Table 1.

2} Lachemise de cylindre qui a 6t réalesée
de G.5 mm doit étre utilisée avec un
piston et segment de rilésage. {Voir la
Table 2}

& | corsque la chernise de cylindre est usée
en dessus de la limite authorisée,
remplacez i@ chemise, recaiibrez et

Table 1 rectifiez-la.
| 2751-A,DHI10%-A 3.0118 10 3.0126 in. Hane to 1.2-2 4 Amax.
| D1301-A 3.2480 10 3.2488 in, Hone 10 1.7-2 u Amax,
Z151-A, DH1101-A, de 78.500 3 76.618 Rectifier de 1.2-2 g Rmax.
D1301-A de 82.6500 3 82,512 Rectifier de 1.2—~2 u Bmax.
Tabils 2 _
J Qversize Part name Code number Mark
{2781 A, 00187 : Piston 05 15221.2191-1 0505
A .
DH1101-A Piston ring 05 assembly 15221.2109-1 G508
Pistor 1 1- -1
D1301-A 0.0197 in. iston U5 . 5201-2191 0508
Piston ring OF assembiy 15201-2109-1 0505
Réalesage Nom dé ta pisce Nurmnéro de code Marque
2751-A 05 Piston 05 15221-2191-1 0508
Beialin]
DH1101-A Assemblage de segment de piston 05 18221-2109-1 0508
Pi 1820121911
D1301-A 0.5 mem iston 05 : 5201-212 05068
. Assemblage du segment de piston 05 15201-2108-1 0508
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ftem
Pidce

Lacation
Placement

Reference valua
Norme de référence

Servicing 1
Water tighitness of radiator

Entretien 1
Fuite du radiateur

@ Reference value
Water tight at specified
pressure {12.80 psi).

e Norme de référence
Ftanche a la pression
spécifide {0.9 kgfecm?® ).

Servicing 2
Opening pressure of radiator cap

Entretien 2
Pression du bouchon du radiateur

# Reference value
Pressure decrease must be
less than 4.3 psiin 10
seconds.

e Norme de référence
La chute de pression doit-
étre inférieure & 0.3 kg/em’®
en 10 secondes.
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Tools and test instruments
Outils et instruments de contrdie

Procadure
Frocédé

Remarks
Remargues

1} Pour the specified amount of water into
the radiator,

2) Start engine warm-up.

3) Attach a radiator tester. lncrease water
pressure 1o the specified pressure.

4) Check to see if water leaks from any
part.

1} Versez la quantité d'eau spécifide dans
ie radiateur,

2) Démarrez  le  moteur et laissez-le
chauffer.

3} Fixez un test radiateur. Faites
augmentar ia pression au niveau spécifié,

4) Veéritiez si il y 2 des fuites.

1) Attach a tester 10 the radiator cap.

2} Increase to the specified pressure {12.80 .

psi).

3} Check to see if the pressure doss not
decrease by more than 4.27 psi. in 10
seconds.

1) Fixez un appareil de test sur le boughon
du radiateur.

2} Faites monter la pression 2 0.9 kgfem?.

3} Vérifiez que la pression n'augmente pas
de plus de 0.3 kg/em® toutes fes 10
seondes,
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ftem
Pigen

1L ocation
Plagemant

Reference value
Norme de référence

Servicing 3
Gperating temperature of thermostat

Entretien 3
Thermostat de température

@ Reference value
180°F ~ 203°F

& Norme de référence
82°C ~98°C

Servicing 4
Fan belt tension

Entretien 4
Tension de la courroie de
ventilateur

#an putley
L pesuatic de
ventilgteyur

Atrarnzror pulley
L3 soutie o alvemataur

Fan drore pullay
L& poulie d'entrgnsment
& ventitctear

o Reference value
0.2756 ~ 0.3843 inch

» Norme de référence
7 ~9mm
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Tools 2nd test instrumenss
Qutils ot instruments de eonirdla

Procedure
Procéds

Remarks
Hamargues

1} Place a thermostat and a thermometer
in hot water,

2} Check to see if the thermostat begins 1o
open around 180°F and opens fully
around 263°F.

1) Placez un thermostat et thermométre
dans 'eau chaude.

2} Vérifiez si la thermostat commence 3
ouvrir 3 une temperature de 82°C et
ouvrez complétement & approximative-
ment 95°C,

1} Check to see if belt tension allows a
depression of the specified amount
when the belt is pressed down by the
thumb midway between the fan drive
pulley and the alternator puliey,

Adjust the tension by moving the alter-
nator,

L

1

Lt

Vérifiez si la tension de la courrcie
permet le jeu spécifié lorsque la courroie
est pressée vers le bas avec le pouce
entre la poulie dentrafnement de
ventilateur et la poulie de I'alternateur,
Pour régler la tension, changez la posi-
tion de V'alternateur.

2

e
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TROUBLE SHOOTING

—{Crankshaf‘t does not turn.)—-

' ENGINE DOES

T START. -

No or small fuei injection
sounds,

——{ Crankshaft turns, )'_

‘a—C F uel injection sounds. }—-
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Raeferero

- Crankshaft and cam shaft have seized up, 1?2 :
Frictional resistance of moving - Piston and clynder liner have seized up. g4
parts is too much w-  Bearings are oil-stuck, e
o i.ubrication system not working properly. igg
S Starter faulty. 408
— Battery capacity is low or terminal toose, 384
B Fuel pipe broken, 16
) Fuel supply to injection pump - Air enters fuel pipe through connection. 186
Is Insufficient. m-  Fuel filter clogged. 98
Lo Fuel pump faulty.
- Plunger has worn or seized up. a4
o Injection pump does not send . . -
o on fuel. fgu Delivery valve spring broken,. 96
P Delivery valve not compietely oil-tight, a8
o Needle vaive stuck. o0
.| Fuel does not inject through »  Nozzle spring broken. 80
injection nozze. - Injection pressure maladjusted. 80
o injection pipe mounting nut toose. 40
- Injection mistimed. ————{ Injection timing maijadjusted. 96 J
I Contact between intake/exhaust valve and sest 76
T not tight.
o~ intakefexhaust valve spring broken. 80
s~ Intake/exhaust valve stuck. 78
- Gasket fauhty. a4
m-| Compressed air leaks. = Tightness torque of eylinder head not enough, 44
o Piston ring stuck, 64
senn Piston ring worn. 108
oo Cylinder tiner worn. 118
o Tightness torgque of injection nozzle and glow '
o piug not enough. 40
= Valve action timing improper. ——-n-i Valve clearance excessive, 86
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Revolution is not smooth
at high speeds.
S

Revolution irreguiar. D—

-—b(ldiing not smoocth. )——-

Slow engine revolutions. \\

J

126



Heference

- Fuel filter clogged. =]
| Fue! pipes broken or loose. ;g
o Alr in pump. 18
L. - Pump capacity not canstant. 92
injection pump wrohg. :
f——te Tappet roller and pin worn,
o Delivery vaive not completely oil-tight. 96
Fa Fuel leaks from nozzle tip. a7
Injection nozzle faulty. - -
o Fuet not spraying properiy. 93
B Governor spring deformed. 50
—L——-b Vaive clearance incorrect. 26
‘ » Injection pump or nozzie not functioning 90,92
normally. 04,98
e Compression pressure is different among cylinders. 72
A Governor siesve not siiding properly. 58
Governor not functiohing o Fork lever not functioning normally. 58
normally. e Start spring deformed. 50
o Contrel rack not siiding properly. 48
A Idiing regulator maladjusted.
jdling maladjusted. -
1o Accelerator rod maledjusted. 16
- Main moving parts have seized up almost. _ %?g :
o Engine overheated. ' 1%3 '
- Injection mistimed. o8
- Governor not functioning normally. 58
o Filter clogged. a8
i . o Fuel pipe broken or [oose. lg
Fuai supply insufficient. ]
- injection pump's capacity not enough. o
e Nozzie needie valve worn. ‘82
Compression pressure not o Air leaking. 72
enough. - Air cleaner clogged. 88
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"‘Ghite or biue exhaust fumeSD“—‘

; Black or dark gray exhaust
fumes.
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Raferance

Syies Piston ring stuck. &4
] ] . Yo Pisten ring worn. 108
Lubricant rises through piston gap. _
o Excessive gap between cylinder liner and piston. 118
o Too much gil. 12
o Inection delayed. 6
-z Compression pressure insufficient. 72
o o o= injection too early. 98
Injection mistimed.
- injection delayed, 86
N " - Plunger daes not return completely because - e
Fuel pump’s injecting capacity spring is stuck or broken. o : o 94
varying. o :
o= Plunger worn. _ -
= Needie valve stuck, 90.
Nozzie does not inject fuel = Nozzle spring broken. an
properly. A Too much carbon sticks to nozzie tip. o
- Injection pressure t00 low. 90
B Compressed air feaks. 72
L Air not encugh. 20
o Excessive gap between piston and liner. 118
e Piston ring stuck. &4
- Piston ring worn. 108
. Excessive gap between intake/exhaust valve and 76
T vaive stem,
Valve stem seal broken. 44
g 0il {aaks from defective packings.
. , Injection pump piunger leaks much fuel. a4
Fuel in {ubricant | ‘-_[:
] Fuel pump leaks much fuel.
; L Head gasket packing Taulty. 44
Water in jubricant. .
e Crankcase cracked.
Gear oil in lubricant. -—-——--——-{ Hydraulic pump’s oil seal broken. 274
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TECHNIQUE PRATIQUE

Le vilebreguin ne tourne
( pas, )

On n'etend pas ou presque
I'injection de carburant.

—-—(Le vilebrequin tourne. )—

‘ L'injection de carburant
peut étre entendue.
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Réfdrance

Le vilebreguin st V'arbre 3 cames sont blogués. g?g
{ a friction des résistances des Le piston et ta chemnise du cylindre sont blogués. 64
piéces maobiles et trop importante. Les roulemnents sont grippes. g
La systéme de lubrification ne fonctionne pas i02
correiement. 106
Le démarreur est défectueux. 408
Le capacité de la batterie est faible ou la borne est 254
desserrée.
Le tuyau ge carburant est cassé. 16
L’alimentation en carburant de la L air entre dans les tuyaux de carburant par les raccords. 16
pompe d'injection est insuffisante. e filire & carburant est blogue, 98
La pompe & carburant est défeciususe.
Le plongeur est usé ou bloqué. 84
taczfgiznc:im}ectlon menvoie pas Le ressort du clapet d'admission est cassé. ' g6
Le clapet n'est pas complétement &anche, 26
L "aiguiile de I"injecteur est bloguée. 90
Le carburant n'est pas injecté a Le ressort de I'injecteur est cassé, 90
travers Finjecteur. {_a pression d'injection est mal regiée, g0
L’écrou de montage du tuyau d'injection est desserré. 40
! "injection est mal reglée. —-——l—i Décoordingtion du temps d'ajustage. 96
i.e contact entre la sortie du clapet d'admission
et le siége n'est pas serré. 76
Le ressort de la sortie du clapet d'admission est cassé, 80
Lasortie du claé:-et d’admission est bioguée. 78
Le joint est défectueux. 44
L’air compressé fuit. La serrage dynamométrique de la culasse est insuffisant, 44
e segment du piston est blogué, &4
Le segment du piston est usé, 108
La chemnise du cylindre est usée, _ $18
Le serrage dynamométrigue de I'injecteur et de
ia bougie de pré-chauffage est insuffisent, .
I&ﬁ:;i;f?f;??ﬂijrﬁzzg_s Le jeu du clapet est trop important, 86
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La revoiution n'est pas
aisée 4 haut regime,

La révolution du
moteur est irréguliére.

——{Mauuais ralenti. )—

Le eycle de fonctionne- \\
ment est trop lent.

MOTEUR EST

| INSUFFISANT.
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Réfdrancs

!--——5-— i.2 filtre & carburant est bloqué. 38
—— Les tuvaux de carburant son cassés ou desserrez. ;g
A Ity a de l'air dans la pompe. 16
i . ) ‘ t
La pomgpe d'inigction est Lo l.a capaCité de ig pompe nest pas egaie. 82
défectususe. e Le poussoir et goupilie usées,
S Le clapet de refoulement n'est pas complétement éranche 96
H- T ¢ P FYIe: ’ .
L'injection de {‘injecteur est = Le carburant fuit & V'extrémité de | unfectgur. s 92 |
défectususe. | —— Le carburant n'est pas vaporisé correctement, _ gz |
]—————-IH Le ressort du régulateur est déformé, 50
S Le jeu du clapet est incorrect, 86
- La pompe d’injection ou 'injecteur ne fonction- 20,92
nent pas normalement. 84,96
- Lz pression de compression est différent entre 72
les cyiindres.
Le régulateur du manchon ne coulisse pas correctement. 58
Le regulateur ne fonctionne pas Lo Le levier de fourchette ne fonctionne pas normalament. 58
normalement. Le ressort de gépart est déforme. B3
oo l."axe de commande ne coulisse pas correctement. 48
S Le ralenti est mai régig.
Le ralenti est mal régié. e —— -
. La tige d'accéiérateur est mal régide. 18
La plupart des piéces de fonctionnement sont 100
o presque bloguées. . : B ki)
N : ; 55
e moteur surchauffe. EE
.’injection est mal régiée. 96
S L.e regulateur ne fonctionne pas normaiement. 58
ie filtre est bouché. 98
i ’arrivée de carburant est - Le tuyau de carburant est cassé ou desserré, . _ ; .;g
insuifisante. La capacité de ia pompe d’injection n'est pas suffisante, || 92
L'giquiile de 'injecteur est usée, : . . 82
La pression de compression est | . Fuite 'air, 72
insuffisante. | S Le filtre 3 air est houché, 88
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Fuméss d'échappement
bianchea ou bleue,

)..___m

Fumées d’'échappement
noires ou gris foneés,

>_
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Réfarence

—. Segment du pisten blogué. 84
Le lubrifiant monte a travers fi Segment du piston usé. 108
Vinterval du piston. , Trop grand intervel entre la chemise du cylindre et
e ni 1i8
e piston.
I -
Trop d'huile. 12
T injection retardée. 21
2o Pression de compression insuffisante. 72
o - injection trop rapide. 96
L'Injection est mal régide.
e injection retardée, a8
. . . L2 plongeur ne retourne pas compilétement le
La capacité de l2 pompe d’injection ressort étant blogué ou cassé. a4
varia.
b e fiind Le ploengsur est lsé, 94
- L "aiguille du clapet est bloguée. 90
Lo Ressort d'injecteur bloqué, 80
Linjecteur n'injects pas correctement. -
— Trop de calamine adhére & Vextrémité de {injecteur. 20
A Pression d'injection trop faible. 20
Jr~—~—~l'--~ Fuite de {'air compressé, 72
L] Pas suffisamment d’air. 90
S Interval trop important entre ie piston et la chemise, 118
. Segment de piston blogué, 64
- Segment de piston usé. 108
interval trop important entre la sortie du clapst
» d’admission et ia tige du clapet. 76
e Le joint de la tige du clapet est cassé. 44
g L huite fult du tassement défectueux.
Le plongeur de la pompe d’injection faisse fuir o4
Carburant dans le lubrifiant -———E: beaucoup de carburant,
La pompe a carburant laisse fuir beaucoup de carburant,
. g i e joint de culasse est défectueux. 44
Eau dans ie Jubrifiant.
- Le carter moteur est félé.
Huile de boite dans le lubrifiant, _—“"; Le joint & lévre de la pompe hydrauligue est cassé. 274
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T1. TRACTOR BODY

[l ENSEMBLE PRINCIPAL DU TRACTEUR
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DISASSEMBLY

Démontage 3
Axe central,
Support d'essieur avant

ftom focation Boits and nuts Tools
Pibca Piacament Boulons af dcrous Outils
Disassembly 1 MBS --eel Al
Battery support,
attery supp T v &
Air cleaner E 4 Commm 14
Démontage 1
Support de la batterie,
Filtre a air
~ Radiator, Ghwmmm 7
. Front bumper
Démontage 2
Radiateur,
Parechoc avant
Disassemnbly 3 =
Center pin, ®
Front axle bracket e




Procedure
Proced

Ramarks
Rumarques

1} Remove the set nuts from the inlet pipe holder.
2} Detach the battery support and the zir cleaner.

1) Retirez les dcrous de fixation du support du tuyau
d'espiration. B a
2} Retirez le support de {a batterie et le fiitre & air,

1} Detach the front bumper.
2) Detach the radistor and the negative cabie at the
same time.

1} Retirez le pare-choc avant.
2) Retirez le radiateur et le cordon négatif en méme
temps.

1} Remove the adjust nut,
2} Remove the center pin,
3} Remove the front axle brackst,

1} Betirez "écrou de fixaticn.
2} Retirez V'axe central.
3} Retirez le support d'essisu avant.

{When reassemnbling)
@ Tzke care for the positions of the front and rear
coilars.

{Au remontage}
® Faites attention & la position des rondelles avant et
arriére,

1358




itam L.ocation Bolts and nuts Tools
Pidre Placament Boulons et derous Outils
Disassembly 4 M12x25 ®
27
front wheel % e sy ]
Démontage 4
Roue avant
Disassembly 5 Junuy M10x55 ®
14
Knuekle arm, NS, e
Knuckle shaft B M10-- 1 <
Démontage b - 1 —
Bras de commande d'axe @ "
de pivot de fusée, < o
Fuseée
Disassembly 6 ® 12
Front wheel hub nut Tommm 2V
Démontage 6 ==

Ecrou du moyeu de
roue avant

{When reassembling)
{Au remaontage)

| ]
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Procedurs
Procsde

Ramarics
Remarquss

1) Detach the front wheels.

1} Otez les roues avant.

{When reassembling}

& Tighten the frant whee! mounting bolts to 54.7 to
73.2 f-ib.

{Au remontage)
® Resserrez les boulons de montage de 7.5 & 10.0 kgf-m.

Tire prossures (psi.} Pression des pneus {kg/em’ i

L18s N L185
P 28.4 ~ 34.1 Cas 2.0~ 2.4
295 32.7 ~ 38.4 1295 2.3~2.7

1) Remove the knuekle arm set boit.
2} Remove the knuckie arm.

3} Remove the feather key,

4) Remove the O-ring.

8} Draw the knuckie shaft off.

11 Retirez les boulons de fixation du bras de commande
d'axe de pivot de fusée.

2} Retirez iz fusée,

3) Retirez la clavetts.

4) Retirez le joint torique.

5} Sortez la fusée.

{When reassembling)
® Be sure of the correct fitting direction of the thrust
bearing.

{Au remontage)
# Sovez sir de placer ia buitée & bille dans la bonne posi-
tion.

Fig. 21 How to refit thrust ball bearing
Fig. 21 Comment replacer e butée & billes

Up
Haut

)

1) Remove the front wheel cap,
2} Remove the slotted nui.

1) Retirez te chapeau de roue avant.
2) Retirez l'écrou crénelé.

{When reassembling)
& Fill the hub with grease.
¢ Torques {ft-1b.}

L185 -
{245 579 ~72.3
L2085 838.8 ~ 1157 f

{Au remontage)
® Remplissez le moyeu de graisse.
® Clé dynamometrique {(kgfem.}

L185
L2458

1235

8~ 10

12~ 16
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item Location Bolts and nuts Tools
Pidco Placemant Boulons ot éorous Outils
Disassembly 7

Front wheel hub

Démontage 7
Moveu de roue avant
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Procedure
Progade

Remarks
Remargues

1) Pult the front whee! hub off with a puiler.
2} Draw out the bearing with a special puller.

1} Retirez i moyeu de rous avant avec un extracteyur,

2} Sortez le roulement avec un extracteur spécial.

Fig, 22 How to pull the bearing off with 2 st of special puiler

[
i
| Fig. 22 Comment retire le roulemant ayes extracteur spdeial

Exeeial putier B26E Bok asaring :
Extesmrour spacial 5305 Rosleman: & bilies m
i { {

- Special pufler set.
Code No. __979'1&0%31.

Extra'étaur spéeial.
Code Ne. 67916-09031.
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itam
Pibee

Location

Placament

Bolts and nuts
Boulons &t écrous

Disassembly 1
Battery suppart,
Air cleaner

Démontage 1

Support de Ia batterie,

Filtre & air

12

14

Disassembly 2
Radiator,
Front bumper

Démontage 2
Radiateur,
Parachoc avant

t B

Disassembly 3
Center pin

Démontage 3
Axe d'essieu

%
%

14
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Procodurs sl . Hemarks
Pracéds Remarques

1} Remove the set bolts from the inet pipe hoider.
2} Dismantie the battery support and air cieaner as an
assembly,

1} Retirez les écrous de fixation de support du tuyau
d’aspiration.

2} Démontez le support de fa batterie et le filtre § air
comme Taisant partie &'un ensemble, '

1} Remove the front bumper.
2} Dismantle the radiator.

1} Retirez le parechoc avant.
2} Démontez ie radiateur,

1) Remove the center pin set bolts, : © ) {When reassembling)
72} Bernove the center pin. : 1 e Make sure of the correct number of shims for the
ol - center pin and of the correct position of the thrust

1} Retirez lgs boulons de fixation de "axe d'essieu. oliar.

2} Retirez !'essieu.

{Au remontage)

® Soyer st du nombre correct de cames pour 'axe
d’'essiey et égalerment de la bonne position de la butée

& bille.
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1tem Location Bolts and nuts Tools

Pidea Placemant Boulons et derous Cuytils
Diassembly 4
Front axie bracket
Démontage 4
Support d'essieu avant

|
Disassembly 5 Mi2--6 ®
N G i7

Front wheels

Démontage 5
Roues avant

| {When reassembling}
- {Au remonitage)

P—m
Disassembly 6 — M10x28 | ®
Drag link end, % | N "
Knuckle pin Max2e | O3 2
Démontage 6
Extremité de la biellette |
de direction, !
Goupille du pivot de fusée
Disassembly 7 M10x28 ®
Knuckle arm % .......... 4 oy 14

Démontage 7
Bras de commande du
pivot de fusée




Procedurs
Procedé

Remarks
Remargues

11 Detach the front axle bracket by lifting its front up.

1) Otez le support d’essieu avant en Jevant ia partie avant.

{When reassembling)
& Make sure of the correct position of the thrust collar,

{Au remontage)
#®  Sovez sir de fz bonne position de la butée 3 bille,

1} Remove the front wheels.

1} Retirez les roues avant.

Tire prossures {psi.)

{When reassembling)
e Tighten the mounting nuts to 542 ~ 72.3 #.ib.

{Au remontage}
® Resserrez les écrous de montage de 7.5 ~ 10.0 kgf-m.

Pression des pneus (ko/em* }

1185 ii‘ Liss | 3
L245 26.6 ~ 31.3 é‘ L245 | 18~22 |
L 295 || L2965 | ]

1) Remove the drag link end and knuckie pin as a set.

t} Retirez la bieliette de direction et lz goupille du
pivot de fusée comme faisant partie d'un ensembie.

{When reassembling)
® NMake sure of the number of shims underneath the
drag link end.

{Au remontage)
® Soyez s5Gr du nombre de cales & ia partie inférieure de
Vextrémite de la biellette de direction.

1} Remove the tierod and knuckie arm as a set.

i} Retirez la barre d'accouplement et le bras de
commande de fusée comme faisant partie d'un
ensembile,
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ltom Location Bolts and nuts Tocls
Pidoa Plagement Boulons at dcrous Cutibs
Disassembly 8 B oyza | QG 17
Separation of front axie = -5
a :
support from bevel gear Mi2g
case i
Démontage 8 |
Séparation du support '
d’essigy avant et du carter
du pignon conigue
. s
Disassembly 9 2 M8x22 * 12
Axle flange E e 8 | s
Démontage 9 i
Flasque de montage i
i
!
1
Dzsa'ssembly 10 T mexz & 12
Bearing case = 5 e

Démontage 10
{Carter de roulement
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Procedure
Procédé

Remarks
Remarguss

1) Detach the bevel gear case from the frant axle support.

1) Diez le carter du pighon conigue de sur e support
d’essiey avant.

{When reassembiing)
& Make sure of the number of shims on the support,

{Au remontage)
# Sovez sr du nombre de cales placées sur le support,

1} Detach the axie flange from the axie case.

1} Ctez la flasgue de montage de sur le carter de moyeu.

{When reassembling}
& Make sure of the number of shims on the flange.

{Au remontage)
@ Soyez sir du nombre de cales sur g flasque de
montage.

Fig. 23 How %o refit axle and axle flange
Fig. 23 Comment replacer 'axe et le flasque de montage
Axie flanga

o Fiasgue da monrage
P

P Y,

SR Eront axte o /
Oilseat / Essizu d'avant
Joint 3 idwe /

Satit collar
Rondelle fendue
Thryst eailar

Rondelte d'appui

1} Datach the bearing case from the axle case,

1} Otez ia carter de roulement de sur le carter de moyeu.

{When reassembiing)
@ Mazake sure of the number of shims in the bearing case.

. "{Au remmontage)

® Soyer sir du nombre de caies se trouvant dans le
carter de rouiement.
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item Location Bolts and nuts Toals
Pidee Placement Boulons et dorous Gtz
Disassembly 11

Separation of bevel gear
case from axle case

Démontage 11
Séparation du carter de
renvei & pignons coniques
de sur le carter de moyey

IT

Disassembly 12 M08 ® 14
Front axle support {left) D
Démontage 12
Support d'essisu avant
{gauche}
Disassembly 13 B q0x28 L2

14
Differential bearing case, % e 8 L

Differential gear

Démontage 13
Carter de roulement
du différentiel,
Différentiel
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Procedure
Procodé

Remarks
Remargues

1} Tap the bevel gear shaft bottom off the axle case.

1} Frapper la partie inférieur de 'arbre cannélé conigue
afin de le sortir du carter de moveu. '

{When reassembling}
& Make sure of the right fitting direction of oil saals,
_seal collar and:-dust seals.

{Au remontage)
® Soyez sir de la bonne position de montage des joints 4
lévre, roddelles d'étanchéité, joint anti-poussiére,

Fig. 24 How to ruﬂt oil seal and dus? seal
Fig, 24 Commeant replacer {e joint & ldvre 81 e joint pare-poussidrs

Boual gesr care
Carter gy Punon seNigus

sulel)

Bawst gear st ; Joint pare-poussiere

Arbre QannGle QoMo |

Axie Case

N 3

R

SR Carer ge moydy
o

1} Remove the front axie support {left).

1} Retirez le support d’essieu avant {gauche).

{When reassembling}
@ Be careful not to damage O-rings in the differential
bearing case,

{Au remontage)
@ Prenez soin de ne pas endommager les joints torigues
se trouvant dans le boitier de roulement du différentiel.

1} Remove the set bolts from the differential bearing case.
2} Dismantie the differential bearing case and differential
gear as a whoie.

1) Retirez les boulons de fixation du carter de roulement
du différentis!.

2} Deémoniez le carter de roultement du différentiel et le
différentiel comme faisant d’'un ensemble,

{When reassembling)

& Make sure of the number of shims in the differentiat
bearing case.

® WMake sure of the number of shims in the differential
gear ¢ase,

{Au remontage)

e Soyez sir du nombre de cales se trouvant dans le
carter de roulement de différentiel.

@ Sover sir du nombre de cales se trouvant dans le
carter de différentiel.
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ftem
Piden

t.ogation
Placement

Bolts and nuts
Bauions et derous

Toals
Outils

Disassembly 14

Spirai bevel pinion shaft

Démontage 14

Arbre du pighon conigue

hélicoidat

M8 x 22

item Location Bolts and nuts Tools

Pidca Placement Boulons et dorous Outils
Disassembiy 1 = Mex1s ® 2
Pressure piate § .......... 4 | oot
Démontage 1 NS .2

Piateau de pression
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Procadurs
Procads

Ramarks
Remargues

1} Remove thes2t bolts {rom the pinion bearing case.
2} Tap off the spiral hevel pinion shaft.

1) Retirez les boulons de fixation de carter de roulement

d'arbre de pignen &'attave.

{When reassembiing}

Make sure of the rumber of shims in thz pinion bearing
case,

* . {Auremontage)

1} Detach the pressure plate from the flywheel.

1) Otez le piateau de pression de siir le volant du moteur.

| 2 Sortez en frappant arbre du pignon conique | ® Soyez sir du nombre de cales se trouvant dans le
i nelicoidal. ' i carter de roulement.
]
i
Procedure Remarks
Procédé Remargues
® Wnen disassembling or reassembling, use a clutch

center tool and take great care not 10 drop the clutch
disc and pressure pigte.

{When reassembling)

Make sure of the correct direction of the clutch disc
boss.
Make sure of the right position of M8 reamer boits.

Lotsque vous démontez ou remontez, utiliser un
centreur d’embrayage, et faites tres attention de ne pas
laisser tomber ie disgue d’embrayaege et le plateau de
pression.

{Au remontage}

Soyez str de la bonne position de (a bosse du disque
d'ernbrayage.

Soyez'sﬁr de la bonne position des boulons de M8
auto-taraudeuse.

L-type tractor cluteh center tool.
Code No. §7916-50022,

Outil centreur d'embrayage pour tracteurs de Série L.
Code No. 07216-50022.
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iterm Location Bolts and nuts Tools
Pides Flacement Boulons et écrous Dutils
Disassembily 2 B o-mex A, 12
Clutch lever % s i ® )
P = MS X 22 m 12
Deémontage 2 b 1 -
Levier d’embrayage =D "1
P e x 20
........... "
O il
Disassembly 3 Spring .
Ressort

Clutch reiease hub

Démontage 3
Moyeu de débrayage

1564




Procadure
Procédd

Remarks
Remartuos

1} Remove the safely switch lever,
2) Remove the headed pin from the clutch rod.
3} Detach the clutch lever and fork.

1} Retirez la securité du ievier.

2} Retirez ia goupiite-de sur la tige d’embrayage.

3) Otez ie levier d'embrayage st |a fourchette.

{When reassembiing)
e Set the fork in the correct diraction.
¢ Do not forget to insert the fork key.

{Au remontage)
@ Piacez lz fourchette dans 1z borine position.
& N'ocubliez d'introduire iz clavette de fourchette.

1} Remove the hub return spring.
2} Draw the release hub off.

1} Retirez |2 ressort de retour du movyeu.
2} Sortez le moyeu de débrayage.

{When reassembling}
® Grease the clutch release hub.

{Au remontage)
® Graissez le moyeu de débrayage.
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ttorm
Pidce

Location
Plascemunt

Bolts and nuts
Boulons et écrous

Teaols
Outils

Disassembly 1
Oil drainage

Démontage 1
Vidange de Vhuile

i,

Disassembly 2
Pitman arm

Démontage 2
Bielle pendantz

{(When reassembling)
{Au remaontage}
M
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Procedura
Procédé

Remarks
Remargues

1} Brain oil by removing the oil port plug.

1} Vidagez I'huile en retirant le bouchon de vidange.

® Oi quantity is 0,08 gat.

® Quantité d'huiie .38,

1} Detach the pitman arm from the sector shaft by using
a pitman arm puller.

1) Otex la bielle pendante de sur I'arbre secteur en utili-
sant un extracteur de bisile pendante.

1
4
i

|

{(When reassembiing)
® Line up the marks of the sector shaft and pitman arm.
® Tighten the nut to 86.8 ~ 115.8 1-ib.

{AL remontage)

® Alignez les repéres de 'arbe secteur et de ia bielle
pendante.

@ Resserrez 1'écrou de 12~ 186 kgf-m.

Pitman arm puller.
Code No. 07916-06731

Extracteur de bielie pendante.
Code No. 07918-06781.




h:am Location Bolts and nuts Tools
Piden Flacarnant Boutons et derous Oytils
Disassembly 3 M8 x 22 % 12
Side cover § e 4 o 17
‘ Special
Démontage 3 paca
Spécial

Couvercie latéral

M1 1

Disassembly 4
Sector shaft

Démontage 4
Arbe secteur

Disassembly 5
Steering post

Démontage 5

Colonne de direction
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Procedurs
Frocds

Remarks
Remarquas

1} Remove the sida cover set bolts.

2} Remove the lock nut on the center of the side cover
and then detach the side cover by sorewing the adjust
serew in,

1) Retirez les boulons de fixation du couvercle latéral.
2} Retirez {"écrou d'arrét sur le centre du couvercie {atéral
gt dtez ie couvercle latérsl en vissant |'écrou d'ajustage.

i
:
|
|
|

1} Tap the sector shaft off,

1} Sortez Varbre secteur en le frappant.

1) Remove the rear cover set bolts,
2} Pull the steering post off.

1} Retirez les boulons de fixation du couvercle arriére.
2} Sortez la colonng de direction.

Fig, 25

Fig. 25

Baii nut

Ecrou a recirculation ¢e bilies

Secior shaft
Arbre porie-sacteur

(When reassembling}.

@ Make sure of the number of shims.

® How to reassemble the steering gear box.

@ Place the sector shaft into the gear box and fully tumn
it 1o the right.

(@ Place the ball nut assernbly into the gear box and
engage it with the sector gear.

(3 Take care not to let the thrust bearing slip off the
GUTer ring. :

{Au remontage}

@ Soyez sir du nombre de cales.

® Cormment réassermnbler le boitier de cirection,

@ Placez !'arbre secteur dans ie boitier de direction et
tournez ie complément sur la droite.

@ Placez i'assembiage ecrou a recirculation de bijes dans
ie boiltier de direction et engagez-le avec 'arbre secteur.

) Prensz soin de ne pas laisser sortir la butée a bille de
I’anneau-exterieur.
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ftem
Piden

L acation
Placament

Boits and ruts
Boulons #t-éerous

Toois
Dutils

Disassembly 6
Thrust bearing

Démontage 6
Butée a bille

T

f . \‘- Slign hpmi
\\‘; L) T
-

- iteen

.......... H

Location Bolis and nuts Tools
Fiden Piacement Boulons et écrous Cutils
Disassembly 1 & e R "
Speed change base g B S
Démontage 1 ,
Support de ieviers
Disassembly 2 £ e 40 & i
Speed change cover % ; ....... - D
i ME x B0
Démontage 2 | e 3
Couvercle de changement LMB X 72
de vitesses T e
O
mmu MB x 40

{When reassembling}
{Au remontage}

g
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Procedure - Ramarks
Pronédé Remargues
1) Pull the outer ring off with a bush puiler.
1) Sortez 'anngau extérieur avec un extracteur de bag’;aé.
1
1
]  Bush puller
l " Code No, 07916%07_}.
! i Extracteur d_e_bag}e.
‘ | Code No. 07916-06071.
* |
Procadurs Remarks
Procéde Remargues

1} Detach the speed change base from speed change cover.

1} Otez le support de leviers de sur le couvercie des
leviers.

1} Remove the speed change cover.

1) Retirez le couvercie de changement de vilesses.

{When reassermbling}

& Tazke care not to drop sprirgs and balis,

® Uise a seal washer at the singie specified point.

® Tighten the bolt with the seal washer 10 8.7 ~ 145
ft-ib.

{Au remontage)
# Prenez soin de ne pas laisser tomber lgs ressorts et les
billes. '

- @ Utiijsez une rondelie d'étanchéité au point spécifié.

® Resserrez les boulons aver 1z rondelle d'étanchéité de
1.2 3 2.0 kgf-m.




itam
Fidon

Loeation
Placement

Bolts and nuts
Boulons et dorous

Tools
Dhatils

Fitting shift forks onto
fork grooves of speed
change gears

Step 1

Adjustage de la fourchette
de sélection sur ies gorges
des pignons des liviers,
Eiape 1

Main shift tork

Main shitt tork (Newtral} H
P

Step 2 Fourshette de sélection il F R do sdiection principse
Etape 3 PTO shift fork {Mavusil R
Fourchette de ’sélscti-':j‘ i O\ et
prise de “oree (point m,oﬁt\f“ - a8 i
. - ’n’; . g |
Step 3
Etape 3
i
Step 4
Etape 4
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Procedurs
Procidé

Ramarks
Ramarguas

1) Shift the PTO shift forks to neutral.
2) Shift the main speed change gear to F4 (F8),
3} Reireat the reverse gear until it touches the 487 gear.

1} Placez |a fourchette de prise de force su point mort.

2} Placez le levier principal sur F4 {(F8).

3) Reculez e pignon de marche arrigre jusqw'd ce gu'il
touche lg pignon 48 dents,

4) Shift the main speed change shift fork to F4 (E8}.
5} Retreat the reverse shift fork approx. 0.2362 in.
B} Shift the PTQ shift forks 1o neutral.

4} Placez Ia fourchetite de sélection a F4 (F8).

5) Reculez la fourchette de marche arrigre d'approxima-
tivement 6 mm. :

B} Placez ie fourchette de sélaction au point mort.

71 Hold the three main shift forks with fingers to prevent
e neutral piece from coming off.

7) Tenez avec vos droigts les trois principales fourchettes
de sélection afin d'empécher la piéce du point mort de
se dégager.

8) Securely fit the thres main shift forks inio the gear
shift fork grooves.

9) Fit the PTO levers onto the shift fork pins by slightly
iifting the left side of the speed change cover.

8} Ajustez avec soin les trois fourchettes principates dans
les gorges des pignons des fourchettes de séiection,

3) Placez les leviers de prise de fource sur les goupilies des
fourchettes de sélection en soulevant legérement le
coté gauche du couvercle de changement de vitesses.
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Démontage 5
Carter d’arbre

3
¥

A

itam Location Belhts and nuts Tools
Pidea Placement Boulons st décrous Outiis
Disassembly 3 B — g x 20 ® 0
4 i | [
- Cluteh lever - S G
M8 x 22 |
Démontage 3 N i, 12
Levier d'embrayage e ;
ooy 18 x 22
O i
i
£ I
E i
Disassembly 4 Spring -
Clutch reiease hub Ressort
Démontage 4
Moveu de débrayage
|
N
Disassembi .
a bly 5 T MBx30 L=2R
Propetlier shaft case 2 Eom—
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Procedure
Procédé

Remarks
Remargues

1} Detach the safety switch lever.
2} Remove the head pin from the clutch rod.
3} Detach the clutch lever and fork,

1} Otez ia sécurité du levier.
2} Retirez la goupilie de sdr i tige d'embrayage,

3} Ctez le jevier d'embrayage ainsi que la fourchette. -

!
t
i

{When reassembling)
# Make surz of the correct direction of the fork.
® Do not forget to insert the fork key.

{Au remoniage)
@ Sovez sir de 12 bonne position de fourchette,
® N'oubliez pas d'introduirs 1a clavette,

1} Remove the hub retum spring.
2} Draw out the release hub,

1} Retirez e ressort de retour du rRoyeu.
2} Sortez le moyeu de débrayage.

1) Detach the propeiier shaft case.

1} Otez e carter d'arbre.

{(When reassembling)

® Grease the siiding surface of the clutch release hub,

{Au remontage)
© Graissez le surface lisse du moyeu de débrayage.
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ftam
Pidcs

Location
Placarnant

Bolts and nuts
Bouions et éurous

Disassembly 6
Bearing cover {Main
speed change counter
shaft}

Démontage 6
Couvercle des roylements
{L."arbre intermédiaire de
vitesse principal)

ST

Disassembly 7
Main speed change
counter shaft

Démontage 7
L'arbre intermédiaire de
vitesse principal
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Procedure
Provéde

Remarks
Remargues

1) Rernove the two pieces of external circlips from the
counter shaft, _

2) Tap the countsr shaft off the front of the bearing
cover.

3} Remove the external circlip and pull the bearing off.

4) Remave the thrusi coilar. -

1) Déplacez les deux circlips extérieurs de sur Fatbre )

intermédiaire.
2) Sortez i'arbre intermédizire en le frappant du cotd
avant du couvercie de roulement,

3} Retirez ies deux piéces des circlips extérieurs et sorter

ie rouiement.
4} Retirez la rondeile de pussée,

# When removing or refitiing the external circlip, do not

 widert the'gap 100 mugh,
- {For the remaval or refitting of the external circlip,
+ inside diameter should be 1.0039 inches or under.)

& Lorsque vous$ retirez et replacez ies circlips extérieurs
n'élargissez pas trop I'interval.
{Pour Vextractipn. et repose de circlip extérieurs le
diamétre intérigur doit éfre de 25.5 mm ou inférieur.}

1} Top the counter shaft off the rear of the gears.

1} Sortez i'arbre intermédizire du coté arriére des pignons.

Fig. 26 Main spead change counter-shaft
Fig. 26 Arbre intermédiaire de vitesse principat
R

PR

L“'—!

By A i1
R V"; Qu Q.:J \.H L i\?
R ~ - — = o J l

i
i
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ftem
Pidee

Losation
Piacamont

Bolts and nuts
Boulons st fcrous

Toois
Qutils

Disassembly &
Spacer {Main shaft)

Démontage 8
Entretoise {Arbre
principal)

Disassembiy 9
Main shaft

Démontage S
Arbre principal
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Brocedure
Procacé

Remarks
Remarquas

1} Serew the two boits into the spacer and pull it out.
2} Remove the external circlip.
3} Remove the coliar,

1) Vissez les deux boulons de M1Q dans I'entretoise et
sortez-ia.

2} Retirez e cirelip extérieur.

3} Retirez I'entretoise.

{When reassembling)
& Grease the oil seal lip on the main shaft.

{Au remontage)
& Graissez ta lévre du joint 'huile sur |'arbre principal.

1} Tap the main shaft off the rear of the gears,

1) Frappez 1'arbre principal en le sortant a 'arriere des
pignons.

{When reassembling)
¢ Face the outer raceway of the double-row hearing
{3206} toward the differential gear.

{Au remontage)
e Amenez la course extérieure du roulement doubie
{3206} en Tace du pignon du différentiel,

Fig. 27 Main shaft
Fig. 27 Arbre principat

[ S\ |
= 3
o = m:&j\jp
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itetn

Bolts ang nuts Toois
Piton Boulons et dorous Cutils
Disassembly 10 (vetn 018t % 19
Reverse shaft \ Emmn
O
Démontage 10
Arbre de marche arriére
i
|
i
|
|
Disassembly 11 ® 2
PTO shift fork S men—
" T
Démontage 11
Fourchette de sélection Q-———

de prise de force

{When reassembting) |

{Au remontage)

4
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Frocedure
Procéds

Remarks
Remargues

1} Remove the set sorew from the reverse shaft,
2] Draw out the reverse shaft and remove the gear.

1) Retirez les vis de fixation de sur Varbre de marche
arrigére.
2} Otez 'arbre de marche arriére a1 retirez la pighon,

{When reassembling]
¢ Make sure of the direction of the reverse shaft and of
the position of the indsntation on the reverse shaft

{Au remontage)

& Soyez sGr de ia bonne position de 'arbre de marche
arriére ainsi que de 1a psoition du repére.

Fig. 28 Reverss shaft

Fig. 28 Arbre de aﬁarche arrigre

e m
g - = ]
i —
S
—

1} Remove the Tork shaft set screw.
2} Tap the fork shaft off the front.
3) Remove the shift fork.

1} Retirez iz vis de fixation de la fourchette de sélection
de prise de force.

2} Sortez I’axe de la fourchetie en ia frappant 3 1"avant.

3} Retirez la fourchette de sélection.

i

[When reassembling)

@ Take care not to damage the O-ring on the fork shaft
and make sure of the position of the indentation on
the forkshaft,

® Take care not to damage or jose bails or springs on the

shift fork.

{Au remontage}

& Prenez soin de ne pas abmier le joint torigue situé sur
'axe. de ia fourchette et soyez sir de la position du
refyere placé sur Vaxe de la fourcherte.

@ Prenez soin de na pas perdre ou abimer les billes
et ressorts dans la fourchetie.

Bali guide
Code No. $7918-08031.

Guide de biile
Code Ne. §7916-08301.
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itam
Fidea

Location
Placement

Bolts and nuts
Boulons et écrous

Taouols
Outiis

Disassembiy 12
Bearing cover
{PTO counter shaft}

Démontage 12
Couvercie de roulement
{Arbre de prise de force
intermédiairej

ST

Disassembly 13
PTC counter shaft

Démontage 13
Arbre de prise de force
intermédiaire
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Procedure Remarks

Procide Remarguas
1) Rernove two pieces of externa! circlip from the counter ® For the removal or refitting of the external circtip,
shaft. do not widen the gap toc much. {Inside diameter
2} Tap the counter shaft off the front of the bearing should be 1.0039 in. or under.)
cover.
3) Remove the external circlip and then draw out the & Pour l'extraction et le repose du circlip extérieur
bearing. : n‘elargissez pas trop linterval.  (Diamétre exiérieur

4) Detach the thrust coliar. doit 3tre de 25.5 mm ou inférieur.)
1} Retitez les deux pigces du cirglip extérieur de sur
"arbre intermédiaire. .

21 Frappez {'arbre intermeédiaire en le sortant & "avant du

couvercle de roulement.
3] Retirez i2 circlip extérieur, puis dtez ie roulement.
4} Otez Uentretoise.

1) Tap the counter shaft off the rear of the gears. {When reassembling}

, . . N & Face the grooves on the thrust coflar toward the gear.
1) Frappez l'arbre intermédiaire en le scrtant & l"arriére

des pignons, {Au remontage)
& Placez les gorges situées sur Veniretoise vers le pignon.

Fig. 29 PTO counter-shaft
Fig. 29 Arbre intermédizire de prise de force
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ftem
Pidce

Location
Placement

Bolts and nuts
Bouigns et écrous -

Disassembly 1
12T Gear shaft

Démontage 1
Arbre cannelé, 12 denis

Disassembly 2
Spiral beve! pinion
shaft nut

Démontage 2
Ecrou de {"arbre du
pignon conigue
hélicotdal

GBS vooe1

T

32

. {When reassembling)

{Au remorrtage)

1
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TRANSMISSION) ;

Procedure
Procedé

. Remarks
Remargues

1} Remove the bearing retainer,

2) Shift the 12T gear shaft forward.

3} Remove tha extarnal circlip.

4} Puili the bearing, collar and 317 gear off the gear
shaft,

B) Draw out the 127 gear shaft.

1) Retirez ia plaguette de retenue de roulement.

2} Placez 'arbre 12 dents vers {"avant.

3} Retirez le circlip extérisur.

4} Retirez i roulement, l'entretoise et le pighon 31
dents de sur "arbre.

51 Retirez t'arbre 12 dents.

{When reassembling)
e Face the 31T gear chamfer toward the front.

{Au remoecntage)
¢ Placez | pignon chanfréne 31 dents vers }'avant.

Fig. 30 127 gear shaft (L1853, 1.245)
147 gear shafi (L.295)

Fig. 30 Arbre cannelé 12 dents {L. 185, L245])
Arbre cannelé 14 dents {1295}

@ SN T
i
i I}
[ —

o

T’ .
|

1} Lock the differential gear with a brass rod.
2} Uniogk the nut and remove,
3} Remove the collar.

1} Bloguez le planétaire de différentiel avec un tube creux
en iaiton.

2} Dessarrez {'écrou et retirez-le.

3} Retirez 'entretoise.

{Whan reassembling)
® Replace the self-iocking nut.
& Tighten the nut to 108.5 ~ 144.7 ft-lb.

{Au remontage}
® Replacez ['écrou de serrage.
@ Resserrez I'écrou de 15 3 20 kgf-m,
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ttam Location Bolts and nuts Toois
Piden Flacement Boulons et derous Qutils
Disassembly 3 -1

Differentiai lock cam,
Shift fork

Démontage 3

Came de blocage du
différentiel,
Fourchette de séiection

i

Disassembiy 4
Differential bearing case

Démontage 4
Carter de rouiement
du différentiel

M10x30

14
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Procedure
Procédé

Reamarks
Romargues

1} Remove the spring pin.
2} Pull the differential lock cam off.
31 Detach the shift fork.

1} Retirez !a goupilie ressort.
2) Retirez la came de blocage du différentiel,
3) Otez ia fourchetie de sélection.

{When reassembiing}
® Drive the spring pin into the shift fork hols with its
slot facing the direction of the force.

{AU remontage}

¢ Conduisez la goupille cylindrigue élastique dans
'orifice de la fourchette de sélection avec le fenie

' dirigée vers Ta prise de force.

i . .Fig. 3;1. How to drive spring pin
. Fig. 31 Comment placer ta goupille cylindrique &lastique

S Doresct

Incorrect
Corfect In correct
- - 1
o o3
: ‘ : ‘ ]
Pt F o F

1} Remove the differential bearing case mounting bolts,
2} Detach the case by screwing twe MB boits in.

1} Retivez les boulons de fixation du carter de roulement

du diffgrentie!.
2) Otez le carter en visant dessus deux boulons de M8,

¢ When disassembling, write down the number of right
and left shims,

{When reassémbling)

® Do not misplace the right and left bearing cases.

© Grease Balls and bafl seats to prevent them from drop-
ping out of the bearing case.

.® Au démontage, notez le' nombre de cales placées &
gauche et 3 droite. .
{Au remorntage) ' y
@ Ne can.fohdez pas’ les carters de roulement droite et
gauche.” .
® Graissez les billes aingi-gue les siéges afin de les retenir
dans les carters. )
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!t‘em i ocation Boits and nuts Tools
Pides Piscemant Boulons at dorous Outils
Disassembiy &

Differential gear

Démontage &
Difiérentief

Disassembly 6
Auxiliary speed change
shift fork

Démontage 6
Fourchetie de sélection
auxiliaire

{When reassembling)

{Au remontage)

L)%

i2

Disassembly 7
Bearing case (Spiral
bevel pinion shaft)

Démaontage 7

Carter de routement
{Axe du pignon conigue
hélicoidzl)

=1}
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Progedume
Procads

Ramarks
Remargques

1] Take the differential gear out the transmission case.

1) Retirez le différentisl de la carter de transmission.

1} Remove the fork shaft set screw.
2} Remove the fork shatt snap pin.
3) Pull the fork shaft off the rear.
4} Remove the shift fork.

1} Retirez la vis de fixation de "axe de fourchette.

2) Retirez fa goupille fendue élastique de Vaxe de la
fourchette.

3} Retirez 'axe de ia fourchette par Farriére.

4) Retirez 1a fourcherte de sélection,

{When reassembling}

® Take great care not to lose or damage the baiis and
springs in the fork in refitting the fork shaft to the
fork.

{Au remontage)

® Prenez soin de ne pas petrdre cu abimer les billes ot
ressorts dans le fourchette en replacant l'axe de la
fourchette dans la fourchette,

Balt guide
Code No. 07916-08031.

Guide de bitle
Code No. 0791608031,

1] Remove the bearing cover.
2} Remove the bearing case mounting bolts.
3} Pull nut the bearing case with a gear pulier.

1} Retirez le couvercle de roulement.
2} Retirez les boulons de montage du carter de rouiement.
3} Retirez ie carter de youlement avec un exiracteur.

{When reassembling)
& Make sure of the number of shims in the bearing case.

{Au remontage)
® Soyez sir duy nombre de cales situées dans le carter de
roulement.
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;t_am Location Bolts and nuts Toois
[t Placameant Boulons ot dcrous Orutils
Disassembly 8

Spiral bevel pinion shaty

Démontage 8
Axe du pignon conique
helicoidal

T

Disassembly 9
PTO shaft

Démontage 9
Arbre de prise de force
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Procedurs
Procédo

Rermarks
Remargues

1} Pul! the spiral bevel pinion shaft off the rear.
2} Pull gut the 28--48T gears.

1) Sortez l'axe du pignon conigque hélicoidal & arrigre,

2) Sortez les pignon 29 e1 48 dents.

Fig. 32 Spiral bevel pinion shaft
Fig, 32 Axe du pignon conigue hélizcidal

N

{:LL’??) ::'m—'::
; —

(L85, L245)

|

p—
e
n [

=

1} Rernove the bearing case mounting bolts.
2) Pull the PTO shaft and bearing case off the rear,

1} Retirez Jes boulons de morntage du carter de roulement.
2} Sortez l'arbre de prise de force et le carter de roule-

ment de I'arriére.
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Item
Pidce

Location
Plagemant

Bols and nuts
Boulons at écrous

Tools
Qutils

Disassembly 1
Bearing

Démontage 1
Roulement

B

Disassembly 2
Spiral bevel gear

Démontage 2
Pignon coniguse
hélicoidal

Banmm M10x25

-
i 14
2

‘ {When reassernbling)
: {Au remontage}

i F——-ld
|
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Procedure
Praceds

Remarks
Remarques

1} Detach the bearing from each of the right and left
differential cases.
2} Detach the differential iock shifter.

1} Otez les rouiements des boitiers de différential droit ot
gauche.
2} Otez ie manchaon de blocage du différentiel.

Special puller set.
Code No. 07916-08031.

Extracteur spécial.
Code No. 07916-09031.

1) Remove bolts,
2} Detach the spiral bevel gear,

1} Retirez les boulons.
2} Otez le pignon conigue hélicoidal.

{When reassembling}
& Tighten the holts to 44,8 ~ 89,3 ft-ib.

{Au remontage)
o Resserrez les boulons de 6.2 3 8.2 kgf-m.
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itarn
Pides

f ocation
Piacomant

Bolts and nuts
Boulons 81 écrous

Tools
Qutils

Disassembiy 32
Pindon gear,
Differential side gear,
Washer

Démontage 3
Stellits,
Pianétaire,
Rondelle

m PP T
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Procadurs
Procéds

HRemarks
Remarques

1} Push the differential pinion shaft out the key side.

2} Detach the differential pinion gear.
2} Dietach tha differsntial side gear.

1} Poussez I"axe satellite du cotd de la clavette,
2} Dtez le satellite,
3} Otez le pianétaire,

{When reassembling}
@ Refit all the gsars and washers in their original posi-

tions,
& Make sure of the direction of the grooves of the

washers.

{Au remontage} _
% Replacez tous les pignons et rondelles dans les posi-

tions correctes,
@ Soyez sir de ia bonne position des gorges des
rondeties.
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1term:
Pidce

Lzcation
Placament

Balts and nuts
Boulons at d4crous

Disassembly 1
Bearing

Démontage 1
Roulernent

Disassembly 2
Spiral bevei gear

Démontage 2
Pignen conique
hélicoidat

S M1 0X3g

{When reassembling)
{Au remontage)

e
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Procedure
Progéde

Remarks
Remarques

1) Detach the bearings from the right and ieft differential
cases.
2] Detach the differential lock shifter,

1} Otez les roulements des boitiers de différentiet droite
et gauche.
2} Otez le cabot de blocage de différentiel.

Speical puller set.
Code No. 07916-09031.

Extracteur spécial.
Code No. 07916-09031.

1) Remove the boits.
2] Dezach the spiral bevel gears.

1} Retirez les boulons.
2} Otez le pignon conigue hélicoidal.

{When reassembling}
& Tighten the bolts 10 44.8 ~ 52,1 ft-ib.
® Fit a lock piate over the knock pin hole.

{Au remontage}

® Resserrez tes boulons de 6.2 4 7.2 kgf-m,

e Piacez une plague de fixation sur l'orifice de la
goupilie.

Fig. 33 How to fit the lock plate

Fig. 33 Comment placer Ja plague de fixation

Stréight pin
Goupilie parallgle
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Differential case cover

ftem Location Bolts and nuts Tools

Pidea Placemant Boulons gt éorous Dutils
Disassembly 3 o 01 3x20 Q..— |
.......... i i

Lo

Démontage 3
Couvercle du carter de
différentie}

Disassembiy 4

Set coliar

Démontage 4
Entretoise

Disassembly 5
Bushing,

Differential pinion washer

Démontage 5
Douilie,
Rondelle du satellite
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Procedura
Proceds

Ramarks
Remarguss

1) Pull off the straight pin.
2} Remove the differential case cover,
31 Remove the differential side gear {right) and washer,

1} Retirez la goupille,
2} Retirez le couvercle du carter de différentiel,

3} Retirez le pianétaire droit et 1a rendelle,

{¥When reassembling)

@ Do not mix up different kinds of differential side gear
washers.
Washer: 0.059 in., 0.0630 in.

{Au remontage}

® Ne contondez pas les différentes sorte de rondelles
des piandtaires.
Rondetle: 1.5 mm, 1.6 mm

1} Remove the external circlip.
2] Remove the set coilar.

1} Retirez le circlip extérieur.
2} Retirez 'entretoiss.

{When reassembling)
& Make sure of the kind of set collars,
Set collar: 0.1929 in., 0.196% in,, 0.2028 in.

{Au remontage}
& Ne confondez pas les entretoises.
Entretoises: 4,9 mm, 5.15 mm.

Fig, 34 Mow to refit external circlip

Fig. 3¢ Comment raplacer le circlip extérieur

/ﬁ\( Circlip
/ - Circlip

o

Set eollar
Entretoise

11 Drive two M6 bolts into the bushing and then pull it
out.

2} Remove the key.

3) Remove the differential pinion washer,

1) Vissez deux boulons de M6 dans la douille et sortez-ia.
2} Retirez ia clavetts.
3) Retiraz 13 rendeile du satellite.
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itom kocation Bolts and nuts Tools
Piden Placomant Boulons et derous Custils
Disassembly 6
Pinion gear,
Pinion shaft

Démontage 6
Stallites,
Axe des sateilites

Disassembly 7
Differential side gear,
Differential side washer

Démontage 7
Pianétaires,
Rondelles des pianétaires
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Procedure
Procade

Ramarks
Remarquas

1} 3lide the differential pinion shaft off the differential
pinion gear.

1) Sortez 'axe des satellites des satellites.

{When reassembling)
® Bring the differential pinion shaft and pinion gear back
to their original positions.

{Au remontage)
® Remettez |'axe des satetiites et Jes satelites dans leur
position d'origine.

1} Remove the differential side gear {left).
2} Remove the differential side washer.

1} Retirez les plandtaires {gauche).
2) Retirez la rondelie de planétaire.

{When reassemb!ing}

® Do not mix up different kinds of differential side gear
washers.
Washer: 0.05891 in., 0.0630 in.

{Au remontage)

@ Ne confondez pas les différentes sortes de rondelles de
; planétaires.

; Rondelles: 1.5 mm, 1.6 mm,
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ktam Location Bolts and nuts Tools

Piace Placaiment Bauions et écrous Qutils
Disassembly 1 | A5 14
Axie case Ehmm—

Démontage 1
Carter d’essieu

—

Disassembly 2
Rear wheel drive gear

Démontage 2
Pignon d’entrainement
de roue arriére

B 130 -1

|

{When reassembiing}
{Au remontage]

e
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Procedure
Procédé

Remarks
Ramargues

1} Remove the axte case mounting bolts.
2} Tap the differential gear shaft off the axle case with a
copper hammer,

1} Retirez les boulons de montage du carter d'essieu.
2} Sortez 'arbre de roue du carter en ie frappant avec un
marteau en couivre.

{When reassembling)
® [irst tighten the reamer bolt.

{Au remontage}
® En premier resserrez le bouion auto-taraudeuse,

1 Clamp the rear axie stud bolt in a vise. Then unfasten
the self-locking nut and remove the bearing.

2} Remaove the shims and callar.

3} Remove the differentiaj gear shaft and rear wheel drive
gear as an assembly,

4} Remove the shims and collar,

1} Bridez |'essiey arriére dans un étau. Puis desserrez
I'éerou auto-serreur et retirez le roulement.

2) Retirez les cales et entretoisas.

3} Retirez Varbre de roue et le pignon d'entrainement de
roue arrigre comme faisant partie d’'un ensemble.

4) Retirez ies cales et entretoises.

{When reassembiing}

® Make sure of the positions of the collar and shims on
the rear wheel dirve gears.

& Tighten the self-locking nut to:

1185, L245 | 108.5 ~ 144.7 ftib.

L2385 ]

| 180.8 ~ 217.0 f-ib.

{Au remontage)

® Ne confondez pas les entretoises et colliers situdes sur
le pignon d’entrainement de raue arriére,

® Resserrez |'écrou auto-serreur:

1185, L245 de 158 a 20 kgfemn.

L295

de 25 a 30 kgf.m.




{tom

Location Boits and nuts Tools
Piden Placemaont Boulons st derous Cutils
Disassembly 3

Rear axle

Démontage 3
Fiasque de montage
de roue arriére

-
sefs”
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Procedure
Proceds

Remarks
Remargues

1

1} Tap out the rear axle.
2) Remove the bearing and oil seal.

1} Sortez le flasgue de montage de roue arridre en !e
frappant.
2} Sortez te rovlement et le joint 3 levre,

Fig. 35 How to refit sear axie (L 185, 1245}
Fig. 35 Comment replacer {'essieu arrigre {L. 185, L2485}

i samt Cotar ST gear
Joine & svre Enwaicine  Pgnon 53 dents
i ¢
l P Gomar 305
P 1] Eatretose Ecrou ce 30

i AT
AT
,/.’f///,////t///// .

Renr axle Shim
Erzhmy preidre Cose Csﬂc

{When reessembling)
® PMake sure of the direction of the oil seal.

{Au remontage}
® Placez le joint 4 ievre dans la position correcte.

Fig. 36 How to refit rear axie {L285)

Fig. 36 Comment replacer 'essien arridre {1295}

Ol st 74 goar
Joing 3 tvrg Pignen 74 dentz

Vmhar s
f— Rondatiy / Eerou te 50

i J*i 4 =
} 1

N
/fVA/ﬁ//////////// /ﬁ "//

Eam.a oz ibry
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SERVICING

ENTRETIEN

Item
Pigce

Location
Flacement

Reforence value
Norme de référence

Servigcing 1
Clearance between center pin and
center pin bushing

Entretien 1
Jeu entre ["axe de 'essieu et la bague

4

T

Models | feference vaiue Allowabie limit

1185
. -0, ti
L2ag | POO0BTOQ0ST IR |4 6107 inch

| L295 | 0.0008~0.0038 inch

Modég!as | Norme de référence |{Limite authorisée

186 ,
L245 3.02~0.13 mm 0.5 mm

L2095 0.02~0.10 mm
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U.-
s

o

the bushing has been in contact with it,
Z) Similarly measure the center pin bush-
ing diameter at several points 1o check
the clearance between the center pin
and its bushing.
3} I the clearance exceeds the allowable
fimit, replace them.

1) Du fait de Fusure irrgguliére de 'axe de
V'essieu, mesurez a differents endrpits
ofl la bague est entrée en contact,

2} De facon similaire, mesurez le diamétre
de la bague de {'axe de Vessieu 2
differents endroits afin d’en vérifier fe
jeu,

3} St le jeu est supérieur & la limite
austhorisée, rempiacez-les.

0.7843~4.7874 in.
Allowabte limit:
3.7780 in.

Tools and test instruments Procedure Ramarks

Oatils ot instruments de contrdle Procédé Hemargues

! -

| 1} Because the center pin tends o wear T Center pin
i . Center pin dia. fushing |
i unevenly, measure several points where ushing |D

0.7882~0.7894 in.
Allowable [imit:
0.7982in.

14004 ~1.1016 in.
Allowable limit:
1.0945 in.

1.1024~1.1043 in. |
Aliowable limit:
1.1142 in.

Diaméire de {'axe

Diarnétre intérieur [

de essiey de ia begue :

'de 19,92 4 20.00mm | de 20.02 4 20.05mm |
L1855 bbbl il H5mm ¢
g5 limite authorisée: | limite authorisée: |
18.78mm 20.30mm i

1295

Ge27.95527.98mm
lirnite authorisae:
27 .80mm

lde 28.00 428 0Bmm |
Himite authoriséa:
| 28.30mm

Bush puller set.
Code No. §7316-06071.

Extracteur de bague,
Code No. 07916-066071.
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1tam Location Reference vaiue
Piéee Placement Norme de référencs

Servicing 2
Suspension force of fromt axle

® Reference valug
110~ 264 b

& Norme de référance

Entretien 2 5~ 12 kgt

Suspension de |'essieu avant

Adiust nut
Ecrou d'ajustage

Servicing 3
Clearance between kruckie shaft
and king pin bushing

Entretien 3
Jeu entre la fusée et la bague de
pivot de fusée

Models Reference vaiue Allowable Himit

L1185

{245 0.0016~0.0033 inch | 0.0157 inch

1295 10.0038~0.0067 inch; 0.0187 inch

Modéies | Norme de référence |Limite authorisée
LIBS
Lo45 0.04~0.10 mm 0.4 mm
L2685 0.10~0.17 mm 0.5 mm
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Tools and test instriments
Outils et instruments de contréle

Procedure
Procddd

Remarks

RBemarquas

oo s

1} Jack the engine biock up and then re-
maove the front wheel and drag link,

2} Lower the jeft front wheei hub and
hook & spring balance into the hub tap
fole.

3) Lift the spring balance up and read the
rnaximu.

4) Adpust by altering the center pin nut
torgue.

1} Levez le partie avant au cric et retirez
les roues avant ainsi gue la bielette de
direction.

2} Descendez le moveu de roue avant et
accrochez un peson dans orifice du
moveu.

3} Soulevez le pescn et faites la lecture
maximusn,

4) Ajustez en reglant l'écrou de serrage
de l'axe de i'essieu.

wallf i = -

9

1) Because the knuckle shaft tends to wear
unevenly, measure its diameter at
several points where the bushing has
been in contact with it.

2) Similarly, measure the inside diameter
at several points to check the clearance.

3} if the clegrance exceeds the allowable
limit, repiace the knuckle shaft and
bushing.

11 Du fait de Vusure irréguliére de ia fusée,
mesurez & différents endroits ol la
bague est entrée en contact.

2} De fagon similaire, le diamétre intérisur
goi-8tre mesuré,

3) Si le jeu est supérieur & la iimite
authorisée, remplacez la fusée et ia
bague de pivot de fusée.

Knuckie shaft dia.

King pinh bushing
1D

1L18%

1245

0.9823~0.9835 in.
Allowable limit:
0.9764 in.

0.9850 ~0.9862 in,
Aliowabie limit:
0,892 in.

L2895

1.0976~ 10984 in.
Allowabig timit:
1.0945 in.

1.1024~1.1043 in.
Allowable Bmit:
1.1142 in.

Dismétre de ia
frisde

Diamétre intérieur
de la bague de pivot

L1185
L1245

de 24.95 424 .98mm
limite authorisée:
24 .80mm

de 25.02 223.05mm
limite authorisée:
25.20mm

L.295

de 27.88 3 27 .80mm
limite authorisée:
27 .80mm

de 28.00 4 28.05mm
{imite authorisée:

128.30mm

Bush

Code No. 07216-0607 1.

pulier set.

Extracteur de bague.

Code No. 07918-0607 1.
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jtem
Piéce

Location
Placemant

Raference vajue
Morme de référence

Servicing 4
Knuckle shaft {upper, lower} plays

Entretien 4
Jeu de fusée [supérieur, inférieur)

® Heference value
Less than 0.0324 inch

® Norme de référence
Moins de 1 mm

Servicing 5
FEront wheet hub deflection

Entretien 5
Déflection du moyeu avant

& Reference value
Less than ©.1181 inch on
the tire circumference

# Norme de référence
Maoins de 3 mm sur la
cirmconiérance de la roue
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Tools and test instrumaenis
Cutils et instruments de cantréie

Procedure
Procédé

Remarks
Remargues

%

11 Place a dial gauge on the knuckle shaft
head.

2} Measure the piay by moving the knuckie .

shaft up and down by hand.

3} If the play exceeds the reference value,
lift the knuckie sheft up to eliminate
the vertical play and tighten the set
bolt.

1} Placez un micrométre sur la 1éte e la
fusée.

2) Mesurez je jeu en bougeant la fusée de
bas &n haut.

3} Si le jeu dépasse la limite authorisée,
levez ta fusée afin d'éliminer le jeu
vertical et resserrez le boulon de fixa
tion.

1} Seat a jack underneath the engine block.

2] Set the dial gauge on the front wheel,

3} Measure the deflection while turning
slowdy the wheel tire. '

4) If the measurement exceeds the refer-
ence value, replace the front whest hub
bearing. :

1} Placez un cric sous le bloc moteur.

2} Placez un comparateur sur la roue
avant.

3) Mesurez lz déflection en tournant
doucement te volant.

4} S8i Ja mesure est en dehors de la norme,
remplacez e roulement de moveu
avant.
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ftam
Pides

Location
Pircemant

Reference value
Norme de référence

Servicing ©

& Refzrence value
0.0787 ~ 0.3150 inch

Toe-in

¢ Norme de référence
Entretien 6 2 ~ B mam
Paraliélisme
Servicing 7

Camber angle,
Castor angle,
King pin inclination

Entretien 7

Angle de roulement,

angie d'inclinzison de la fusée,
angle du pivot de fusée

Modeis | Camber angle! Castor angle K;’:‘%gn
1.3185 o _mo
7T~2 o an..
L245 | 1°30'~2°30° -y,
L3296 { 1°30"~2° 30
Angie Angle
Modéles ﬁﬂg;ﬁit d'inclinaison | du pivot
o de la fusee | de fusee
L1185
19~2° -
L245 |1°30~2°30" 2 ?3930.
1295 1°30'~2° 30"
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Tools and tast instruments
Dutils ot instruments de conirdle

Procedure
Proseda

Romarks
Femargusas

+—t

O

1) Adjust to the specified tire pressure
{268.44 psi ).

2} Align the front wheel tires.

3} Measure the front and rear distances
between the right and left front wheels,
and obtain the difference.

4 Adjust by altaring the length of the tie-
rod.

1} Egalisez la pression des pneus.
{2 kgfem?}

2} Alignez les pneus.

3} Mesurez les distances avant et arriére
entre ies roues avant droite et gauche, et
considérez la différence.

4} Ajustez en modifiant la lengueur de la
rotule.

-

1) Adjust to the specified tire pressure
{28.6 ~ 31.3 psi.).

2} Place the front wheel on 2 turning
radius gauge.

3} Rernove the front whee! hub cap,

4} Set the camber-caster-king pin gauge
and measure the angles.

1) Egalisez Ia pression des pneus.
{1.8~ 2.2 kgiem®}.

2) Placez la rous avant sur comparateur
radial.

3) Retirez le chapeau de moyeu de roue.

4} Piacez le comparateur radial et mesurez
les angles.

Models

Camber angle

Castor angle

King pin
angle

L1850T
L2450T

1°30'~2° 3¢

L29507

2230 ~3° 30

17~

830~
10°30

I
i Modéles

Angle da
roulement

Angle
d'inclinaison
de ia fusee

Angie
du pivot
de Tusee

L185DT
L.24507

1°30°~2°30¢

L295D7

2°30~3° 3

1E~¢}0

<

a° 30~
10°30

-l
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ltem

Location Reference value
Pidee Placement Norme de référence
!
Servici ng 1 i & Reference value
. P 0.3 ~ 04 ft-lb
Rotating torque of spiral bevel
pinion shaft :

& Norme de référence
4 ~ 8 kgt-cm.
Entretien 1

Rotation dynamométrigue de §'axe du
pignon conigue hélicoids!

Servicing 2

& Reference value
Ditferential gear rolling torgue

0.7 ~0.8 fe-ib

e Norme de référence

Entretien 2 g ~ 11 kgf-cm.

Rotation dynarmométrigue du pignon
du différentiet
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Tools and test instruments Procedure Remarks
Cutils et instruments de contrdle Brocéds Remarques
— 1} Fit the spriral bevel pinion. & For [ 29607, the correct rotating
2} Measure the rotating torgue by setting torque is obtained by tightening the
a torque wrench on the spiral bevel spival bevel pinien nut to 108.5 ~ 1447
pinion nut. fr-ib.
3} Adijust by altering the torque on the )
. . @ Pour le L295D7, la rotation correcte est
spiral bavel pinon nut. )
obtenue en serrant Veécrou du pignon
i} Placez le pignon cenigue hélicoidal, conigue hélicoidal de 15 3 20 kgfm.
2) Mesurez |2 rotation dynamométrique en
placant une cié dynamométrique sur
I'écrou du pignon conique hélicoidal.
3) Ajustez en manoceuvrant la clé sur
'écrou du pignon conigue hélicoidal.
e 1) Refit the spiral bevei pinion and the ® “Adjust by increasing or reducing shims

differential gear.

2} Set a torgue wrench on the spiral bevel
pinion nut and measure the rotating
torgue.

1) Replacez le pignon comigue hélicoidal
et ie pignon du différentiel.

2} Placez une c¢ié dynamométriqua sur
écrou du pignon conique hélicoidal
et mesurez la rotation dynamométique.

in the differential bearing case and
differential gear case.
Shim thickness: 0.0039 in, 0.0079 in,

@ Ajustez en augmentant les cales ou en
les diminuant dans le beitier de roule-
ment et dans ie boitier du différentiel.
Epaisseur des cales: de 0.1 3 0.2 mm.
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ftem
Pider

Eocaticn
Placement

Reference value
Norme de référence

Servicing 3
Tooth backiash between spiral bevel
pinion and bevel gear

Entretien 3
Jeu entre le pignon conigue hélicoidal
et le pignon conique

@ Reference value
0.5079 ~ 0.0088 inch

@ Norme de référence
0,20 ~ 0.25 mm

Servicing 4
Bevel gear tooth backlash in bevel
gear case

Entretien 4 _
Jeu du pignon conique dans son
boitier

& Reference value
0.0058 ~ 20,0118 inch

* Aflowable limit
0.0157 inch

e Norme de référence
0.1 ~ 0.30 mm

o Limite authorisge
0.4 mm
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Tools and tast instroments
Gutils et instruments de contrdle

Procedure
Procédé

Remarks
Remarques

1) Lock the bevel gear with a screwdriver.
To gain access to the bavel gear, put the
screwdriver through the drain plug hole
on the differential gear case.

2} Set 3 lever-type indicator on the spiral
bevel pinion.

3} Measure the backlash while turning the
spiral bevel pinion by hand,

1) Blogquez e pigron conique avec un
tournevis, Pour accéder au pignan
conigue, introduisez e tournevis a
travers Vorifice de vidange situé sur le
boitier du différentiel.

2) Placez un comparateur de levée sur le
pignon conigue hélicoidal,

3} Mesurez le jeu entournant le pignon
conigue hélicoidal a la main.

@ Adjustment method:

1) For greater backlash, remove the shim
from the differential gear case and add
a shim of the same thickness to the
differential bearing case.

For less backiash, remove the shim from
the differential bearing case and add a
shim of the same thickness 1o the
differential gear case.

2

@ Méathode d'ajustage:

1} Pour une augmentation du jeu, retirez la
cale située dans le boitier du différentist
et ajcutez une cale de méme épaisseur
a celle se trouvant dans la boite de
roulement du différentis!.

FPour une diminution du jeu, retirez la
cale se trouvant dans la boite de roule-
ment du différentiel et ajoutez une cale
de méme épaisseur a celle se trouvant
dans la boite du différentiel.

s

e

@

1} Grip the differential york shaft in a vise.

2} Set a laver-type indicator on the bevel
gaar shaft.

3} Measure the backlash by turning the
bevel gear shaft by hand.

4) Adjust by altering the shim on the front
axle support.

1} Bloguez Vaxe dans un étau.

2} Placez un comparateur de fevée sur [‘axe
du pignon conique.

3} Mesurez e jeu en tournant l'axe du
pignon conique & la main.

4} Ajustez en déplacant Iz cale sur le
support d'essieu avant.

& Tooth contact should be more than
3b% of the tooth face.

e e contact des dents doit-8ire supérieur
a 35% de la longueur totale.
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Itam
Pide

i ocation
Piacement

Raference value
horme de référence

Servicing 5
Bevel gear tooth backlash in
front axle case

Entretien 5
Jeu du pigrion conigue dans le
carter d’essieu.

o Reference value
000688 ~ G.0118 inch

e Altowable limit
0.0187 inich

® Norme de réfédrence
0.15 ~ 0.30 mm

@ Limnite authorisée
0.4 mm

Servicing 6
Clearance between knuckle pin and
its bushing

Entretien &
Jeu entre Paxe du pivot et sa bague

e Reference value |
0.0059 ~ 0.0077 inch

® Allowable limit
0.0157 inch

e Norme de référence
018 ~ 0,195 mm

® Lirnite authorisée
0.4 mm
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Tools and test instrumernts
Gutils ot instruments de contrdle

Procudura
Frocédé

Remarks
Remargues

1} Grip the axie in a vise.

2} Set a lever-type indicator on the bevel
gear shaft.

3! Measure the backlash by turning the
beve! gear shaft by hand.

4} Adjust by sttering the shim on the bear-
ing case.

i} Bridez 'essieu dans un étau.

-2} Piacez un comparsteur de levée sur

{"axe du pignon conique.

3) Mesurez le jeu en tournant l'axe du
pignon coniqgue 3 ta main.

4} Ajustez en déplacant la cale sur le
boitier de roulement.

¢ Tooth contact should be more than
35% of the tooth face.

% Le contacl des denis doit-6tre superieur
5 35% de ia longueur totale.

N

1} Measure the knuckie pin diameter with
an outside micrometer.

2} Measure the inside diameter of the
knuckle pin bushing with an inside
fnicrometer. Then calculate the clear-
ance between them.

3) if the clearance exceeds the aliowable
limit, replace the knuckle pin and its
bushing.

1) Mesurez le diamétre de I'axe du pivot de
fusée avec un micrometre extérieur.

2} Mesurez le diamétre intérieur de la
pague de I"axe du pivot de fusée, Puis,
calculez le jeu entre le pivot de fusée
et la bague.

3)Si e jeu est supérieur a la limite
authorisée, remplacez l'axe du pivet
de fusée et la bague.

Knuckle pin

i
— |
Knuckle pin dia. 3 Bushing 1D

L1185
L245

L295

0.7827 ~0.7835 in.|0.7894 ~0.7902 in. |

1.0217~1.0224 in.|1.0236~ 1.0264 in.

Diamétre de ia
bague

Diamétre de H'axe
du pivot de fusée

L1856
L245

L285| de 25.95 & 25.97mm

de 19.88 3 18.90mm | de 20.05 2 20.07mm

de 26.00326.07mm

Bush puller set.
Code Neo. 07916-08071.

Extracteur de bague.
Code Ne. §7316-06071.
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frem
Pides -

Location
Placement

Befo

rence valye

Mormsa de référance

Servicing 7
Clearance Setween pinion bearing
case and front axle bracket bushing

‘Entretien 7

Jeu entre lg boitier du pignon de
rouiement et le support de la bague
d’essieu

Models Reference value Aliowable limit F

L1885
[H 1~0, inch

L4 | DODBINO0067 inehy e e
L2985 | 0.0010~0.0073 inch

Modéles | Norme de référence Limite authorisée
L1865
La4a5 0.08~0.17 mm 6.4 mm
L2085 | 0.025~0.18% mm

Servicing 8
Ciearance between center pin and
differential gear case bushing

Entretien 8
Jeu entre le pivot de fusée et la
bague du boitier de différentiel

Modais

Reterence value

i Allowabie fimnit

i.185
L2485

0.0008~0.0059 inch

1285

©.0010~0.0063 inch

00157 inch

Modetes

Norme de référence [Limite authorisée

L3858
1245

0.02~0.15 mm

! L2985

. 0.025~0.180 mm

0.4 men
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Tools gnd test instruments
(ratils et instruments de aontrdte

Procedurg
Procédd

Reamarks

Remargues

! i u—

1) Measure the pinion besring case dis-
meter with an cutside micrometer.

2} Measure the inside diameter of the fromt
axle bracket bushing with an inside
micrometer, Then calculate the clear-
ance between them,

3} If the clearance exceeds the allowable
imit, replace the pinion bearing case

Pinion bearing
case dia.

Front axie bracket
bushing 1D

LiBg
L245

2.5543~2.8581 in,

2.5583~2.5619 in,

1295

2.8530~2.9541 in.

2.95851 ~2.9802 in,

Diamétra du boitier
du pignen de roule-

Digrnétre intdrisur
du suppart de

e

ditferential gear case bushing. Then
calculate the clearance between them.

3} if the clearance exceeds the allowabie
limit, replace them.

1} Mesurez ie diamétre du pivot de fusée
aveg un micrométre extérieur,

2} Mesurez le diamétre intérieur de la
bague du boitier de différentiel, puis
calculez 1a différence existant entre sux.

3} Si le jeu est supérieur & la limite
authorisée remplacez-les,

L245

AT~ 10798 in.

ment bague 'essiou
and the front axie bracket bushing. L85 de 64 .88 & de BADE 3
. L245 64,90 mm i 68.05 mm
1} Mesurez  le diamétre: du beitier du de 75.005 5 [ de75.06 A
pignon de roulement avec un micro- | (298 75.035 mm i 75.19 mm
métre extériaur.
2) Mesurez le  diamétre intérieur du
support -de la bague d'essiey ave un
mictoméire intérieur. Puis, caiculez la
différence.
3) Si le jeu éxcede la limite authorisée,
remplacez te boitier du pignon de roule-
ment et le support de la bague d'essieu. |
i
T |
: T 1) Meas.ure tfle center pin diameter with an Center pin dic. Differential geor
outside micrometer, case bushing 1D
“ - 2} Measure the inside diameter of the L1856

1.1799~1.1807 in.

L295

1.3760~1.3768 in,

1.3778~1.3823 in.

| Diamétre intérieur

Diamétre du pivot de la bague du
de fusée boitier de
différentie!
L1856 cde 299804 de 20.97 3
L2458 29.97 mm 29.99 mm
de 348503 de 34,995 3
L2965 | 34970 mm 35.110 mm

Bush putler set,
Cotle Ne. 07916-06071.

Extracteur de hague.
Code No. 07816-0607 1.
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1tem
Piéos

l-pcation
Placemant

Haference value )
Norme do référoncy

Servicing 9
Clearance betwsen drag link end
and knuckie pin

Entretien 9

Jeu entre 'extrémité de la bielette
de dirsction et I'axe du pivot de
fusée

e Reference value
Q0 ~ (.0079 inch

= Norme de référance
g~ 0.2 mm

Servicing 10
Front axle suspensicn force

Entretien 10
Suspension de 'essieu avant

o Reference value
110~28410

& Norme de référence
g ~ 12 kgf
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Tools and test instruments
Dutils ot instrumants de sontroke

Procedure
Procédé

Famarks
Remarguas

¥

1) Tighten the drag link end to 354 ~
41.2 fr-lo,

2] Measure the cieerance between the drag
fink end and the knuckie pin.

3} Adjust the clesrance by changing the
drag link end shim,

1) Hesserrez Vextrémité de direction de 4.9
2 5.7 kgf-m.

2} Mesurez le jeu entre Ia b;e#eﬁe de direg-
tion et |"axe du pivet de fuséa,

3) Ajustez le jeu en changeant la cale de
I'exirémité de la bielette de direction.

>

1} Support the tractor front with a jack
" seated under the engine block. Then
remove the front wheel and the drag
jink. _
2) Lower the left fromt hub and hook a
spring balance onio the drag link end.
31 Lift the spring balance up and read the
maximum, '

1) Levez la partie avant du tracteur avec un
Puis retirez

cric placéd sous le moteur,
les roues avant et ia bielette de direc-
tion.

2} Descendez le moyeu avant gauche et
accrochez un peson sur ] extrémnté de ia
bielstie de direction.

3} Levez le peson et lisez la mesure max-
imum, -

® Adijust the front axle suspension force
by changing the center pin shim,
Shim thickness: 0.067¢ in., G.0394 in.

® Ajustez la suspension en changeant la
cale de "axe de {'essieu,
Cale d'épaisseur: de §.2 a 1.0.

Tie-rod pin puller.
Code No. 87216-06021.

Extracteur de rotule.
Code No. 07916-06021.
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Itermn
Piées

Location
Placement

Reference value
Norme de référence

Servicing 1
Cluteh pedal free traval

Entretien 1
Jeu de la pédale d'embrayage

Cluten réd
Tige dembrayage

¢ Reference valug
0.7874 ~ 1.1811 inch
at the pedal edge

& Norme de référence
20 ~ 30 mm
au bord de ia pédale

Servicing 2
Safety switch action

Entretien 2
Course de sécurité

& Reference value
0 ~ 0.0394 inch

© Norme de référence
0~ 1.0 mm
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Tools and test instruments
Dutiis et instruments de controle

" Procedure
Prosédé

Remarks
Remarques

Apeunll, 17 N

1) Measure play by depressing the ciutch
pedal by hand.

2} Adjust play by altering the length of
the clutch rod.

1) Mesurez le jeu en dépressant la pédale
d’embrayage & g main.

2} Ajustez ie jeu en maodifiant la iongueur
de la tige d'embrayage.

1} Measure the gap between the safety
swiich contacts with a feeler gauge.
2} Adiust the gap by turning the push bolt,

1) Mesurez Vinterva! de contact entre la
course de sécurité avec une jauge
d'épaisseur, A

2} Ajustez {'interval en tournant le boulon
de poussée.

® The starter should not run without
stepping on the cluteh pedal.

® Lo départ ne doit pas se faire sans une
pression sur ia pédaie d'embrayage.
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{tem
Piace

Lacation
Placement

Reference value
Norme de référance

Servicing 3
Wear of glutch disc antt main shaft
spline

Entretien 3
Usure du disque d’embrayage et de
I'axe principal.

n.

= Sofarences value
0.0521 inch lateral
dgefiection at the ciueh
¢ise edge

& Norme de référence
1.5 mm 3 ia déflection du
horg du disque
d'embrayags

Servicing 4
Clutch disc flatness

Entretien 4
Planéité du disgue d’embrayage

& Allowabie Hmit
0.0157 inch

e Limite avthorisée
0.4 mm
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Tools and tast instruments
Datils et instruments de contrdie

Procedure
Procédé

Remarks
Remarques

Ie

T} instal! the clutch disc on the main shaft.

2} Set a dia! gauge on the clutch disc edge.

3) Measure the defigction of the clutch
disc by tuming it back and forth by
hand.

4} [f the measurement exceeds the stand-
ard value, replace the cfutch disc.

1) Installez te disque d'embrayage et 'axe
principai.

2} Installer un comparateur sur ie bord du
disque d'embrayage.

3} Mesurez ia défiection du disque
d'embrayage en le tournant 3 i main
d‘avant en arriére.

4} Si la mesure est supérieure & la limite
authorisée, frotiez au papier de verre ou
remplacez.

1) Put the clutch disc on the pressure plate
and measure several poinis with a feeler
gauge.

2} If the measurement exceeds the atlow-
abie limit, grind off with sand paper or
replace. )

1} Mettez le disque d'embrayage sur le
plateau de pression et measurez &
différents endroils avec ume lauge
o’épaisseur.

2} Si ja mesure est supérieure 3 ia limite
authorisée, frottez au papier de verre ou
remplacez.
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Item
Pidee

j.ocation
Placement

Referance value
Novme de référsnce

Servicing ©
Clutch disc wear

Entretien 5
Usure du disguea d’'embrayage

# Allowabie Himit
0.0039 inch from the
rivet surface

8 Limite authorisée
0.1 mm ala surface du
rivet

Servicing 6
Flaw on pressure plate
Entretien 6

Plateau de pression et fentes de
diaphragme
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Tools and test instruments
Cutils et instruments de cantrile

Procedure
Procéd

Remarks
Remergues

1} Measure the distance from the clutch
surface 1o the rivet head.
{Although the allowable limit is specifi-
ed as 0.003% in., it is recommended to
replace the clutch disc i on disassernbl-
ing the distance measures $.0118 in,
or under.} '

2} If the measurement exceeds the aliow-
able limit, repiace the clutch disc;-

1} Mesurez Ia distance entre ja surface de
I"embravyage e1 {a téte de rivet.
Bien gue la limite authorisée soit de 0.1
mm, il est recommandé de remplacer e
disque d'embrayage si lors du démon-
tage sa mesure correspond a .3 mm ou
est inférieurs 3 0.3 mm.

2} Si la mesure est supérieure 3 la limite
authorisée, . remnlacez |8 disgue
d’embrayage.

Fig, 37 How {0 measure wear

Fig, 37 Comment mesurer {"usire

Hivey
Fivet

® When examining the amount of wear,
check to see if:

1) Oil clings to the clutch disc. If so, grind
off with sand paper.

2) The clutch disc surface is carbonized. If
so, replace the cluich disc.

® | orsgue vous verifiez l'usure, vérifiez si:

1} L'huile s'accroche au disque d’embray-
age. Sic'est le cas frottez au papier de
verre,

2) i le disque d'embrayage est calaming,
remplacez-le,

1} If the pressure plate and diaphragm are
scratched, grind off with sand paper or

replace.

2} 1 oil clings 1o them, clean off with
gasoline.

3} Carefully check to see if the diaphragm
is eracked.

11 Si e plateau de pression et le dia

phragme sont rayés, frotiez au papier
de verre.

21 8i t{'huile saccroche 2
pression ou diaphragme,
I"essence.

3} Vérifiez soigneusement si le diaphragme
est cragualé.

la plagues de
nettoyez a
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item
Piges

Location
Placement

Reference valua
Norme de référence

Servicing 7
Thrust ball bearing

Entratien 7
Butée & bitle

Serviging 8
Clutch laver wear and rust

Entretien 8
Usure et rouille du levier d'embrayage

e Reference value
0.5788 ~ 0.5906 inch

@ Alicwable Himit
0.5630 inch

# Norme de référence
14.73 ~ 15.00 mm

 Limite authorisée
14,30 ram
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Tools and test instruments
Outiis et instrumants de contrdle

Procedure
Procéde

Remarks
Remargues

H

1} if the thrust ball bearing wears badly or
produces abnormal sound while runn-
ing, replace it.

11 5i 2 butée a bille supporte mal ou
produit  un  bruit - anormal loss du
fonctionnement, remplacez-la.

1} Measure the clutch lever diameter with a
micrometer.

2) ¥ the measurement exceeds the allow-
able limnit, replace the clutch lever,

1} Mesurez le diameétre du levier d’embray-
© age aveg un microméire,
2} Si la mesure est supérieure 2 la notrme,
remplacez le levier d'embrayage.

{When rezssernbling)
® Grease the clutch {sver,

{Au remontage}
® (raissez le levier d'embrayage.
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Item
Pidce

Location
Placement

Raference value
Norme de référence

Servicing 1
End play of steering shaft

Entretien 1
Traction du volant de direction

o Reference value
0.0073 inch

® Norme de référence
0.2 mm

Servicing 2
Free movement of steering wheel

Entratien 2
Jeu du volant de direction

o Reference value
0.7874 ~ 1.9685 inch on
the steering wheel rim

o Norme de référence
20 ~ 50 mm sur ia jante
de ia roue de direction

222



Tools and test instruments
Qutils et instruments de contrdle

Pracedura
Procédé

Aemarks
Remarques

I

1) Remove the steering whee! cap.

2) Set a dial gauge.

3} Measure the amount of jerking by mov-
ing the steering whee!l up end down,

1) Retirez le cache écrou du volant de
dirsction,

2} Placez un comparateur.

31 Mesurez le jeu de traction en bougeant
ie volant de direction de bas en haut.

& Adjust by changing the rear cover shim.
Shim thickness: 0.0020 inch
0.0028 inch
0.0031 inch
0.0078 inch

® Ajustez en changeant la cale arriére.
Cale d'épaisseur: 0.0% mm
0.07 mm
(.08 mm
0.20 mm

O 17

1) Set a surface gauge on the bonnet and
mark the steering wheel rim for free
movermnent. _

2} Measure the free movement of the rim
with a rule. '

1) Placez un comparatewr sur le capot et
marquez 'espace dejeu. .

2) Mesurez le jeu avec une régle ou un
bord. .

Adjustment steps:

1} Loosen the adjust screw lock nut an ihe
staering gearbox,

.2} Adjust by turning the adjust screw with
a regular screwdriver.

Ctapes d'slustement:
1} Desserrez  'dcrou d'arrét de la wvis
- "ajustage situde sur le beitier de direc-
tion,
2} Ajustez
tournavis.

ta  wvis

d'ajustage avec un
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Itam
Pidee

Location
Placement

Reference valug
Norme de référence

Servicing 3
End play of drag link and tie-rod

Entretien 3
Traction dg )z rotule

® Heference value
0.0118 inch

® Norme de référance
4.3 mm

_5.TRANSMISSION SYSTEM ______

'5.SYSTEME DE TRANSMISSION

Item
Pidcs

L ocation
Placement

Reference vaiue
Norme de référance

Servicing 1
Gear backlash

Entretien 1
Jeu du pignen

& Reference vaiue
0.0039 ~ 0.0079 inch

o Alicwabie mit
0.0157 inch

& Norme de réference
0.1 ~ 0.2 mm

® Lirnite authorisde
9.4 mm
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Tools ared test instruments Procedure Remarks
Cutils et instruments de goatrdle Procads Remargues
. ,
A ! 1) Disconnect one of the tie-rod ends.
g 2} Set a diai gauge on the tie-rod end.
' 3) Read the dial gauge while pushing the
tig-rod,
| 4) If the reading is sbove the reference
3 value, replace the tierod.
‘ 1} Déconnectez une des rotules, - J
‘ 2) Placez un comparateur surfa rotule:
‘ 3} Faites ls mesure lorsque vous poussez fa
;’ rotule. L !
; 4} '5i ta mesure est supérieure 3 {a norme,
remplacez 12 rotule. \
]
Tools and test instruments Procedure Remarks
Outits ot instruments de contrdle Procidé Remargues

1) Set s dial gauge on one of the tooth
faces.

2} Clamp the mating gear.

3} Measure backlash by turning the gear 1o

be measured. '

If the reading exceeds the ailowable

iimit, replace the gear.

4

ot

1) Plagez un comparateur sur une dent.

2} Bridez fe pignon de couple.

3} Mesurez le jeu en tournant le pignon 2
mesurer.

Si la mesure est supérieure a la norms,
remplacez le pignon.

—

4

¢
r
i
i
!
i
1
!
|
|
!
i

B

® Divide the gear circumference inte three
equal parts and measure backlash at
each of the tiree points. Then average
the three measurements.

® Divisez ia circonférence en trois parties
égales et mesurez le ieu sur ces trois
points,  Puis faites fa movyenne des
mMEesures.
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Item
Pigon

Location
Placaiment

Reference value
Morme da référence

Servicing 2
Snline backiash between gear
and shatft

Entretien 2
Jeu entre le pignon et le couple

@& Reference value
0.0012 ~ G.0031 inch

® Allowable Himit
0.0078 inch

e Norme de rétérence
0.630 ~ 0.078 mm

a Limite authorisée
Q.2 mm

Servicing 3
Clearance between shift fork
and shift gear groove

Entretien 3
Jeu entre iz fourchette de sélection
et la gorge du pignon de sélection

@ Reference value
0.0058 ~ 0.0157 inch

» Aliowabie limit
0.0238 inch

& Marme de référence
0.15 ~ 0.4 mm

& Limite authorisée
0.6 mm

Servicing 4
Free length of shift fork spring

Entretien 4
Longueur libre du ressort de la
fourchette de sglection

» Referance value
0.8661 inch free jength
e Allowable iimit
0.7874 inch free length

® Norme de référence
22 mm tongueur libre
® |_imite authorisée
20 mm longueur libre

228




Taois arnd test instruments
Cruatils g1 instrimonts de sontzoks

Procedure
Procadé

Romarks
Reémargues

e T«

1) Clamp the gear in a vise.

2} Set a lever-tvpe indicator on the shaft,

3) Measure the clearance by turning the
shaft.

4) if the reading on the dial exceeds the
allowable limit, replace the gear and
spling.

1) Bridez le gignon dans un gtau.

2} Placez un comparsteyr de jevée sur
Varbre.

3) Mesurez le jeu en tournant l'arbre.

4} Si le jeu est supérieur & la norme,
remplacez e pignon et le couple.

1) Place the shift fork in the shift gear
groove and measure the clearance with a
feeler gauge.

2} i the measurement exceerfs the allow-
able limit, replace the shift fork.

1) Piacez la fourchette de sélection dans la
gorge du pignon de séiection et mesurez
avec une jauge d'épaisseur.

2} St la mesure est supérieurs & la limite
authorisée, rempiacez la fourchette de
sélection.

1} Measure the free length of the spring
with a set of vernier calipers.

2) i the measurement exceeds the allow-
abie limit, replace the spring.

1) Mesurez iz longueur tibre du ressort de
la fourchette de sélection avec un pied 8
coulisse,

2} Si la mesure est supérieure & la limite
authorisée, remplacez le ressort.

i

® The free length of the shift fork spring
should be the same as that of springs
used in main, auxiliary, and PTO speed
changes,

® La iongueur libre du ressort de la four-
chette doit-éire la méme gue celle des
ressorts utilisés pour les leviers de prise
de force principat et auxilliaire.

227




iters
Piéce

Location
Placement

Reference vaiue
Narme de référanas

Servicing 5
Clearance between reverse gear
bushing and reverse shaft

Entretien 5

Jey entre la bague du pignon de
marche arrigre et axe de marche
arriére

# Reference value
$.0008 ~ 0.0021 inch

® Altowable Himit
0.0118 inch

& Norme de réfdrence
0.02 ~ 0.054 mm

& Limite authorisée
0.3 mm
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Tools and test instruments
Dutils et instruments de contrile

Procedurs
Frocédd

Remarks
Roemargues

i U
i pS——

1) Measure the ouiside diameter of the
reverse shaft.

2} Measure the inside diameter of the
reverse gear bushing and take the
difference for the ciesrance.

35 If the clesrance. exceeds the aliowable
limit, replace.

1} Mesurez le diamétre extérieur de Vaxe
de marche arriére.

2} Mesurez le diamétre intérisur de la
bague du pignon de marche arrigre et
faites la différence de jeu.

3) Si la différence est supérisure 3 la limite
authorisée, remplacez la.
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item
Pieca

Location
Piacemneant

Reference vaiue
Norme de référence

Servicing 1
Clearance between differential case
and differential side gear

Entretien 1

Jeus entre e boitier de différentiel et
ie planétaire

# Reference value
0.0020 ~ 0.0059 inch

» Aliowabtie fimit
0.0157 inch

e Norme de référence
D.058 ~ 0.151 mm

# Limite authorisée
0.4 mm
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Tools amd test instrumants
Digtils et instruments de contrdle

Procedurg
Procadé

Remaris
Remarques

r

—

th

2

2

—r

wad

p

—

3

Measure the diameter of the differential
side gear beering with an outside micro-
mater.,

Measure the inside diameter of the
differential case bearing with an inside
micrometer. Then take the differsnce
for the clearance.

if the clearance exceeds the allowabie
limit, replace.

Mesurez le diamétre intérieur du roule-
ment de planétaire avec un micro-
métres intérieur,

Meszurez le diamétre intérieur du boitier
de roulement avec un  micrométre
intérieur, Puls constatez la différence
de jeu.

Si e jeu est supérieur a ia limite
authorisée, remplacez-le.
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ftam
Piden

Location
Placemant

Reference value
Norme de référense

Servicing 2
Clearance between differential pinion
shaft and bushing

Entretien 2
Jeu entre 'axe da satellite et les
satellites

¢ Reference value
0.0008 ~ 0.0024 inch

e Aliowable limit
0.0198 inch

& Norme de référance
002 ~ G.062 mm

e Limite authorisée
0.3 mm

Servicing 3
Tooth backlash between differential
pinion and differential side gear

Entretien 3
Jeu entre le pignon du différentie!
¢1 le planétaire

» Reference value
0.0059 ~ 00118 inch

® Aflowable fimit
0.0187 ingh

o Norme de référence
0.15 ~ 0.3 mm

@ Limite authorisée
0.4 mm

232



Toots and test instramanis
Cutils at instruments de gontrdle

Procedure
Procédd

Remarks
Remarguos

|
gﬂh--un'

1) Measure the pinon shaft diameter with’
an outside micrometer.

2} Measure the inside diameter of the
pinon gear with an inside micrometer.
Then take the difference for the clear-
ance.

3} If the clearance exceeds the allowable
limit, repiace,

1) Mesurez le diamétre de 'axe de satellite
avec un micremétre extérigur.

2} Mesurez le  diamétre intérieur du
satellite avec un micromeétre intérieur,
Puis constatez la différence pour le jew.

3} Si le feu est supdrieur & la limite
authorisée, remplacez-ie,

B

1} Ciamp the differential case in a vise.

2) Push the differential pinion and side
gear toward the differential case.

3} Set a lever-type indicator on one of the
tooth faces of the differential side gear.

4} Clamp the mating differential pinion
gear.

5) Measure the backlash by turning the
gear 1o be measured,

1} Bridez fe boitier du différentiel dans un
&tau.

2} Poussez le pignon du différentiel et le
planétaire vers ie boitier du différentiel.

3} Placez un comparateur de levée, sur
une des dents du planétaire.

4} Bridez le planédtaire de couple.

5) Mesurez le jeu en tournant le pignon 3
masurer.,

if the backlash exceeds the allowable
limit, replace the spherial washer and

the differential side gear washer.

Si

authorisée  remplacez s

le jeu est supérieur & ia

timite
rendelle

sphérique et ia rondefle du planétaire.
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1ram
Piéeg

Location
Piacemeant

Referance vaiue
MNarme da référenze

Servicing 4
Differential gear rotating torque

Entretien 4
Rotation dynamométrique du
différentiel

o Refgrence value
0.3~ 4.7 felia

& Narme de référence
4.5 ~ 8.5 kogf-ocm.

Servicing &
Backlash between spiral bevel pinion
and bevel gesr

Entretien 5
Jeu du pignon conigue hélicoidal et
du pignoen conique

@ Reference velue
0.0079 ~ 0.0088 inch

= Norme de référence
0.20 ~ 6.25 mm
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Tools and tast instruments Procedure Remarks
Gutils et instruments de sontrole Procads Remarques

]

11 Grip the spiral beve! pinion nut with a
torque wrench and measure the rotating
torque.

;1) Bridez - i'écrou - du “ipignon’ conique
héticoidal avec une clé dynamométrique
8t mesurez {a rotation dynamorniétrique.

e Adjust the tiorque by altering the
differential bearing case shim thickness.
Shim thickness: 0.0039 in, G.0078 in.

® Ajustez le serrage en modifiant g cale
d’épaisseur du poitier de roulement dy
différentiel,
Cale d'épaisseur: 0.1 mm, 0.2 mm,

Pinion shaft
tocking tool

Quzil de blocage Z $ ‘

de "axe du pignon

1} Clamp the spiral beve! pinion.

2) Set a dial gauge on one of the tooth
faces of the bevel gear.

3) Measure the backlash by turning the
bevel gear by hand.

1) Bridez te pignon conique hélicoidal.

2} Placez un comparateur sur une des dents
du pignon conique.

3} Mesurez le jeu en tournant ie pignon a
iz main.

© Adjust the backlash by interchanging
the right and eft shims in the differen-
tial bearing case.

H

—

For greaster backlash, move the right
shim to the left,

For less backlash, move the jeft shim
1o the right.

2

—

® Ajustez l2 jeu en intervertissant les cales
droite et gauche dans le boitier de rouis-
ment,

1) Pour un jeu pius important, placez la
cale droite & gauche.

2) Pour une diminution du jeu, déplscez la
caie de gauche & droite.
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ttem
Piéca

tocation
Placement

Reference vaiue
Norme da référence

Servicing 6

Toath contact between spival bevel

pinion and bevel gear

Entretien 6

Contact des denis entre e pignon
conigue hélicoidal et le pighon

conique

% =

Cross contacts {a}
In cross contracts {a}, the pinion shaft is above
the center of the bevet gear.

Contacts des diagonales {a)

Lorsgue le contact se fait en diagorale, 'axe du
pignon est positionné au-dessus du centre de la
grande courenne.

= =

Cross coniacts (b}
In cross contacts {bi, the pinion shaft is befow
the center of the bevel gear.

Contacts des diagenales {b}

Lorsque ie contact se fait en diagonaie, 'axe du
pignon est poasitionné en dessous du centre de la
grante couronng.

Small end contacts

In smaili end centacts, the angle between the
pinion shaft and the center of the bevel gear is
greater than 20 degrees.

Contacts de la petite extrémité

Lorsque les petites extrémitds se trouvent en
contact, {'axe du pignor est positionné & un
angle supérieur 3 80° en regard au centre de la
grande couronne,

Large end contacts

In large end contacts, the angie between the
pinion shaft and the center of the bevel gear is
less than 90 degrees.

Contacts de lz grande extrémité

Lorsque les grandes extrémités se trouvent en
contact, axe du pignon est positionnd & un
angle inférieur 4 90° en regard au centre de ia
grande couranne,
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Tools and test instrumenty
Dutils et instruments de contrdle

Procedure
Procédé

Ramarks
Remargues

Red tead : 1

Detectaur de crique :
fiuorescent ;

Wood biotk
Pigce de bois

3

& o

t

—

—

o

: 4) Déterminez le degré de coniact.

Place the differentia! gear under no inad
{remove the axie case),

Divide the bevel gear circumference into
three squa! psris and mark a few tooth
faces around each of the three points
with red lgad. -
Turn the pinion shaft while lightly
braking the bevei gear circumierence |
with a wood block.

Determine the amount of tooth contact.

Placez ie pignon du différentiel sans
chargement. {Retirez le carter d’essieu)
Divisez iz circonférence du  pignon
conique  en  frois  parties éozles et
marquez guelques denis autour de ces
trois points avec détecteur de crique
fluorescent. )

Tournez 'axe des satellites tout en !
freinant iégérement la circontérence du
pignon conigue avec une piéce de bois. !

® Judgement and adjustment of gear
tooth contagts

® Appréciation €t ajustage du contacts de
la dent du pignon.

{Gear tooth contact) {Engagemant)
(Contact de 1a dent du pignon)  {Engagemaent)

= =

Correct contacts

A gear tooth contact area should exceed 35 per
cent of the entire gear tooth surface and the
center of the contect should be iocated one-
third of the way in from the smali eng,

Contacts correst

Le surface contact de ia dent du pignon doit-
étre supérieure @ 36 pour cent de sa surface
totale et e centre du point de contact Coit se
trouver 4 un tiers de ia petite extrémitg,

~—~—T =

|
|
'
i
k
]
|
|
=
e

=

Flank Contacts

Tip Contacts

Ftank contacts mean that the pinion cone is
located a5 shown abowve. To correct this im-
proper engagernent, the pinion shaft shouid
be adiusted by varying shim so that the vertex
of the pinion cone meets the center of the hevel
gear. Since this adjustment increases the ampunt
of packlash, it should be readjusted to between
0.0078 and 3.0098 inch by varying shim in the
hearing case.

Contact au fond de la gorge

Le contact au fond de la gorge signifie que ie
chne du pignon est situé comme montré au-
dessus. Pour corriger cet engagement inCorrect,
I'axe du pignon doit-éire ajusté en mogifiant 12
cale pour que ia projection conigue soit au
centre de la grande couronne.  Puisgue cet
ajustege modifie la quantité de jeu, ie jev doit-
étre réajusté de 0.2 & $.25 mm en modifiant la
cale dans la boite de roulemeant,

Tip contacts mean that the pinion cone is located
as shown above with respect to the bevel gear.
To correct this improper engagement, the pinion
shaft showid be adjusted by varying shim so that
the vertex of the piniion cone meets the center of
the bevel gear. Since this adjusiment decreases
the amaunt of backlash, it should be readjusted
to between D.0079 and 0.0088 inch by varying
shim in the bearing case.

Contacts des extrémitdes

Le contact des exirémitges signifie de la pignon
conigque est situé comme mMonhtré au-dessus par
rapoort & le grande courpnne.  Pour corriger
cet sngagernent incorrect, Yaxe du pignon doit-
Btre justé en modifiant la cale pour que la
projecion conigue du pignon conigue soit au
centre de iz grande couronne. Puisgue cet
ajustage, diminue ta guantité de jeu, le leu
doit-Btre réajusté de C.2 a 0.25 mm en modifiant
ta cale dans ie boitier de rouiernent.

237




.7.4-PINION DIFFERENTIAL GEAR

 7.DIFFERENTIEL, 4-SATELLITES

fenm
Piéce

Location
Piacement

Raference value
Norme de référence

Serviging 1
Backiash between differential pinign
and differential side gear

Entretien 1

Jeuentre le pignon de différentie! et
te pianétaire

@ Raterance value
0.0089 ~ 0.0072 inch

& Allowable limit
0.5157 inch

o Norme da réference
0.15% ~ D.20 mm

® | imite suthorisée
0.4 mm
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Tools and test instrumants
Dutils 2t instruments de contrdie

Procedure
Procédé

Remarks
Remarques

Fuse
Fusitie

1} Put two fuses on the differential side
gear.

2} Turn the differential side gear with a
reguiar screwdriver 5o that the fuses
are compressed,

3} Pick the fuses up and measurg their
thickness with a micrometer,

4) Backlash {in inches):

. The sum of twe fuse thicknesses {in inches)

2

1) Placez deux plombs sur le planétaire.

2} Tournez le planétaire avec un tournevis
de facon que ies plombs soient come
pressés,

3} Récupsrez les plombs et mesurez leurs
épaisseurs avec un micrométre.

4} Jeu {en mm.)

& Adjustment methoad:

Use a differential side gear washer and a

sgt cailar,
Washer thickness:

Set collar thickness:

e MMéthode d’ajustemem:

0.0591 in..
0.0630 in.
0.1829 in.
0.1986% in.
0.2028 in.

Utilisez une rondelle de planétaire et

ung entretoise.
Epaisseur de la rondelle:

Epaisseur de 'entretoise:

de L.bmm a
1.6 mm.

4.9 mm

50 mm

B 15 mm

_ La somme des deux plombs doit-tre d'uns épaisseur {en mm}

2
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ftem
Pidoe

Location
Placemant

Retference value
Norme de référence

Servicing 1
Rear whee! drive gear backlash

Entretien 1
Jeu du pignon d’entrainement des
roues arriéres

» Reference value
00088 ~0.0079 inch

® Allowable limiz
0.0197 inch

» MNorme de référence
0.15 ~ 0.2 mm

® Lirmite authorsée
0.5 mm
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Tools and test instruments
Outils et instruments de cantréle

Procedure
Procédé

Remarks
Remarques

I

1} Set e lever-type indicator on the
differential gear shaft.

2) Clamp the rear whes| drive gear.

3} Measure the backlash by turning the
differential gear shaft.

4} If the measurement exceeds the allow-
abie limit, replace the gear,

1) Placez un comparateur de jevée sur 'axe
du pignon.

2) Bridez lg pignon d'entrainement. des
roues arrieres.

3} Mesurez le jey en tournant l'axe du

pignon.
4} 5 e jeu est supérieur a la limite
authorisée, remplacez ie pignon.
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Item
Piéce

Location
Piacemant

Referance value
MNorme de référence

Servicing 1
Brake pedal play

Entretien 1
Jeu de la pédaje de frein

o Reference value
1.1811 ~ 1.5748 inches
at the pedals end

# Norme de référence
30 ~ 4D mm
a ia fin de la pedale

Servicing 2
Brake cam acticn

Entretien 2
Action de la came de frein

® Reference value
The braks cam must move
easily

@ Norme de référence
Le'frein peut bouger
aisement
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Tools and test instrumants
Cutiis et instruments de contrdle

Frocedure
Procidé

Remarks
Remarques

1} Step on the right and teft brake pedais
five times each with 33.0 ~ 86.0 Ib.

2} Press the center of the pedal with 88 ~
13.2 Ib. and measure the free travel

3) Adjust by altering the iength of the
brake rod.

1) Presssz les pédales de frein drohe et
gauche cing fois de suite de 15 ~ 30
kgt

2) Pressez le centrs de la pédale de 4 2
& kgf. et mesurez la course libre.

3} Ajustez en modifiant ia longueur libre
de la tige de frein.

Adjust the difference between the right
and ieft brake pedals’ free trave! to less
than 01869 in.

Be sure that when you step on the brake
pedals the parking ratch paw! locks
them.

Ajustez les différences de course libre
entre les pédales droite et gauche &
moins de 5 mm.

Sovez sir lorsque vous freinez que la
tringle tfe cliguet ies bloque.

1) Throw the brake cam lever and check to
see if it actuates smoothiy.

2} If not, grind off the cam and brake case
with sand paper.

1} Actionnez le levier de commande de
came de frein afin de vérifier qu't
fonctionne aisément.

2} Si ce n'est pas, froftez ia came et ie
boitier de freinage au papier de verre,
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ytern
Pidee

Location
Placemernt

Raference vaiua
Marme da référence

Servicing 3
Braxe cam plate wear

Entretien 3
Usura du platesu de came

= Reference valise
0, 7902 ~ 0.8307 inch

# Norme de référance
2008 ~ 21.Y mm

Servicing 4
Distortion of brake ¢cam plate

Entretien 4
Planéité du piateau de came

® Reference value
Less than 0.0118 inch

o Norme de référence
Moins 0.3 mm

Servicing 5
Thickness of friction plate

Entretien 5
Usure du frein a disque

# Reference value
0.1811 ~ 0.1890 inch

# Allowabie limit
3.1654 inch

& Norme de référence
46 ~4.8mm

® Limite authorisée
4.2 mm
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Toois and test Insteaments
Qutiis et instrumants de conirdle

Procedure
Procédd

Remarks
Remarques

r-’i;"fm

H
2)

3

1)
2

—

Fit a ball onto the brake cam piate.
Measure the dimensions of both the
bali and the brake cam piate as shown in
tha photo.

if the measurement is above the refer-
ance value, replace.

Placez une bille sur le piateau de came.
Mesurez ia dimension de ia bilie et du
plateau de came comme montré sur la
photo.

Si la mesure est supérigure i la norme,
remplacez.

—_—

1

2

1

2

Place the brake cam plate on the surface
plate and measure the ftatness.

if the measurement is above the refer-
ence value, replace.

Piacez e plateau de came sur le marbre
et mesurez sa planéité.

8§ ia mesure est supérieurs a le norme,
remplacez.

i

2

| LN RY
———

Measure the amount of wear with a set
of vernier calipers.
¥ the measurement exceeds the aliow-
able Himit, repiace.

Mesurez Yusure avec un pied & coulisse.
Si la mesure est supérieure & la limite
authorisée, remplacez,
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TROUBLE SHOOTING

Too light pedalling.

—{DOES not engage at all.

Normal pedatling.

CLUTCH DOES NOT

DISENGAGE PROPERLY. |

Excessive pedal play.

——-—( Normal pedal ptay.

——Qisengages insufficiently. )———

Insufficient pedal play.

CLUTCH SLiPS.

YUY VYL

_{ Normal pedal play.

CLUTCH ACTION IS -

HEAVY.
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Raference

300 Forked joint head pin missing. 214
B Clutch release fork broken. 164
B Clutch rod broken. 14
- Clutch lever broken. 184
3 Cluich rod maladjusted. 214
: Clutch dise rusted. 182
— Clutch rod maladjusted, 214
- Thrust bearing broken. 220
- Bal! bearing on the and of main shaft broken.
| Clutch disc shakes. 218
[ Diaphragm spring broken. 218
Ciutch rod maladjusted. 214 f
P il sticks to clutch disc and pressure plate. 218
aal Clutch disc carbonized. 218
o Clutch disc worn. 218
O v Diaphragm spring broken. ':2:18
- Clutch pedai rusted.
- Clutch lever rusted. 220
e Clutch release hub rusted. 154
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‘;(One speed change lever does not catch, >——--

REAR WHEELS. DO
NOT TURN.

\

VKOne speed change lever releases by itseif.}—

s

-

peed change levers function normally.

Rear wheels are \,
not driven either. J
FRONT WHEELS ARE . —-{Speed change lever does not cath‘—
- NOT DR!VEN_. _ _

R h . .
--—»Cn:f;:;- eels are )—“——-—*(Gear disengages by itself. >—'
' ] Speed change lever functions
normalty.
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fteference

g
Mizin speed change lever broken. 160
o Auxiliary speed change lever mounting spring pin 175
o broken.
iz Auxiliary speed change lever broken. 178
oo One shift fork broken. e
e Ball stopper spring slacken. ;gg
i Ball stopper spring broken. ;gg
550 Main shift fork mounting spring pin broken, 160
2 Auxiliary fork shaft mounting screw broken. 178
| Excessive play between shift fork and gear fork 226
groove, .
e Excessive axial play of driven gear in speed change.
Transmission mediusn in clutch housing or trans- 160~
mission case broken. 180
. Transmission medium in axle case broken. }gﬁ
.
=1 See; REAR WHEELS DO NOT TURN.
Speed change lever mounting spring pin broken.
o= Shift lever broken.
Lo Lever guide worn down.
L Lever guide broken.
o Driven gear has axial play.
o Propeiier shaft broken,
Transmission medium {in differential gear case, 148~
o hevel gear case or axle case} broken, 152
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Rear wheels are ne‘?\
driven. j

. PTO SHAFT DOES I‘_\_iOT

Iy

PTO speed change lever 5
doss not catch.

TURN.

T,

releases by itself.

PTO speed change fever
functions normally.

Rear wheels are \
( normat, J PTO speed change fever j__

KN

/

Continuous beating noise.

s

N

UNUSUAL NOISE OCCURS IN
CLUTCH HOUSING, TRANSMIS-

irreguiar noises.

SION CASE OR FRONT
WHEEL DRIVE SECTION.

1

-/

~

Noise when tractor turns./,

L
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Heference

- Transmission medium related 1o main shaf 188
broken,
> PTO speed change lever broken. 182 '
o PTC iever broken. &2
PTO lever does not engage with shift fork pin
T properly. 182
o Shift fork broken. 1%
=0 Bail stopper spring slacken, égg
 E— . Bail stopper spring broken. %gé
s g PTO lever mounting spring pin broken,. 162
b Excessive axial play of driven gear.
- Transmission dedium reiated to PTO shaft broken, .};g
- Gear oil degraded. 129
e Deficient gear oil. 12
o Excessive or insufficient gear backlash. 224
i Gear and spiine shaft jerk much. 226
o Bearings worn down.
T Bearings broken.
- Gear tooth broken.
L Foreign matter caugﬁ_t_ in Moving parts,
e Thrust washer worn down.
- Fasteners loose.
= Excessive backlash between ditfferential side 239
gear and pinion gear.
T 182~
P Gear tooth broken. 190
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DIFFERENTIAL LOCK MAL-

FUNCTIONING,

—(

Does not work at all.

—I-(Does not unlock.

'
_——n—KDt)es not lock.

——{Brake pedals do net catch,

BRAKE DOES NOT

1

WORK.

Works improperly.

}
)._

{Normal brake pedalling.
-—-(Excessive pedal play.

_.C

Makes noise.

TTT T T T

-—--(Normal pedal pliay.

N

BRAKING ACTION 1S HEAVY.
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Feference

o Shift fork mounting spring pin broken. 178

Shift fork broken. 178

i Drifferential lock spring slacken or broken. 178

o Bifferential lock shifter pin seratched. 176

- Differential lock carn rusted. 176

Boem Head pin on brake rod connection missing. 242

Lo Brake cam lever broken. 242

o Brake cam broken. 242

[t Brake case broken. 32
D —_ Brake disc off spline boss. 3z b

T Brake rod maladjusted. 42

- Brake disc worn. 244

i Cam plate worn. 244

—— Oil degraded. 12

bl Flatness of brake disc or cam piate not enough. 244

P Brake pedal or pedal shaft rusted.
- Brake cam rusted. 242

253




 STEERING IS IMPOSSIBLE |

OR DIFFICULT.

STEERING ACTION IS

HEAVY..

-—-—Gm pc_:ssi-bi e

-

1

Pitrmnan arm does not wirn avern
if steering wheel is turned,

(L

Pulls in one dlrecttofy

—DGtman arm turns normaily}—-——

——»Gteering whee! jerkD

insufficient play of steering
wheel.

254

MNormal play of steering
wheal,




Aaferance

L Ball nut assembly broken. ' 158
Some slement in steering gear - Sector shati broken. 158
case broken. oo Steering shaft broken. 1658

i Sreering wheel mounting key broken, 78

e Drag link and end broken.

B Tie-tod and end broken.

o Knuckle shaft fegther key broken. o 40

e Knuckle arm broken. 140

— Uneven tire pressures. 140
e No play of steering wheel. 22z
e Front wheel hub bearing worn down, 200
et Front wheels not in alignment, 202
s Front wheel mounting bolt and nut ioose. ' 140
L Knuckle shaft bush worn. : 188
BRI Eront wheels not in alignment. : 202
Lo Front wheel hub bearing worn. o 200
— Drag fink end or tierod end worn. - o34
B Lineven tire pressures. 140
terer=Jie Steering wheei deformed. 200

S Steering wheel is maladjusted for piay. o { 222

S Steering post bush has seized up. : ! 166

o Gif not encugh. '

- Thrust batl bearing maladjusted. 222

Too Lubrication is not enough Tor each end.

e i Front wheels not in alignment. 202
—— Lubrication not enough for knuckle shaft.
i Theust bal! bearing broken. 160
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TECHNIQUE PRATIQUE

H_/

—-—s—< La pédale est trop libre.
-{Ne débraye pas du tout. >——~
I - R A : —-—( La pédale est normale.
L'EMBRAYAGE NE. .

DEBRAYE PAS
--—-4 Trop de jeu de |z pédale.

Le jeu de ia pédale est
normaie,

. Le jeu de la pédale est
insuffisant.
i.e jeu de la pédale est
normal,

T

CORRECTEMENT.

Kr/

%e débrayage est insuffisanD———

L'EMBRAYAGE

PATINE.

Y Or Y

L'EMBRAYAGE EST

DUR.
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Aéférence

o i.’axe de chape mangue. 24
= L.z fourchette de débrayage est cassée. 154
3 la fége d'embrayage est cassée, 214
Lo Le levier d'embrayage est cassée. 154
o La tige d’embrayage est mal régiés, - 214
. Ledisque d'embrayage est rouillé, - _ 192
I———-— i.a tige d'embrayage est mal régide, : 214
A La butée & bille est cassée. 220
! a La bilie de butée sur 'extrémité de 'axe principie
est cassée.
[ Le disgue d'embrayage vibre. 216
[S— Le ressort du diaphragme est cassé. 2i8

La tige d'embrayage est mal réglée,

]
—
n
N
rs
-

L'huile blogue e disque d’embrayage et le plateau

L

de pression. 218
o Le disque d'embrayage est calaminég, 218
Le disque d’embrayage est use. ' _ o 2'18
L Le ressort du diaphragme est cassé, : 218

La pédaie d'embrayage est rouilié.

Le levier d'embrayage est rouilié, 220

L1

Le moyeu de débrayage est rouilié, 154
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{ ie levigr de changement n'accroche pas. ),.w..

LES ROUES ABRIERES

. NE TOURNENT PAS,
: : i . __/ Un des leviers de changement de vitesse se
-\ désengage de iui-méme.

b

__/' ies leviers de changement de vitesse fonctionne
\normatement.

\I/

Les rouss arridres fh
sont pas entrainées

non plus, /

LES ROUES AVANT
NE SONT PAS

Le levier de changement de vitesse
n'accroche pas. '

N
\{/

ENTRAINEES.

lLes roues arriéres
fonctionnent
normalement.

La vitesse se désengage d'elle méme.

] Le ievier de changement fonctionne
normalement.

T
Y

\I/
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Réfdrance

e levier de changement principa! est cassé. 163
- La goupiile élastique du mortage du changement 178
o de vitesse auxiliaire est cassée,
e Le levier de changement de vitesse auxilisire est cassé. 178
Une fourchetie de séiaction est cassée, ::?g
T Le ressort de la hille d'arrét est relachée 180
. . 248
i.e ressort de la bille d’arrét est cassé. o H ;gg
La goupille élastique de ta fourchette de sélection 160
principal est cassee,
L 'écrou de montage de i'axe de la fourchette
i - auxiliaire est cagsé, 178
- Trop de jeu entre la fourcheite de sélection et ia 22
rainure de {'engrenage de fourchetts.
iy a trop de jeu du pignon d’entrainement du
changement de vitesse.
- La transmission intermédiaire du carter 160~
d'embrayage ou bien le carter de transmission est cassé, 180
- La transmission intermédiaire du boitier dessieu est cassé. 332
T Voir; LES ROUES ARRIERES NE TOURNENT PAS,
La goupiile éiastique de montage du levier
- de changement de vitesse est cassée.
- Le tevier de séiection est cassg.
Le guide du levier est usé,
Le guide du levier est cassé.
2 Le pignon d'entrainerhent 3 du jeu axial.
L'erbre d'entrainement st casss.
i.a transmission intermédiaire {dans le boitier
N e e L , : 148~
duy différentie!, bottier du pignon conique, cu 152
le boitier d’essieu) est cassé.
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Les roues arridres X
Sont pas entraindes. //’
L’ARBRE DE PRISE i lavier de changement de prise de
DE FORCE NE . force n'accroche pas.

TOURNE PAS.

Les rouss arridres  \
sont entrainées }
normalement.

Le levier de vitesse de prise de foree, \
sz libére de lyi-méme, J

Le levier de changement de vitesse de
prise de force fonctionne normalement.

. N
Martéiement continu.
( J

" UN BREIT ANDRMAL
SE PRODUIT DANS

LE CARTER D'EMBRAYAGE, \
© LA BOITE DE TRANSMIS- —-’-< Le bruit est irrégulier.
SiON QU LA PARTIE DE /

DIRECTION DES ROUES
AVANT.

\—u—( Bruit lorsque le tracteur toume)
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Référance

La transmission intermédiaire relige a

- ! 168
Varbre secondairs est cassée,

Le levier da changement de vitesse de prise de éeg
force st cassé, =
Le levier de prise de foroe est cassé. 162
Le levier de prise de force n'engage pas avec 1'ergot 162
de la fourchette de selection correcterment.
La fourchette de sélection est cassée. }?g
Le ressort d’arrét de 13 bille est relaché. ;gg
Le ressort d'arrét de la bilie est cassé. ;3%
La goupiile élastique de montage du levier de

. . 182

prise de fores est cassé.

Jeu axial excessif du pignon dentrainement.

La transmission intermédisire reliée 3 V'arbre de 172
prise de force est cassée. 180
L’huite de hoite est dégradée. 12
L huile de boite est défectususe. 12
Trop ou pas assez de jeu du pignon. 224
Le pignon et I'axe chanfreiné subissent des secousses. 226
L.e rouiement est usé,

Les roulements sont cassés,

Une dent du pignon est cassée,

Lin corps étranger est pris dans les piéces de rouisment,

L.a rondeile de pouséde est usée.

L. agraffe est desserrée.

Jeu excessif entre le pignon de différentiel et te ey
pignen.

Une dent du pignon sst cassée. 82
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LE BLOCAGE DE

[—{ Ne ferme pas.

DIFFERENTIEL
FONCTIONNE MAL.

~—Ci\!e fonctionne pas du tout.

LE FREIN NE - .
FONCTIONNE 'PAS. - —{Fomaonne correctement.

—’-(Fait un bruit,

i—-n»( Me déblogue pas,

La pédale de frein
n'accroche pas.

L.e pédalage est normal.

’———( Jeu excessif de ia pédale.

Le jau est normal.

YY YT Y

S

o’

LE FREINAGE EST DUR.
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Rdférarce

La goupilte ¢lastigus de montage de la fourchette

" est cassée, i7e
e l& fourchette de sdlection est cassée. 176
a— Le ressort de biocage de différentiel est relachd ou cassé. | 176

- L.a goupitie du manchon de biocage de différentiel

178
st rayée,
o La came du blocage de différentiel est rouiliée. 176
L.a goupiiie de connection de la tige de commande 242
l—" de frein manque.

o] { e levier de commande de came est cassé, 247
l—-» f.a came est cassée. 242
r———u-- L& carter de frein est cassé. 32
[ l.e disque de frein est sorti de ta bossette cannelée. 32

L2 tige de commande sst mal ajustée. % 242 I
f—-D— Le disque est usé, 244
| S Le plateau-de came est usé. 244
!——-—l—- Huile ast dégradée. 12
i La piandité du disque ou du plateay de came 2’44
n'est pas suffisante.
[_"‘ La pédale ou {"axe de |z pédale est rouillé,
5———’ i.a came de freinage est rouiiide. 242
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LA DIRECTION ES
IMPOSSIBLE OU

DIFFICILE.

LA DIRECTION

EST DUR.

P
—-b{\ impossibie

Tire dans un
sens,

7/ 1L.e bras de directicn

ne tourne pas méme

&i le volant tourne,

e

Le bras de direction
tourne normalement.

/

\/

/_ Secousse dans

_—"\ ie volant.

N

insuffisant.

< Le jeu du volant est

-
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e jeu du voiant est norma
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Fiéfirangs

3 L assemblage de {"8crou 3 bille est cassé. i5a
Une piéce du hoitier de direction f-—am L7arbre secteur est casss. 158
est cassée. L I—— L'axe de direction esT cassé. 158

T i_a clavette de moniage du volant est cassée. 76

R L'extrémité de Iz barre de'ccmmande de direction

et son extrémité sont cassees.
B L'extrémité de |2 bielette de commande est cassée.
— La clavette de Faxe de commande de pivot est cassée, 140
. Le levier de commande de pivot est casss, 148
i L.a pression des pneus est inégale. 140
- i n'y a pas de jeu du volant. 222
S L& moyeu de roue avant est cassé. 200
- Las roues avant sont mal alignées, 202
"
— ézsi;:;:gm et 'écrou de montage de roue avant est 140
30 La bague de I"axe de commande est usde. 198
pomcsse ) Les roues avant ne sont pas alignees, 202
ey Le roulement de roue avant est use. 200
: — .
e T R e
e La pression des pneus est différente. 140
- Le voiamt est déforme. 200
Le jeu du volant est mal régié. E 222 1
A La bague de direction est coincée, 158
- It n'y a pas suffissmment d'huiie.
o La butte 3 bille est ma! ajustée. 222
Pl Mauvais jubrification des extrémitdes.
o i &s roues avant sont mal alignées, 202
A La lubrification de 1'axe de fusée est insuffisanie,
R L.a butee a bille est cassée, 180
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IV HYDRAULIC POWER SYSTEM

IV SYSTEME HYDRAULIQUE
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SPECIFICATIONS

SPECIFICATIONS

T T
L85 (DT} L245 (DT} | L295 (DT)

Hydraulic oil
Huite hydraulique SAE 80(B)
Operating temperature range 59 t0 194°F
Variation de température 153 90°C
Gear pump model i GPI-25AL GPI~-25AX
Modéie du pignon de pompe ‘

. 3.7 gall./min. E 5.5 gail./min.
Fi o ! o

oW capacity oil temperature 104 to 113°F oil temperature 104 to 113°F
14 ¢/min. 21 &/min.
Capacité d’alimentation temparature de I‘huile temperature de 'huile
404 45°C 40 445°C
Speed f '
Vitesse | 1,800 rpm | ; - 2.870 r;n_m.
Relief setting pressa.g.i'e 1991 10 2062 psi
Pression du clapet de décharpe 140 & 145 kg/cm?
: T _ :

Cyiindre bore x stroke 2.559 x 3.346 in, 2953 x 3.504 in. 3.346 x::_3.8$9 in.
Calibre du cylindrs X attaque B5 x 85 mm 75 x B8 mm 85 x 97 mm

Max. lift capacity

{at lower link tip}

Capacité de levage maximum
{a 'extrémité de tirant
inférieur)

1,100 to 2,205 (b,

|
1,430 to 2,875 Ib. !
l
i

500 a 1,000 kgf 650 4 1,350 kof

2,024 10 2,860 [b.

920 a 1,300 kgf

.
Position control Available
Contrdle de position Disponibie
Draft contrel Optional Available
Contréle de profondeur Option Disponible
Ol quantity 5.8 (6.1} gall. 6.8 (7.1} qall.
Quantité d’huile 22{23) 2 2627 ¢
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GEMPP

POMPE A ENGRENAGE

269



1.CONSTRUCTIO

ND NAME OF PARTS

1.CONSTRUCTIO

|
N

A
E

T NOM DES PIECES

Fig. 38

1 B Name of parts:
B Nom des pidees:

Bolt
Boytlan

&

End cover

5

O-ring
Joint torique

@)

&

Gear {idler)
Pignorn {ralenti)

e

@

" bushing
Bague “C”

B
3

Q-ring
Joiat torique

@)

A" bushing (pair)
Bague “A'" (paire}

Couvercle d'extrémiteé

Drive shaft {coupied with gear)
Arbre d'entrainement {couple avec i pignon}

@

2

Body

Corps

Oii seal
Joint a lévre

Seal ring
Anneau d'étanchéité

Support ring
Anneau de suppert

Woodruff key
Clavette

307 drive gear
Pignon d'entrainement 30 dents

Lock washer
Rondeiie evantail

Nt
Ecrou
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2.FUNCTION

2 FONCTION

Power from the engine drives the drive shaft, which in turn
rotates the gears inside the pump. The gear rotation draws in
hydrauiic ol (gear oil SAE 80{B)} from the inlet and force-
delivers it to the hydraulic cylinder through a control valve,
The faster the gears turn, the more hydraulic oil flows out
from the outlet, which, in turn, cuts down the time needed
to lift up an implement.

La puissance du moteur actionne Varbre d'entrainement, qui
& son tour exerce lg rotation du pignon a lintérieur de la
pompe. La rotation du pignon attire 'huile {huile de
transmission SAE 803{B)} venant du tuyau d'aspiration et la
refoule vers le cylindre hydraulique & travers le clapet de
contrdla,

L'huile est distribuée proportionellement & la rotation du
pignon en provenance de la sortie, qui a son tour, abrege l8
temps nécessaire au levage de V'outil.

¢ Pressure balance system

Pressure balance system Is employed 1o minimize the gap
between the side face of the gear and the mating bushing
to attain higher pumping efficiency.

The outlet ol {high pressure} acting on the side faces of
the bushings pushes the bushings against the sides of the
gears to auiomatically adjust the gap between the gears
and bushing. Accordingly, cil ieakage does not increase
under high pressure,

o Systéame d'équilibrage de ia pression.

Le systéeme d'éguilibrage de la pression est emplové afin
de diminuer Pespace entre ie coté frontal du pignon et la
bague de coupie et d'augmenter ainsi les performances de
iz pompe.

Lz sortie d’huile {haute pression} en actionnant le cotés
frontaux des bagues poussent les bagues contre les cotés
des pignons en ajustant automatiquement {"interval entre
les pignon et les bagues. En conséguence, 'écoulement de
I"'nuile ndugmente pas sous 'effet de Iz haute pression.
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Fig. 39

| g ]
\\\/ / i"//’ Iniet
Qutlet \A\"/\ =N Z/ Aspiration

Sortie

Fig. 40

A R
e -

Qutlet oii
Huile de sortie
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3.DISASSEMBLY

3.DEMONTAGE

itye'm Location Balts and nuts Tools
Pidce Placement Boulons et écrous Qutils
Disassembly 1

Drive gear

Démontage 1
Pignon d'entrainement

iTe

A

Disassembly 2
End cover

Démontage 2
Couvercle d'extrémité

P ws -8

{When reassembling)

t {Au remontage)

Ti

Disassembly 3
A bushing

Démontage 3
Bague “A"
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Procedure
Procédé

Remarks
Remarques

i} Ciamp the gear pump body in a vise.
2} Srraighten the lock washer.

3} Remove the drive gear.

4} Remove the woodruff key.

1} Bridez le corps ¢u pignon de pompe dans un érau,
2} Redressez les languettes des rondelles évantail.

3} Retirez le pignon d'entrainement,

4} Retirez la clavette.

® When using a gear puller, be sure 10 instail a3 nut on
the shaft,

@ |orsque vous utilisez un extracteur de pignon, soyez-
slir de placer un écrou sur 'arbre,

1} Remove the end cover.

1) Retirez le couvercle terminal.

{When reassembling}

& Check 1o see that the O-ring in the end cover groove is
not missing or damaged.

® Stake the bolt with a punch so that it will not loosen,

{Au remontage)

® Vérifiez que le joint torigue situé dans la gorge du
couvercle terminal ne mangue pas ou n'est pas
endommage.

® Bloguez le boulon d'un coup sec afin qu'il ne se
desserre pas,

1} Push the drive shaft in the direction of the end cover,
2} Remava the seal ring and supprot ring together,
3} Remove the A’ bushings together.

1) Poussez arbre d’entrainement vers le couvercie
termingl.

2} Retirez ensermnble V'anneau d'étanchéité et "anneau de
SUPPOTT,

3 Retirez les bagues A’ ensernbles.

(When reassembling)
® Do not mix up the bushings on the drive shait side
with those on the idier side.

{Au remontage}

2 Ne confondez pas les bagues situées sur lg coté de
Farbre d'entrainement avec celles situées sur e coté
ralenti.




ftam Location Boits and nuts Toals
Pidos Placemant Boulons et dorous Cutils

Disassembiy 4
Gears

Démontage 4
Pignons

Disassembly b
“C" bushing

Démontage 5
Bague 'C”’

Disassembly 6 e BE-3
Oil seal

Démontage 6
Joint & iévre
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Procedure
Procéds

Remarks
Remarguas

1) Pull out the drive shaft.
2} Puil out the idle gear.

1} Sortez Marbre d'entrainement.
2} Sortez le pignon de ralenti.

{When reassembiing}
@ Be sure the idle gear is in the right direciicn.

{Au remontage)
& Sovez siir de bien replacer lg pignon de ralenti dans
la bonne position,

1) Knock the body on something soft ontil the two
"C" bushings come out together.
2) Remove the O-rings.

1} Frappez le corps sur gueigue chose de mou jusqu’a ce
que les deux bagues “C" sortent ensemnbles,
2) Retirez ies joints toriguas,

{Whren reassembling)

® Be sure not to mistake the bushings on the drive
shaft side for those on the idle gear side and not to
mistake the dirsction of the idie gear. Refit them in
the directions specified.

{Au remontage)

® Sovez st de ne pas confondre les bagues situées sur
Varbre d'entrainement avec celles situées sur le ralanti.
Ne confondez pas le sens du position de pignon de
ralenti. Repiacez les dans l'ordre et positions
spécifides,

Fig. 41

Cirevtr shaly side Bushing 0"
Bague “C7 xur "atone ehsraingnent

Drove thafr sids buching “A™
Bague A" sur {nrbre d'entrainemant

b
A7 Gear /}// Orive sha't
A ®igena } I Arbrz dentraenment
E&:—Eﬁ /Zf
rar i —-— @ L?;:gaéa raient
TN o NN

|

et g sitts bushing “T

telie gear Mdp bushing “A"
Bague "C sur pignan e caeny

Baere A" fur pigron e rEen

1} Remove the oil seal,

1} Retirez le joint & lévre,

{When reassembling}
& [f the oil seal may allow oil leakage due to its crack
or degration, replace it.

{Au remontage)
e Si le joint & lévre laisse fuir 'huile parce gqu'il est
craguelé ou abimé, remplacez-le.
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4 SERVICING

A ENTRETIEN

1tem Location Reference value
Pidce Placement Morme de réféarence
Servicing 1 & o Allowabie fimit !

Radial clearance between gear and
pump body

Entretien 1
interval entre l'arréte des dents du
pignon et le corps

0.0020 inch

# Limite authorisée
0.05 mm

Servicing 2
Wear of shaft

Entretien 2
Usyre de I'arbre

e Aloweable 1imit
0.48960 inch

& Limite authorisée
12.588 mm
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Tools and test instruments
Outils et instruments de contrdfe

Procedure
Procéé

Remarks
Ramarques

¥

1} Insert the “C"” bushings into the body.

2} Bet the drive shaft and the idler in the
body.

3} Measure the gap between the gear tooth
crests and the inside surface of the
body.

1) Introduisez les bagues G’ dans le corps.

2) Placez Varbre d'entrainement et le
ralenti sur la pompe.

3) Mesurez Uinterval entre l'arréte des
dents du pignon et la surface intér-
ieure du corps.

e To improve pumping efficisncy, the
tooth crests have been situated so close
to the body that they slightly touch the
body when rotating,

@ Pour améliorer 'efficacité de {a pompe,
Farréte des dents doit étre si prés du
corps guielles e contactent légérement
lors de la rotation,

1Y Measure the shaft diameter with a
micrometer.

1} Mesurez le diamétre de Farbre avec un
micrometre.




{tem Location Reference value
Pigen Placemant Morme de réfdrence

Servicing 3
Clearance between bushing and shaft

® Aliowabie lkmit |
0.0070 inch

# Limite authorisée

Entretien 3 G.177 mm
Interval entre la bague et Varbre
|
|
i
Servicing 4 : » Ailowable limit
0.7380 inch

Bushing width A" and 'C”

& Limite authorisée !

Entretien 4 18.669 mm

Longueur des bagues A’ et "C”

o Reference value
after first 50 hours
of operation, every
300 hours after that

Servicing 5
Cieaning oil filter

Entretien 5 N o v76
N N i & Norme de référence
Nettoyage du filtre & huiie aprés les premmiéres
50 heures puis toutes

les 300 heures
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Tools and tast instruments
Dutils et instruments de contriie

Procedure
Pracédé

Ramarks
Remargues

Lo

1} Measure the inside diarmeter of the
bushing with a micrometer,

2} Caicuiate the difference between the
inside diameter of the bushing and the

shaft diameter.

1) Mesurez 1e diamétre intérieur de la
bague avec un micromatre,

2} Calculez |z différence entre le diamétre
intérieur de ta bague et le diamétre
de l'arbre,

® |f contact traces cen be seen on the
inside surface of the body, carefully
check the bushings and the gear shafis
to see if they are worn,

@ Si vous appercevaz des traces de contact
sur lag surface intérieure du ¢orps,
vérifiez soigneusement les bagues et
les axes des pignons afin de voir s ils
SORT Usés,

1} Measure the width of the bushings with
a micrometer.

1} Mesurez la longueur des bagues avec un
micrométre.

& Replsce the bushing if:

1} The stiding surface of the bushing
becomes bumpy, impeding smooth
rotation in the pump body.

21 The side surface of the bushing becomes
bumpy, impeding smooth rotation in
the pump body.

3) The inside and outside surfaces have
been pitted by foreign matter.

® Remplacez 2 bague si:

1} La surface de coulissement de iz bague
s'ovalise empéchant ainsi la rotation
réguliere & intériewr du corps de
pompe.

2} Lz surface de coté de e bague se
déforme, empéchant une rotation
réguliere a lintérieur du corps de
pompe.

3} Les surfaces Imtérieures et extérieures
ont €té margudses par des corps
étrangers.

1) Take out the fiiter,
2} Clean the filter with diese! light oil.

1) Sortez le filtra.
2) Nettoyez le filtre avec de 'huile iégére
pour diesel,

¢ Do not forget 1o clean the filter when
changing transmission oil.

e N'oubliez pas de nettoyer le filtre
iorsque vous changez "huile de trans-
mission.
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5. BREAKING-IN AND CHECKS
9.REVISION ET VERIFICATIONS

@CHECKS BEFORE BREAKING-IN @ VERIFICATIONS AVANT REVISION
After the gear pump has been disassembled, serviced, and Aprés avoir désassemblé la pignon de ia pompe, aprés avoir
reassembled, follow the checking prodedures below before effectué Ventretien, et réassemblé, suivez les procédures de
using, unless the gear pumpis brand new. vérification ci-dessous avant utilisation, a moins que le
if the gear pump seizes up or the internal parts wear down, pignon de la pompe soit neuf.

be sure to repiace all of the hydraulic oil and clean the Si te pignon de pompes se grippe, ou si les élements
Fifter. intérieurs sont usés, prengz soin de remplacer “huile

hydraulique et de nettoyer le Tiltre.

5-1. Breaking-in procedures 5-1. Procédures de revision

1) Before installing the pump to the engine and checking its 1) Avant de remonter ja pompe sur e moteur et den
performance, turn the pump with your hand to see that vérifier les performances, faites la tourner 3 la main afin
it turns smoothly. de savoir sl elle fonctionne aisément.

2} Run the gear pump for 10 minutes under no lcad with 2} Faites fonctionner e pignon de pompe 10 minutes sans
the engine at idle. surcharge avec le moteur au ralenti,

3} Bun the gear pump for 15 minutes at 430 to 710 pst 3} Faites fonctionner le pignon de pornpe pendant 15
with engine at half throttle {1,300 rpm}. minutes avec le moteur tournant 2 la moitie de ses

4} Run the pump under icad with tha engine at high speed possibilités {1,300 rpm]).
{2,800 rpm} and actuate the relief valve & times, for 6 4} Faites fonctionner {3 pompe sous charge avec ie moteur
seconds each time, (When the relief valve is open, it tournant rapidement {2,800 rpm) et actionnez e
buzzes.} clapet de décharge b fois, pour 3 secondes a chague fois.

{Lorsque le clapet de décharge est ouvert ii produit un
bourdonnement.}

5-2. Check 5-2. Verification
1} Check the pump again in case its femperature risss 1} Vérifiez la pompe de nouveay au cas ou la température
abnormally during the breaking-in. augmente anormalement pendant ia revision.
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© CONTROL VALVES

N CLAPET DE CUNTRULE
| ETATTELAGE
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1.CONSTRUCTION AND NAME OF PARTS
1.CONSTRUCTION ET NOM DES PIECES

1-1. Position control valve and linkage

1-1. Clapet de conirole de position et attelage

{1} Control valve (L1835, .245, L295)
(1) Clapet de contréle (L1185, L245, L.295)

Fig. 42

B Name of parts
B Nom des pidces
R o~ Gear purmp port ~ Uniogading valve
e AT L) (C3] . )
,ﬁi‘l"-"ﬁf" _ ; Grifice du pignon de pompe Clapet de contrdle décharge
" o 7 Hydrautic éylinder port @ Check valve
= ; = Qrifice du gylindre hydraulique ¥ Clapet de retenus
(2} Linkage |z Spoot 5 Poppetvalve
{2} Attelage ; = Tireir = Soupape a champignon
Fig. 43

3
¢ B Mame of parts . Secal

K Nom des pidees = Tirgir

a Position controf lever 5 Control arm

Ry .

™ Leyvier de commande de position Sieltette de commande

5, Spool drive lever 7, Shool joint

~  Levier de comeande de tirgir “ Raceord pour tirair

~ Feedback rod . Lever shaft

3 8

Tige d’alimentation arriére Arbre de levier

 Liftarm Feedback lever
Bras de relevage svier d'alimentation arridre

el
o)
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1-2. Draft control valve and linkage

1-2. Clapet de controle de pronfondeur et attelage

{1} Control vaive (L.285)
{1} Clapet de contrdie {L.295)

Fig. 44 Fig, 45
@ @

s

(o)

L

<‘ . Z g
| .

i "y Z
5 '\ 5.7
E \\_/\ L'j" Rt
i / \\

i 7

=

B Name of parts
E Nom des pidces

e
@

&

Spool & g Shaft
D Tiroir = Arbre
75, Hydrautic cylinder port ) Arm
<Dt ; auli ~ 7 Brag
Orifice du cylindra hydrauligue
g Quilet &) L?nk
= Sortie Bieitette
@ Spring
' Rassort
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{2} Linkage
{2} Attelags

Fig. 46

B Name of parts
B Nom des piéces

o~ Draft control lever
IR .
< Levier de commande de profondeur

(:,!\ e Arm
FHEN
Bras

. Link
T Bigllette

Draft control rod
Tige de commandg de profondeur

Top tink holder

&)

& . -
® Suppart du tirant supérieur
) Top link
E = Tirant supérisur
: .~ Torsion bar
&)

Barre de torsion

1-3. Relief valve

1-3. Clapet de décharge

Fig. 47 i

R Name of parts
; E Nom des piéces !

4 Prug 7y Soring -, Poppet vaive :
<" Bouchon > Ressort ' Soupape & champignon

a Seat i Shim ~. Valve body

= Sibge = Cale ~~ Corps du clapst
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2-2. Position conirol

2-2. Controle de position

{1} Lifting the implement

With the control lever in the up position, the spool is
pressed in by the spoo! drive lever, compieting a lifting
circuit,

{1) Levage de |'outil.

Avec le levier de commande dans la position haute, le tiroir
est pressé par le levier de commande de tirair, complétant
un circuit de levage.

{2) Returning the spool to neutral

The moment oil enters the cylinder, the lift arm lifts up.
Simuitaneously, the spool drive lever is pulled by the feed-
back rod, returning the spool to neutral positicn.

{2} Retour du tiroir au point neutre.

Au moment ou {'huile entre dans le cyiindre, le bras de
relevage se reidve. Simultanément, le levier de commande
de tircir est tiré per la tige d'alimentation arriére,
retournant le tiroir a la position neutre.

M Position contrel lever ) (5, Spoot drive lever
= Levier de commande de position % Levier de commande de tiroir
3 Feedback rod o Liftarm
= Tige d'alimentation arrigre ~~ Bras de relevags
"5\ SPOO]
= Tirgir
Fig. 53




{3} Lowering the implement

When the conirol lever 15 shifted to the down position, the
spool drive lever pushes the spool, completing an imple
ment lowering circuit,

{3} Abaissement de 'outil

Lorsgue le levier de commande est place dans e position
basse, le levier de commande de tiroir pousse g tirolr,
camplétant le ¢ircuit d'abaissement de "outil,

{4} Returning the spool 10 neutral

The moment oii leaves the cylinder, the lift arm starts 10
lower.

Simuitaneously, the feedback rod pushes the spoo! drive
lever, returning the spoci 1o neutral position.

{4} Retour du tiroir a la position neutre

Au moment ou {Thuile qu'itte e cylindre, le bras de relevage
commence a descendre.

Simultanément, la tige d'alimentation arriére pousse le
levier de commande de tiroir, retournant le tivoir a la
position neutre,

Fig. 54

.. Position control lever
= {evier de commande de pasition

5 Feedback rod

' Tige d'atimentaticn arriére
5 Spool

= Tiroir

= Spool drive lever
= Levier de commande da tiroir

Lift arm
Bras de relevage

=)

Fig. 55
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Procedure
Procede

Remarks
Remargues

1} Remove the bolts. Remove the control valve.

1} Retirez les boulons. Retirez le clapet de contrdle.

® ilnless it is absolutely necessary, do not loosen the
spool joint.

{When reassembling)
® Be careful not to forget to refit the O-ring.

® A moins gue cela ne soit vraiement necessaire, ne des-
serrgz pas te raccord pour tirolir.

{Au remontage}
® Prenez soin de ne pas oublier de replacer le joint
torigue.

1} Bring the plate close to the body.
2} Measure the distance between the piate and the poppet
valve Jock nut and write it down.

1} Placez ia plaquette d'appui prés du corps.

2} Mesurez la distance entre la plague d'appui et I'écrou
d'arrét de la scupape 3 champignon et faites la
rotation.

1) Remove the poppet vaive seat plug.
2} Remove the unloading valve plug.
3} Remove the plate.

1} Retirez le bouchon du sidége de
champignon.

2) Retirez le bouchon du clapet de conirdle décharge.

3) Retirez 1a plague d'apput.

la soupape &

e Clamp the control valve in a vise 10 remove the plug.

{When reassembling}
¢ Do not forget to refit the O-ring to the plug.
# Tighten the nut to 51.6 to 65.1 fr-th.

® Bridez le clapet de controle dans un étau et retirez ie
bouchon,

{Au remontage}

® N'oubliez pas de replacer le joint torique sur le
bouchon.

® Resserrez |'écrouce 7 4 8 kgfem.
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itpm {ocation Boits and nuts Tools
Pidce Placement Boulons et dorous Ourtils
Disassembiy 4 1 3
Unloading valve “‘_‘.‘%& 5
Démontage 4
Clapet de contrdie
. Unloading valva
de‘:harge Clapet g contrdls
décharge
i
H
Disassembly 5 ekl 1o
Spool

Pémontage b
Tiroir

| {When reassembling)

{Au remontage}

7]

Disassembly 6
Poppet valve

Démontage 6
Soupape & champignon

Dizassembly 7
Check valve

Démontage 7
Clapet de retenue

(When reassembling!} |
{Au remontage)

—
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Procedurs
Procédé

Ramarks
Remargues

1) Remove the unloading valve spring.
2} Remove the uniocading valve.
3} Remove the spool return spring.

1} Retirez te ressor du clapet de contrdie décharge,
2) Retirez le clape? de contrdle décharge,
3} Retiver le ressort de retour du tiroir.

@ When the unloading valve is stuck to the valve body,
knock the valve body on something soft until the valve
comes out,

@ lorsque e clapet de contréle décharge est collé au
corps du clapet, frappez le corps du clapet sur quelgue
chose de mou jusqu’a ce que ie clapet sorte,

) Remove the poppet valve lock nuts.
2} Draw out the spool,

1} Retirez Vécrou d'arrét de la soupape a champignon,
2} Sortez le tirgir,

{When reassemblirg}

& Tighten the nuts 16 13.0 to 15.9 ft-lb,

® Stake the Jock nut with a punch sc that it will net
oosen.

{Au remontage]

® Resserrez les écrous de 1.83 2.2 kgf-m,

o Bioquez "écrou d'arrét d'un coup sec afin qu'll ne se
desserre pas,

1} Push the poppet valve to the seal piug side and pull it
cut. '

1} Poussez la soupape a champignon vers le coté du
bouchon du siége et sortez-a.

(When reassembling)
@ Do not forget to refit the poppet vaive O-ring and the
backup ring.

{Au remontage)
® N'oubiiez pas de reptacer le joint torigue de la soupape
a champignon ainsi que la rondelie d'appui.

1} Bemove the seat,
2} Remove the check valve.
3 Remove the check valve spring.

1) Retirez la sidgge.
2} Retirez le clapet de retenue.
3} Retirez le ressort du clapet de retenua,

{When reassembling)

® Do not forget to refit the seat O-ring.

& Be sure to stake the seat head with a punch,
@ Tighten the nuts to 36.2 to 43.4 ft-Ib.

{Au remontage)

® N'oubiiez pas de replacer fe joint torique de sigge,

@ Prenez soin de bloguer la téte du siége d’un coup sec.
® Resserrez les écrous de 5 3 6 kgfem,
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3-2. Draft control valve

3-2. Clapet de controle de profondeur

ftem Location Boits and nuts Tools
Pidce Piacemant Boulons et écrous Qutils
Disassembly 1 Bmnwmm M6x 18 -
Removaiofcontrolvalve [ EiWE: > 4% gwe: oo 2 i
g2 | Ly 10
Démontage 1 i ﬂgz 2 A= 12
Enlévement du clapet de e o 17
contrile 0 MEe o 2
P 2
M 8¢ x 35
.
Disassembly 2 Omals o7

Spool return spring

Démontage 2
Ressort de retour du
tiTQir
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Procedure
Procédé

Rermarks
Remarques

1} Disconnect the draft contro! rod from the top link
holder,

2} Remove the draft controi lever and the iever guide.

3} Remove the differential lock pedai and the pedal
bracket,

4} Remove the control valve.

1} Déconnectez lz tige de commande de profondeur du
support du tirant supérieur,

2} Retirez le ievier de contrdle de profondeur et le guide
de levier.

3} Retirez lz pédale de bloquage de différentiel et le
support de {z pédale.

4} Retirez le clapet de controle.

{When reassembiing)
¢ Do not forget 1o refit the O-ring.

{Au remontage)
e N'oubliez pas de replacer le joint torigue.

1} Remove the plug.
2} Remove the spool return spring.

1} Retirez I bouchon,
2} Retirez le ressort de retour du tiroir.

{When reassernbling)
¢ Do not forget to refit the O-ring.

{Au remontage}
® N'oubliez pas de replacer le joint torigue.




ftem L.ocation Bolts and nuts Toois
Pidoe Placement Boulons et écrous Ostils
Disassembiy 3 &= [ M8x 0 %
Separating cap from hody % .......... 1 GEivaman
= L MBxTH £
n 8 ----- 2 ;F-m

Démontage 3
Séparation du couvercie
et du corps

Disassembly 4
Spool

Démontage 4
Tiroir

298



Procedure
Procods

Remarks
Remargues

1} Remove the bolts.
2} Separate the cap from the body.

1} Retirez les boutons.
2} Séparez iz couvercle du corps.

fWhen reassembling}
@ Check to see that the link and the arm are in tha
corract position,

{Au remoriiage}
& Véritiez que Ia biellette et ie bras sont dans |z position
carracte,

11 Pull out the spocl from the body.

1} Sortez le tiroir du corps.
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4 SERVICING
4 ENTRETIEN

4-1. Position control valve

4-1. Clapet de contrgle de position

brirems:
Piage

Location
Placement

Reference value
Norme de référence

Servicing 1
Spool faults

Entretien 1
Défauts du tiroir

@ The whole surface must be
free of barrs, scratches, or
notehes,

e L asurface doit-étre en
narfait état,

Servicing 2
Checking spoo!’s sliding
motian

Entretien 2
Vérifiez e mouvement de
coulissement du tiroir

& The spool must glide down
by iwself, ’

# e tirgir doit descendre de
jui-méme.

Servicing 3
Unloading valve faults

Entretien 3
Deéfauts du clapet de contréle
décharge

® The vaive end must not
have indanted wear.

o The sliding body must not
hawve scratches or rust.

® | ‘axtrémité du clapet ne

doit mORtrar aueunsg usure,

e [ 5 partie couiissante ne
doit pas &ire rayée ou
rouilide,
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Tools and test instrumanis
Dutils et instruments de contrdle

Procedure
Procédé

Remarks
Remarques

1) Clean the spool in mineral oil.
2} Spray compressed air to dry the spool.
Check it visually.

1} Nettoyez le tireir & Phuile minérale.
2} Séchez e tiroir au compresseur d'air.
Vérifiez le visusllement.

1} Clean the spool in mineral oil.

2} Stand the body upright and slightly
insert the spool.

3) Check to see if the spool smoothly
siides by itsalf.

1} Nettoyez le tiroir 3 "huile minérale.

2} Dressez le corps et glissez le tiroir &
{"intérieur. :

3) Vérifiez que le tiroir coulisse aisément
de lui-méma.

1} Clean the unioading valve in mineral oil.

2] Spray comaressed air to dry it. Check
and see if the unlcading vaive is in good
condition.

1} Nettoyez le clapet de contrdle décharge
2 "huile minérale.

2) Séchez le au compresseur d'air. Verifiez
que le clapet de controle décharge est en
bonne condition.

Check and see if the plug O-ring s in
good condition,

Vérifiez que le joint torigue est en bon
état,
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iterm
Pidoa

Lacation
Placement

Reference vaiue
Norme de référencs

Servicing 4
Contact hetween check valve and
seat

Entretien 4
Contact entre le clapet
de retenue et {2 siége

e The vatve end {sest) rmust
not have indented wesr.

# [‘extrémité du claper
{siége} ne doit montrer
BLCUNE USUE.

Servicing 5
Breakage and deformation
of spring

Entretien 5
Cassure et ddformation
du ressort

o Uprightness less than 3%
of fres tength.

» Vertialité moins de 3% de
la longueur !ibre.

Servicing 6
Contact between poppet valve and
seat plug

Entretien &

Contact entre la soupape

& champignon et le bouchon
du siege

¢ The valve end (seat) must
not have indented wear.

o L'entrémité du clapet
{sidge) ne doit montrer
AVCUNE UsUTe.
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Tools and test instruments
Cutils ot instruments de sontrdle

Procedura
Procddé

Remarks
Remargues

1} Ciean the check valve and the seat.
2} Spray compressed alir to dry them, and
check visually,

1) Nettovez le clapet de retenug et le sidge.
2) Séchez-les au  compresseur d'air et
vérifiez visuellement.

® Check the seat O-ring.

& Vérifiez ie jnint torigue.

o

1) Stand the spring on a surface plate and
place a square along the length of
spring. Check to see if the entire length
of the spring is in contact with the
sguare,

1

Dressez le ressort sur un maerbre et
placez une équerre le jong du ressort.
Vérifiez que la longueur totale du
ressort entre en contact avec I'équerre.

{When reassembling}
¢ Do not mistake the unicading valve
spring for the check valve spring.

{Au remontage)

¢ MNe confondez pas.le ressort du clapet de
contrdle décharge avec le ressort du
clapet de retenue.

1} Clean the parts in mineral il

2} Spray compressed air to dry the parts
and check and see if they are in good
condition

1} Nettoyez les piéces & 'huile minérale.

Z) Séchez les pidces au compresseur d'air
et vérifiez gu'elies sont en bonpe
condition,

® Check the poppet valve, seat plug O-ring
and back up ring to make sure they are
in good condition.

& Vérifiez 13 soupape 3 champignen, ie
joint toricque du bouchon de sisge et la
rondeile d'appui afin de constater leurs
bonnas conditions.
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4-2, Draft control vaive

4-2. Clapet de conirdole de profondeur

Itern Location Reference value
Pidce Placement Morme de référence
Sewiging % o The whole surface must
be free of barrs, scratches
£ .
Spool Taults or notches.

Entretien 1 !
Défauts du tiroir

e | 3 surface doit-éire en
parfait etat.

Servicing 2 = 5 ¢ & The spocl must slide down
. . ’ by itself.
Checking the sliding :

motion of spoo! . ;.: ﬁﬂ:@ﬁi’: descendre

Entretien 2
Vérifiez e mouvernent de
coulissement du tiroir
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Tools and test instruments
Qutils et instruments de contréle

Procedure
Procédé

Rermarks
Remarques

1} Clean the spool in mineral oil.

2} Spray compressed air to dry the spool
anc check to see if there is any fault on
it.

1) Nettoyez te tircir & 'huile minérale.
2} Séchez le tircir au compresseur d’air et
vérifiez qu'il n'v a2 aucun défaut dessus.

1) Clean the spooi in mineral oii.

2) Stand the body upright and slightly
insert the spool.

3} Check to ses if the spocl smoothly
slides by itseif.

1} Nettoyez e tiroir @ Vhuile minérale.

2] Dressez le corps et glissez le tiroir a
intérieur.

3} Vérifiez gque le tiroir coulisse aisément
de lui-méme.
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item Location Reference value
Pidos Piacemant Norme de référence
Servicing 3 F S @ Reference value

Spring tension

Entretien 3
Tension du ressort

308~ 143010

e Norme de référence
14~ 85 kgf
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Tools and test instrumants
Outils et instrumants de contrdls

Procadura
Procédé

Remarks
Remargues

o

1} insert the spring into the body and
tighiten the seat plug.

2} insart the spoal.

3} Push the spoct head with 2 push scale.

4} Read the compression load of the spool
on the gauge &t its maximum stroke.

1} Introduisez le ressort dans le corps et
ressarrez Je bouchon du siége.

2) introduisez le tiroir.

3} Poussez Iz téte du tiroir avec une jauge
de pousée.

4} Lisez la charge de compression du tiroir
sur ia jauge & son point maximum.

@ Repiace the spring if faulty.

& Remplacez le ressort si i est déficient.
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2. ADJUSTMENT

3.AJUSTAGE

5-1. Adjustment and checking of relief valve set pressure

5-1. Ajustage et vérification de la pression dii clapet de decharge

Precautions for retief valve set pressure adjust-
ment

Adiust the relief valve set pressure only after the relief
valve is replaced or when the implement lifting power
drops.

Make this adjustment at no other time. When carrying
out the pressure adjustment without a pressure gauge,
replace the relief valve assembiy as a unit

(1} Checking relief valve set pressure

Remove the hydrauiic cylinder cover plug, and connect a
pressure gauge. (Prevent oil from leaking at the screw by
applying seal tape.}

For L1185 and L245

Remove the lever guide stopper, start and accelerate the
engine to the maximum speed, and set the control lever
in the up position. Read the pressure gauge while the
relief valve is functioning, or while the buzzing sound
can be heard.

& Forl295

Start and accelerste the engine to the maximum speed.
Set the draft control lever at the up position, and the
position control lever at the oil pressure take-off posi-
tion, and read the pressure gauge.

® Relief valve set pressure of model L1856, L245 and L1265

is 1981 to 2082 psi.

e Précautions a prendre lors de |'ajustage de la

pression du clapet de décharge.

Ajustez la pression seulement aprés que le clapet de
décharge soit replacé, cu lorsque la puissance de ievage
de Poutil est retombée. N'ajustez & sucun autre
moment.

Lorsque vous effectuez "ajustage de la pression sans uns
jauge de pression, replacez 'assemblage du clapet de
décharge comme une unité.

{1) Vérification de ia pression du clzpst de

décharge

Retirez le bouchon du couvercle du eylindre hydrauli-
que, et connectez une jeuge de pression. (Prévenez les
fuites d'huile par I'fcrou en appliguant un joint
d'étanchéitd.) '
Pour les modéles L 185 et L245,

Retirez la bride de guide du fevier, démarrez et accélerez
le moteur & la vitesse maximum, et placez ie levier de
commande dans la position haute. Lisez la jeuge de
pression lorsque le clapet de décharge fonctionne, ou
lorsgue {e bourdonnement peut-8tre entendu.

Pour ie modéle L295

Démarrez et accélerez le moteur a Iz vitesse maximum.
Placez le levier de commande de profondeur & la position
haute, ot le levier de commande de position de la
oression d'huile s'éleve, et lisez la jauge de pression.
Pression du clapet de décharge des modeles {185, 1245
et L2065 est de 140 & 145 kg/em?.

Fosition control iover
! r ge contrdiz de posiion

contrai lever
2 contréle de profondeur




{2} Adjusting the relief valve set pressure

1) the pressures is 1991 psi or less:

" Remove the plug and add a shim {addition of a shim
0.0384 in. thick incraases the pressure by approximately
199 psil. _

2} If the pressure is 2082 psi or more:

Adjust by removing a shim. If the hydraulic contrgl
system is operated zt more than 2062 psi relief valve set
pressure, it may damage the gear pump.

3} Tighten the plug to 25.3 1o 32.5 #1b.

{2} Ajustage de la pression du clapet de décharge

1) Si la pression est de 140 kg/em® ou moins:
Retirez le bouchon et ajoutez un cale. ('addition d'une
caig de 1 mm augmente la pression d'approximativement
14 kg/em?)

2) Si la pression est 145 kg/em?® ou plus:
Ajustez en retirant une cale. Si le systéme hydradigue
de contrile est utilisé & plus de 145 kg/ecm? de pression
du ciapet de décharge, cela peut endommager le pignon
de la pompe.

3) Resserrez le bouchon de 3.5 4 4.5 kgf+m,

Fig. 60

o Plug
" Bouchon

. Bpring
¥ Ressort

D Poppet
=7 Soupape & champignon

B/

Seat
Siége
Shim
Cale

Walve body
Corps du clapet

'5-2. Adjusting the linkage

5-2. Réglage de |'attelage

{1} Position control

1} Start the engine and run at low speed,

2} Set the control jever at the up position. {In case of the
model L2095, set the tweo levers at the up position.}

3} Shorten the feedback rod, and actuate the ralief valve.

4) Return the nut by two turns, and lock it there. (in case
of the model L1865 with turnbuckie, turn it by one
tarn.}

5) Set the control lever at the down position. Check 1o see
that the relief valve does not function when the controd
fever is set at the up position,

{1} Contréle de position

1} Démarrez le moteur et faites ie tourner & une vitesse
fenta.

2} Piacez le levier de commande dans la position haute.
(Pour le modéle LZ95 piacez les deux leviers dans la
position haute}

3) Raccourcissez la tige d'alimentation arriére et actionnez
le clapet de décharge.

4) Tourner V'écrou de deux tours, et bloguez te. {Pour le
modéle L185 avec tendeur, tournez le d'un tour.}

5) Placez le levier de commande dans la position basse.
Vérifiez que ie clapet dz décharge ne fonctionne pas
lorsque e levier de commande est dans ia position haute.
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{2} Draft control

11 Start and accelarste the engine to the maximum speed,

Z) Apply & load of 15.4 to 22.0 lb. at the end of the lower
fink.

3} Fit a test bar to the top link holder, and push the top
link holder all the way forward.

4} Set the position control iever at the up position.

5) Gradually move the draft contrel lever from the down
position to the up position. Adjust the draft control rod
50 that the impiement starts to 1ift up the moment the
lever reaches the “'1" on the lever guide.

{2} Contrdle de profondeur

1) Démarrez et accélerez le meteur 2 la vitesse maximum.

2) Distribuez une charge de 7 3 10 kg 3 Vextrémité du
tirant inférieure.

3} Placez un barre d'essai sur le support de tirant supérigur,
et poussez le tirant supérieur complétement 2n avant.

4) Placer le levier de comnmande de position a la. position
haute.

5) Déplacez gradueliement le levier de commande de
profondeur de la position basse 3 la position haute.
Réglez la tige de commande de profondeur afin que
Foutil commence & lever au moment ou le levier atteint
ta position 1" sur le guide de levier.
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HYDRAULIC CYLNDER

 CYLINDRE WYDRAULIQUE
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1 CONSTRUCTION AND NAME OF PARTS
1 CONSTRUCTION ET NOM DES PIECES

Hydraulic evlinder frame

B
# Name of parts |
B Nom des pidees o

] .

Joint torigque

T !
& Corps du cyiindre hydrauligue
|

ol Hydraulic cylinder iiner i
2 ) i i
~ Chemise de cylindre hydrauligue |
i

|

a Hydraulic piston i
“ Piston hydraulique - I
|

. O-rin i
@ 9
|

i

Backup ring
>~ Rondelz d'appui

Hydraulic rod

O
= Bielle du piston i
=, Hydrautic cylinder cover, front . K SR T : i
“ Couvercle avant de eylindre hydrauiigue - o '
5 Grip
*='  Poignée du levier
) Hydraulic arm
¥ Bras de relevage hydrauligue
T
i Hydraulic arm shaft E
' Arbre du bras de relevage hydrauligue :
o Lifram
b

Bras de relevage

Fig. 61




Procedure
Procédé

Remarks
Remarques

1) Remove bolts and detach the control valve.

1) Retirez les boulons et otez 12 clapet de contrile.

i

® Do not loosen the spool {oint uniess it is necessary,
{When reassembling)
® Be carefull not to forget to refit the O-ring.

¢ Ne desserrez pas e raccord du tirgir 2 moins que ce ne
st nécessaire,

{Au remontage)

¢ N'oubliez pas de replacer le joint torigue.

1} Remove bolts and nuts. Detach the relief vaive.
2} Detach the vaive spacer.

1) Retirez les bouions et écrous. {Otez le clapet de
décharge.
2} Otaz 'entretoise du clapet.

{When reassembiing}
& PBe carefuil not 1o forget to refit the G-ring.

{Au remontage)
#® N'oubliez pas de replacer le joint torigue,
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iterm Loeation Bolts and nuts Tools
Pidcs Placement Boulons 8t écrous Qutils

Disassembly 3
Hydraulic cylinder cover

sl

mioxas | Commm)
N (]

Démontage 3
Couvercle du cylindre
hydrautiqus

Disassembly 4
Separating cylinder liner
from piston

Démontage 4
Séparation de [z chemise
de cylindre du piston
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Procedure
Frocadé

Remarks
Bemargues

1} Remove bolts.
2) Detach a set of eylinder and cylinder cover by 1apping
the cover with a plastic hammer.

1) Retirez les boulons.
2} Otez le cylindre et le couvercle du cylindre en le
frappant avec un marteau en piastigue.

{When reassembling)

@ Check to ensure that the O-ring and. backup ring are
not missing or. damaged. {L185 comes with enly an
O-ring.)

® Make surg of the correct installing direction of the
backup ring.

{Au remontage)

& Verifiez soigneusement gue le joint torigue et la
rondelie d'appui ne mangue pas ou ne sont pas abimés.
{1.185 posséde seulemant un joint torique.}

@ Socyez sir de la bonne position de la rondelle d’appui.

Fig. 65

s Hydraulic cyiinder cover
= Couvercle du cylindre hydraulique

7 Back up ring
Rondelle d’'appui

@ O-ring )
= Jnint torique

Fig. 66 How to install backup ring
Fig. 66 Comment placer {a rondelie d'appui

L NN |

11 Push the piston with & bammer grip to draw it out,

1) Poussez ie piston avec {e manche d’un marteau pour le
SOrtir,

{When reassembling}

@ Make sure of the correct installing direction of the
backup ring.

@ insert the hydraulic piston from the cylinder cover
side,

{Au remontage)

® Soyez s(r de ia bonne position de la rondelle d'appui.

@ Introduisez le piston hydrauligue du coté du couvercle
de eylindre,
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itemn Location Boits and nuts Tools

Piéea Piacemant Boulons 8t derous Cutits
Disassembly & G ........... 1 ﬁ:
Hydraulic adjusting screw

446x18 D el
. RCVUSIRI: B .

Démontage 5 O | —
Vis o’ ajustage | ’.—.—_
hydraulique
Disassembly 6 =l

Adjust collar

Démontage 6
Entretoise d'ajustage

Disassembly 7
Left jift arm

Démontage 7
Bras de relevage gauche

M8 x 16
g

M10x70
R oo 1
M1 -1
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Frovedure
Procéds

Remarks
Remarques

1} Remove the spring pin and detach the adiusting grip.
2} Remove the oil seal.

3} Remove the intemal cirelip.

4} Unserew the adiusting screw by hand.

1} Retirez la goupille cylindrique élastique et otez la
poignée du levier de régiage.

2) Retirez ie joint & lévre,

3) Retirez le circilp intérieur.

4} Desservez la vis d’ajustage a la main,

{When reagsermbiing}
@ Check {o ensiezre that the G-ring and the oil se2l are not
missing or damaged.

{Au remontage} . _
e Vérifiez soigneusement que le joint torigus et le joint
& lévre ne manguent pas ou ng sont pas abimés,

1} Remove the internal ¢irclip.
2) Remove the adjust collar,

1} Retirez le circlip intérisur,
2} Retirez Ventretoise d'ajustage.

1} Remove the control fink from the hydraulic arm shaft,
2} Remove it arm mounting bolis.
3} Detach the lift arm.

1) Retirez la bigliette de commande de sur {"arbre du bras
de relevage hydrauligue. '

2} Retirez les boulons de montage du bras de relevage.

3) Otez le bras de relevage.

;
:
|
i
!
J

{When reassembling) .

® Line up the marks on the arm shaft and lift arm.

e Ta refit the left lift arm, bring it close to the hydraulic
cylinder frame.

{Au remontage} _

® Alignez les repéres de Varbre du bras de relevage
et du bras de relevage.

@ Pour replacer ie bras de relevage gauche, placez le prés
du corps du cyilindre hydraulique.
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itam : Location | Bolts and nuts Tools
Pidee Placament Boulons et derous Outils
Disassembly 8 [ —
Hydraulic arm shaft -
Démgntage 8
Arbre du bras de |
relevage hydraulique |
i
i
i
i 1
Disassembly 9 F Moz | OmeO

Separating hydraulic rod - 1
from hydraulic arm

Démontage 9
Séparation de Iz bielle de
piston hydraulique de sur
le bras de relevage
hydraulique

322




Prucedure
Procadé

Ramarks
Remarquas

1} Tap off the hydraulic arm shafi and the right fift
arm as one assermibly.

2; Remove the collar and the Oring from the hydraulic
arm shaft bearing.

1) Frappez pour lss sortir, V'arbre du bras de relevage
hydraulique ¢ le bras de relevage droit comme faisant
partie d’un ensemble.

2} Retirez Ventretoise et le joint torigue de sur ig roule-
ment de "arbre du bras de relevage hydraulique.

{When reassembling} .

¢ Grease the right and left bushings and the Q-rings.

& Line up the marks on the arm shaft, hydrawlic arm,
and 5t arm.

{Au remontage)

® (Graissez jes bagues drofie et gauche et las joints tori-
ques.

@ Alignez les repéres de l'arbre du bras de relevage
hydraulique, bras de relevage hydrauligue et du bras de
relevage.

{ Warks
; Algnernent rendras

1} Remove the set pin bolt.
2} Remove the set pin.
3} Discennect the hydraulic rod,

1) Retirez la goupilie du boulon.
2} Retirez la goupille.
3} Déconnectez la bielle de piston hydrauiigue.

{When reassembling}
@ (Grezse the set pin and the tip of the hydraulic rod.

{Au remontage)
® (raissez la goupille et Vextrémité de ia bieile de piston
hydrauligue.
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4 SERVICING
AENTRETIEN

itern:

Loeation
Pideo _

Reference vaiue
Placement

Norme de référence

Servicing 1
Wear and fault of
hydraulic cylinder

Entretien 1
Usure et défaut du
cylindre hydraulique

Models Reference value A!lﬁr‘:?:)]e

1185 {2.5581~2.5610 inches
L245 |2.9528~2 95847 inches |+0.0059 inch
L295 3.3465~3.3484 inches

Limite

Modsles! Normes de référence authorisée

i.185 65.00~85.05 mm
1.245 75.00~75.05mm @ +0.18 mm
L295 85.00~-85,08 mm
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Tools and test instrumants
Outils ot instruments de contrdie

Procedurs
Procédé

Remariks
Remarques

T

1) Measure the cylinder
cylinder gauge.

2) Check 1o see if there are no scratches on
the inside surface of the cylinder.

3) Replace if the measurement exceeds the
aliowabte limit.

bore with a

1) Mesurez le diamétre du cylindre avec
une jauge de cylindre.

2) Verifiez si la -surface
cylindre est rayée.

3} Remplacez i si {a mesure est supérieure
a la limite authorisée.

intérieure du

@ Visual check on scratches:

Allowable size of a scratch:
Cepth......... less than G.0020 in. deep
Width . ........ tess than 0.0032 in. wide
Be especially carefut of vertical scratches.

& Vérification visuelie des rayures:
L.imite authorisée d’une ravure:

Profondeur. . . .. ... moins de 0.05 mm
de profondeur
laergeur........... moins de 0.10 mm

de largeur
Prenez particuligrement soin des rayures
verticales.
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{tem
Pidoe

L.ocation
Placsment

Referance vaiua
Norma do référance

Serviging 2

Scratch and deformation
of piston, O-ring, and
hackup ring

Entretien 2

Rayures et déformation
du piston, du joint
rorigque, et de la rondelie
d’'appui

» Repiace if thare are
serious flaws

& Rempiacez si il y & des
déformations importantes

Servicing 3
Clearance between
hydraulic rod {set pin
hole} and sat pin

Entretien 3

Jeu entre la bielle de piston
hydrautique {orifice de

la goupiile) ot la goupille

@ Refergnce value
0.0008 ~ 0,0047 inch

¢ Allowalle lmit
0.0157 inch

» Narm de référence
0.02 ~0.12 mm

a8 Limite authorisée
6.4 mm
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Tools and test instruments
Dutils o1 instrements de contréle

Procedure
Procéds

Remarks
Remargues

1) Wash the pisten, J-ring, and the backup
ring in mineral oil.

2} Spray compressed air to dry the parts
and check them by the eve to see if
there are no scratches or deformations,

3y If there are serious scratches, replace
them.

1} Lavez le piston, le jeint torique et la
rondelle d'appui 3 Vhuite minéraie.

2} Séchez les pidces av compresseur d'air
et wvérifiez les visuellement, afin de
constater si {b y & des rayures ou des
déformations.

318 il v a des rayures
remplacez-les.

importantes,

® Make sure to refit the backup ring in the
correct directiorn.

2 Sovez sOr de replacer 1z rondslle d'appui
dans k2 bonne direction.

Fig. 67

[ Bazkub ing
it torigem | ¢ Fondelle 2'aopu

Fig. 68 How to refit the backup ring
Fig. 68 Comment repiacer I3 rondelle &' appui

N ]
{ )
N

[

1) Measure the hydraulic rod {set pin hole)
with an inside micrometer.

2} Measure the set pin outside diameter
with an outside micrometer, Figure gut
the ciearance between the two.

3} If the measurement exceeds the allow-
able Himit, replace.

1} Mesurez la bielle de piston hydraulique
{orifice de 2 goupitie] avec un
micrométre intérieur.

2} Mesurez la goupille avec un micrométre
extérieur, Trouvez ie leu entre les deux
éléments.

3) Si la mesure est supérieure 3 la limite
authotisée, rempiacez.
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item
Pides

L ogation
Placement

Referenca value
Morme de réfdrence

Servicing 4

Clearance between
hydraulic arm shaft and
hydraulic arm shaft kiushing

Entretien 4

Jeu entre 'arbre du bras
de refevaga hydraulique et
lz bague de 'arbre du bras
de relevage hydraulique

#» Reference vaiue
0.0016 ~ 0.0037 inch

» Allowable limit
2.0197 inch

» Norme de référence
0.04 ~ 0.09% mm

e Limite authorisés
0.5 mm

Servicing 5
Scratch on adjust collar

Entretien 5§
Rayures sur 'entretoise
d'ajustage

® The adjusting eollar {seat}
must nat have indanted
wear.

& L'entretoise o'ajustage
{siége) ne doit montrer
auoune usure.

Servicing 6
Adjusting spool jeint 1

Entretien 6
Ajustage du raccord pour
Tiroir

@ Beference value
2.3425 ~ 2,3819 inch

» MNorme de référance
60 + 0.5 mm




Toois and test instroments
Chutits et instrushenss de contrdle

Procedure
Pracédé

Hemearks
Ramarques

e

1} Measure the hydraulic arm shaft outside
diameter with an outside micrometer.

2) Measure the bushing inside diameter
with an inside micrometer and figure
out the clearance between the two.

3} If the measurement exceeds the allowa-
bie limit, replace,

1} Mesurez le diamétre extérieur de I'arbre
du bras de relevage hydrauligue avec un
micrometre extérieur.

2} Mesurez le diamétre extérieur de Ia
bague avec un micrométre intérieur et
trouvez e jeu entre les deux élements,

3) Si Iz mssure est supérieure 4 la limite
au{horisée, remplacez.

1} Wash the adjust collar in mineral oil.

2} Spray compressed air to dry the adjust
collar. Check it by eye to see that there
are no scratches on the coliar,

1} Lavez l'entretoise d'ajustage & lhuile
minérale.

2} Séchez lentretoise d'ajustage au
compresseur d'air.  Vérifiez visuelle-
ment qu'tl n'y a pas de revures sur
i'entretoise.

1} Place the control arm at a right angle
with the spooi joint 1,

2) Measure the distance between the plate
and the spool joint.

1} Placez le bigllette de commande & angle
droit avec le raccord pour tirgir,

2} Mesurez la distance entre la bride et ie
raccord pour tiroir.
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ftem
Pigen -

Lacation
Placement

Reterance valis
Norme de référenes

Servicing 7.
Operating force of control
lever

Entretien 7
Force opérationelle du
lsvier de commande

& Reference vatue
33 ~771h

s Norme de référence
1.6 ~ 3.5 kof.
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Tools and test instruments
Cutiis et instruments da contrdle

Procedurs
Progédé

Remarks
Romarques

LS

1} Hook a spring balance (0.8 in. below the
controd fever tip and measure the
operating force of the control lever.

1} Accorochez un peson 20 mm en dessous
de Vextrémité du iavier de commande et
mesurez la force opérationelie du levier
de commande.

{When adjusting)

¢ Adjust with the control arm spring,

{Au ajuste)
& Ajusiez avec
commande.

le ressort du biglietie de
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TROUBLE SHOOTING

IMPLEMENT 1S NOT-
LIFTED PROPERLY
EVENIF CONTROL

LEVER I8 PLACED
AT UP POSITION,

-——C Not lifted at all. )———-—( No noise

—{No'rse.

—4-( Lifted too slowly. )

—&-Q\Io noise,

D

Lift arm does not reach\
highest position. j
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Referanon

feer Control lever holding spring pin broken. v
Spool stays still gven if position oo Conzrol arm broken. 282
control lever is operated. -
e Spool drive lever broken. 282
o Feedback lever shaft broken. 222
2o Controf lever holding spring pin broken, 1 284
Spoal stays still even if draft control . : . - : -
lever is operated. - Arm holding spring pin broken. 284
- L ever broken. 284
- Spoc! joint too short. 328
Uninading valve stays open.
o Unloading valve’s sliding part dirty or scratched. 300
Relief vaive defective. - Relief vaive spring broken. 308
Hydrautic pump broken. T Shaft or key broken. 270
- Oil filter clogged. 278
Iniet pipe obstructed.
Cavitation. .
Oil degraded.
- Qil tempearature too low.
- inlet pipe loose. +9
Iniet pipe O-ring scratched or deformed. a7
Air in hydraulic system, P Inlet pipe broken. 29
- Pump shaft oif seal scratched or worn. 2974
il insufficient. 12
Hydraulic pump broken. ——w—-—i Gear and bush have seized ug. i 2732
Relief vaive defective, e Relief valve pressure too low. [ 208 E
B~ il leaks inside hydraulic pump. 276
- 0il isaks inside control valve. %ﬁ
- Oil ieaks inside hydraulic cylinder, 26
. Relief valve seat scratched or imbedded with 08
foreign matter.
Feedback rod too long. 308
L—-—-D- Spool joint too short. 328
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Not lowered even if position
control lever is placed at down

) _— : __ position.
CIMPLEMENT 1S NOT ) . /
LOWERED EVEN IF .
N ey a1y | L Not lowered even if draft eontrol
- CONTROL LEVER 15 o lever is placed at down position.
PLACED AT DOWN.. k
POSITION, . . P

impiement moves up and down\

while engine runs, but it drops
by itself when engine stops. //

IMPLEMENT CANNOT °
BE HELD iN ONE :

POSITION.

implement drops by iself while\
. tractor is travelling. j
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Reference
Position controf valve defective. -——D-{ Poppet mounting nut missing. 294
T Spoot raturn spring broken. 304
Draft control vaive defective. _ Spoci sliding surface scratched or imbedded with 204
o foreign matter.
_._J“__i frmplement lowering speed adjust screw broken. 320
] o ] . ‘ Q-ring or backup ring scratched, worn or deformed. 326
il leaks inside hydraulic cylinder. ——-E
Hydraulic cylinder scratched or worn. 324
e Check valve seat surface scratched. 202
— Poppet seat surface scraiched. 302
Oil leaks inside position control - Poppet O-ring or backup ring scratched, worn or 300
valve. defermed.
oo Valve seat or O-ring scratched or deformed. 307
o Control valve O-ring scratched or deformed. 292
Oil leaks inside draft control o Spool scratched or worn. 304
valve. . Control valve O-ring scratched or worn. 296
= Controt lever holding spring maladjusted. 230
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——-.{ Mot effected at ail. )—"

| DRAFT CONTROL 1§ |

NOT EFFECTED.

: Implement does not comh
down from up position. /

—»CNot completely effecteD—

Buzzing is heard when implement reaches\
highest lift position. -

UNUSUAL NOISE.
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Heforence

L Refer to item implement is not lifted even if 23
4 Ly e et s s S 0 . F
Up aireuit not ﬂﬂmpiEtEfj- control lever is piaced at up position. 2
o Draft control rod mounting head pin missing. 284
oo Craft control rod broken. 284
Feedback lever spring pin broken. 284
- Spool return spring broken. 304
Diratt control valve faulty. " ~ -
Spool stiding surfaces scratched or imbedded with 04
foreign mattar.
-I Implement lowering speed adjust screw broken. i 320 I
L Torsion bar logse or broken. 284
:—[ Draft control rod maladjusted. 316
Torsion bar has seized up. 284
o Feedback rod maiadjusted, 309

Cavitation.

Air in hydrautic system.

Hydraulic pump broken.

Piping being in contact with proximate parts.
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TECHNIQUE PRATIQUE

—P(Pas levé du tout. >———~—>‘< Pas de bruit, - )—"'

L'OUTIL NEST PAS - |
LEVE CORRECTEMENT

MEME S LE LEVIER |
DE COMMANDE EST ———< Bruit. }—
DANS LA POSITION

- HAUTE, :

——-(Léve trop fentement. v__

—»@s de bruit, )—‘

Le bras de relevage n’attem
pas la position la plus
haute. j
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Reférence

La goupille élastique du levier de commande est  cagsée, | 237
Le tiroir ne bouge pas méme si le La bisliette de commande est cassée. 282
w lgvier de cornmande de position
est actionne, Le levier de tiroir est casse. et v
L axe du levier d'alimentation arrigre est cassé. i
i.a goupille élastique du levier de commande est cassé. 284
e tiroir reste méme lorsque i P - -
s~ levier de commande de profondeur La gougnt!e elastique de la bieliette de commands 284
est actionné. Bst cassee.
L2 ievier est cassé. 284
o Le clapet da contrdle de décharge Le raccord pour tiroir-est trop court. ase
reste ouvert. La partie coulissante du clapet de contrdle de décharge | 404
est safe ou rayée.
-] L€ clapet de décharge est P Le ressort du clapet de décharge est cassé, 308
défectueux,
- - ]
s Lapompe hydrauiique est -—-—-{ Axe ou clavette cassée. j 270
cassée,
I.e filtre 4 huite est bouché. 278
Tuyau d'aspiration bouché.
~-®=  Cavitation —
Huile dégradée.
Temperature d'huile trop base.
Le tuyau d'aspiration est desserré. 22
L2 joint torigue du tuyau d'aspiraticn est rayé 22
ou déformaé. . i
= Air dans le systéme hydraulique. ie tuyau d’aspiration est cassé. 22
Le joint & levre de ’axe de ia pompe est rayé ou usé. 74
Pas suffisamment d’huile. 12
e L3 pompe hydraulique est cassée. s Le pignon et la bague sont bioqués. 272
—g  Le clapet de décharge est défectueux. f———3Re Lz pression du clapet de décharge est trop base. 308
i "huite fuit & Vinterieur du pompe hydraulique. 276
L huile fuit 4 Vinterieur du distributewr hydrau- 292,296
ligue de commande. 392,304
L’huile fuit a {"interieur du cylindre hydrauligue. 326
Le siége du clapet de décharge &5t rayé ou 208
encombres de corps étrangers.
La tige d'alimentation est trop longue. 309
Le raccord pour tiroir est trop court. 328
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 L'OUTIL NEST PAS.
 DESCENDU MEME

P81 LE LEVIER DE
COMMANDE EST
- PLACE DANS LA
~POSITION BASSE, -

L'OUTIL NE PEUT

PAS RESTER DANS
UNE POSITION.

Ne descend pas méme si le Eevier\\

de commande de position est -
piacé dans la position basse,

N’est pas decendu méme si ie
levier de commande de profondeur
est dans fa position basse.

L’outil bouge de haut en bas\
lorsque Ie moteur tourne, mais

il descend de lui-méme lorsque

ie moteur s'arréte.

T

L'gutil du tracteur descend de

lui-méme lorsque ie tracteur
circule.

J
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Le clapet de contrble de

Reférance

e R —— “écroy de montage de la soupape & champignon 1o
position est défectueux. L'écrou de montage de pape a champignon manque.. 264
e o I iroir est cassé. 304
Le clapet de contrdle de Lo ressort de retmfr de tiroir eg : Casse ‘
profendeur est défeciusux. L-a surface de coulissernent gy tiroir est ravée oy
. . 304
et encornirés de corps étrangers.
g L écrou d ajustage de la vitesse de descente de 420
Youtil est cassé.
Fuite d'huile 3 V'intérieur Joint torigue et la bague arriére sont ray@ ou déformés, | 326
du cylindre hydraulique. Le cylindre hydraulique est rayé ou usé. 324
e S Verifiez si ia surface du siege du clapet est rayee. 302
- Le siége de la soupape 2 champignon est rayée. 307
L "huite fuit 4 Vintérieur du . Le joint torigue ou la bague arriére de la soupape 20
clapet de contrdie de position. . a charnpignon est usée ou déformée. 2
o Le si?ge ou’ie ioint torigue du clapet est rayé 302
ou déforms.
o Le siége du joint torique du ciapet de contrdle est 292
rayé ou déformé.
L'huile fuit & I'intérieur du % Letiroir sstraye ou use. 304
clapet de contrdle de profondeur. —— Le joint torigue du clapet de controle est rayé ou usé. 296
jevier de commande est
- Le ressort de retenue du 320

mal réglée.
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‘—{ Pas du tout effectif. }———

LE CONTROLE DE-.

. PROFONDEUR NEST .
PAS BEFFECTIF. / Loutil nedescendpas\\

de la position haute & la
pasition basse, /

N’est pas conplétement |
effective.

La bourdonnement est entendy \
lorsque 1'out atteint ia pesition la plus
haute, //

BRUIT ANORMAL.
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Féférance

Le circuit ““haut!’ n'est pas Référez au pidce de Voutdl 51 it n'est pas levé méme st le
compigt. levier de commande est placé dans la position haute. 338
o] i.a goupilie de maontage dg la tige du contrdle de o84
profondsur mangue.
E Y- l.a tige de contréle de profondeur est cassde. a4
- La gouptite élastique du levier d'alimentation 284
arrigre est gassée.
Le clapet de contrdie de _____4““’" Le ressort de retour de tiroir est cassé. 304
profondeur est défectusux. I L2 surface de coulissement de tiroir ast rayée
ou encombrée de corps étrangers. 304
- L écrou d'ajustage de la vitesse de descente de 390
I'outil est casse.
La barre de torsion est desserrée ou cassée. i 284 i
-

L& tige de contrdle de descente est rmal ajustée.

Tow ]

1

{a barre de torsion est bloguée,

284

Cavitation

Air dans ie systeme hydraulique.

L.a pompe hydrauligue g5t cassée.

1.2 tige d'slimentation arriére est mal ajustée.

Les tuyaux sont en contact avec les piéces
adjacentes.
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V ELECTRICAL SYSTEM

V_SYSTEME ELECTRIQUE
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SPECIFICATIONS

SPECIFIGATIONS

Voltage d’embrayage du relai

L1385 1245 L295
Capacity
Capacité 12V x 65 Ah 12V x 70 Ah 12V x 100 Ah
Battery . , :
] Dimensions - ok . .
Batterie (iength x width x height) 10.23x 6.81 x 7.95 in. 12.00x 6,81 x8.03in. | 1598 x6.8% x 8.38in.
Dimensions
{Longueur x largeur x hauteur) 2680 x 173 x 202 mm 308 x 173 x 204 mm 406 x 175 x 212 mm
Nominal voltage 12v
Voltage nominal
Miximum output CnEp '
* Alternator Rendemant maximum zap?, 240W g _ _ 25’_"_- 300w -
Alternateur -ﬁotaﬁ‘_"ﬂ _direr‘:_tiun _ - Clockwise when viewed from the pulley:
- Sens de rotation Dans ie sens des aiguilles d'une montre lorsgue v de la poulie
Polarity ) Negative grounding '
Polarité - . Prise deterre négative
Type 2 elements, 2 cantac’t";joing type
: Type N 2 élements, 2 points de contact
Reguléter ' Vdifage regulation : -
Régulateur Régulation du voltage 138~ 148V
| Relay cut-in voltage 45~8638V

Typa
Type

Magnet switch type
Type solénoide

Reduction type
Type réduction

Nominal voltage

Voltage nominal 12v
Nominal output f
Starter Rendement nominal 0.8kW 1.0kW 1AkW
Démarreur Time rating ;
Durge d’'évaluation 30 sec.
Rotating direction Ciockwise when viewed from the pinion
Sens de rotation Dans le sens des aiguilles d'une montre lorsgue vu du pignon
Number of pinion teeth g
Nombre de dents du pignon
Type Sheathed type
Type Type d'accumulation
Glow plug
Bougie de Voltage, current : . .
pré‘fgi‘}auﬁage (with one glow plug) Amperage is approx. 6.54 30 seconds after DC10.5Y is applied.
Voltage, courant {avec une L'ampérage est d’approximativement 6.84A 30 secondes
bougie de pré-chauffage) aprés que le DC 10.5V est distribué.
Glow pllug 1
controlier i
Ampera i
Contrdie de . perage ! 13A 204
bougie de L'ampérage |
pré-chauffage i




CBATIERY

T e T

BATTERE
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ONSTRUCTION AND NAME OF PARTS
ONSTRUCTION ET NOM DES PIEGES

1.
1.G

The battery basically consists of:
1} Positive plate
Lead alloy grid pius lead peroxide {PbO, )
2} Megative plate
Lead alloy grid plus spongy lead {Ph}
3} Electrolyte i
Dilute sulfuric acid (H, 80, ) plus water {H; Q) i
4) Separator and glass mat
5} Container
6) Cover
7} Pole
8) Celi connector
8) Sealing compound
10} Ventplug

La batterie consists fondamentalement en:
1} Plague positive
Griile d'alliage de plomb plus péroxide de piomb (PbO;)
2} Plague négative
Grille d’alliage de plomb plus piomb spongieux {Pb)
3} Electrolyte
Acide sutfurigue dilué (H,50,} pius eau (H,0)
4} Séparateur et plague en verre
5} Cuve
6} Couvercie
7} Poile
8) Unificateur de cellule
9} Eiément d'étanchéité
10} Bouchon d'évent
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Fig. 62 Battoery construction and names of parts
Fig. 88 Construction de ia batterie 8t nome des pidces

&

@

Positive terminal
Borne positive

Negative terming!
Borne négative

Spiashguard
Protecteur

Separator
Séparateur

0]

@

®

' @

K @

= ®

2

—1—®

=i ®

-;'“- @

= ©

a v

1 2

E @

! @

@

.~
@
a. Vant plug Port packing

‘2 Bouchon dévent & Tassement d'grifice ®
= Cover A Container I
© Couvercle @ Cuve 4
Paote v Strap Y
& Pile & Barre de connection @
' Glass mat ) Positive plate @

Piaque en verre

Piague positive

Sealing compound

Eiément d'étanchéite

Upper liquid jevel indicator
indicateur de niveau

Negative plate
Plague négative

Element rest
Elément de repas

349




2.GHEMICAL ACTION

2. ACTION CHIMIQUE

2-1. Chemical action in discharging

2-1. Action chimique au dechargement

When vou start the engine or turn one of the lights on,
sulfuric acid contained in the electrolyte combines with
the positive and negative plates, resulting in lead suifate
in the piates. Thus the siectrolyte reduces the content of
sulfuric  acid, its concentration and specific gravity
decreases. '

Lorsque vous démarrez le moteur et allumez une des
lumiéres, Vacide sulfurigue contenu dans l'8lectrolyte se
combine aux plaques positive et négative, et crée un sulfate
de plomb dans les plagues. Ainsi "élecirolyte réduilt le
contenu d'acide sulfurique. Sa concentration et sa gravité
spécifigur diminue.

¢ Chemical changes in positive plate, negative plate and
electrolyte .
Positive plate {lead peroxide}] — Lead sulfate
Negative plate {spongy lead) —  Lead suifate
Flectrolyte {sufuric acid) -~  Water

® Modification chimique des plagques positive, négative et
de l'électrolyte.
Plague positive {péroxide de plomb) — Suifate de piomb
Plaque népative [plomb spongieux} - Suifate de plomb
Eiectrolyte {acide sulfurique) — Eau

T Fig. 70 Chemical changes in diseharging ;
| Fig. 70 Modification chimigue au déchargement

' iod |
i | Thargement @ [
i i 3 corman
i | Courmnr

Positive piate' {lead peroxide) changes tc lead sulfate
I™ L& plagque positive {péroxide de plomb) se fransforme
en sulfate de piomb

Negative piate {spongy ieacd) changes t0 lead suifate ]
La piaque négative {plomb spongieux) se transforme

m L Sey 13
en sutfate de plomb Y Beparamer

"\Eleca're!-yte {sulfuric acid and water) changes 1o water
Eiectroiyte {acide suifurique et eau) se transforme en eau

Positive plate Elgctrolyte Negative plate Posizive plate Electrpiy i Negative plate :
Plague positive Electrolyte Piagque négative Piaque positive Elactroiy e Plaque négative :
I

PbQ, +  2H, 80, + Pb - PhSO, + 24,0 * PhSG, :
Discharging 1

Oéchargement |
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2-2. Chemical action in charging

2-2. Réaction chimique au rechargement

When a discharged battery is being recharged {using a direct
current), the suifate is displaced from the positive and
negative plates due to ghemicel reaction and goes into the
electrolyte.  As a result, the positive and negative plates
{lead sulfate] change to lead peroxide and spongy lead
respectively. Further, because the content of sulfic acid in
the electrolyte increases with the addition from the plates,
the specific gravity of the electrolyte increases and the
positive and negative voltages rise accordingly.

When the battery approaches full charge, the charging
current then begins 1o electrolyze the waler contained in
the dilute sulfuric acid, producing oxygen from the positive
plate and hydrogen from the negative plate.

1 ® Chemicai changes in positive plate, negative plate and
’ electrolyte

Positive plate {lead sulfate} = Lead peroxide
Negative plate (iead sulfate}] - Spongy lead
Electroiyie {water} - Suifuric acid

Lorsqu'une batterie déchargée est en rechargement {en
utilisant un courant continu), le sulfate est dépiacé des
plagues positive et négative a cause de la réaction chimique,
et passe dans i'électrolyte, En réaction, les plaques positive
et négative {sulfate de plomb) se transforme en péroxide de
plomb et plomb spongieux respectivement. En plus,
puisque le contenu d’acide suifurique dans l'électroiyte
augmente avec |'addition provenant des plagues, la gravité
spécifigue de Vélectrolyte augmente & son tour, en
conséquence les voltages positif et négatif sugmente.
Lorsque la batterie approche la pleine charge, le courant de
chargement zlors commence & électrolyser 'eau contenue
dans Vacide sulfurique dilué, produisant de l'oxygéne
provenant de la plaque positive et de 'nydrogéne provenant
de ia plaque négative.
& Modification chimique de [a piague positive, négative et
da "électrolyte.
Plague positive (sulfate de plomb} — Péroxide de plomb
Plague négative {suifate de plombj = Plomb spongieux
Electrolyte {eau} -» Acide sulfurique

Fig. 71 Chemical changes in charging
Fig. 71 Rlodification chimigue su chargement
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Plaque négative

Positive piate
Lead suifate changss to tead peroxide [
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| Diluted giectrolyte becomes dense with sulfuric acid returning
‘ from the positive and negative plates

‘[ Electrolyie

i

r

La densité de |"dlectroiyte sugmente avec i"acide sulfurigue
retournant des plaguies positives et négatives

i.e suifate de plomb se transforme en péroxide de plomb

Positive plate Eleciroiyte Negative plate Positive plate Electroiyte Negative plate
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3.DEFINITION OF BATTERY PERFORMANCE

3.DEFINITION DES PERFORMANCES DE LA BATTERIE

3-1. Test end voltage

3-1. Fin de voltage

Test end voltage means a voltage at the practical end of
discharging. 1§t suggests a critical ievel of voitage under
which the battery should not be discharged. The relation-
ship between discharging and terminal voitage may be
represehted by the curve in the graph below when the
battery is being discharged at a moderate constant current
rate. :

The terminal voitage sharply drops from A to B shortly
after discharging sterts and then maintains a virtuaily
constant level between B and C. After that, as discharging
further proceeds the terminal voltage sharply drops from C
to . From C on, battery electrical output is insufficient
and further discharging badly damages the positive and
negative plates. The battery will no longer functicn after
that. This critical level of terminal voltage is referred to as
the test end voltage. Test end voltage per cell is approx.
1.7 1o 1.8 voits. (Terminal voitage is 2.1 volts at full
charge.}

La fin de voltage signifie que fe voltage est pratiauement &
la fin du déchargement. |I! suggére un niveau critique sous
iequel la batterie ne devrait pas étre déchargée. La relation
entre le déchargement et le wvoltage terminal peut-étre
représenté par le courbe du graphique de dessous lorsque la
batterie se décharge 3 une vitesse constante modérée,

Le voltage terminal passe soudainement de A i B rapide-
ment aprés qgue le déchargement débute et maintien ensuite
un niveau au constant enire B et C. Apreés cela, comme le
déchargement se prolonge le voliage terminai passe
soudainement de C & D. Venant de C, la puissance
glectrique de sortie de Ja batterie est insuffisante et en plus
le mauvais déchargement endommage les plagues positive
et négative. L3z batterie ne fonctionnera plus aprés cela.
Ce niveau critigue du voltage termina!l est référé comme fin
de voltage. La fin de voitage par compariiment est
d’approximativement: de 1.7 & 1.8 volts. {Le voltage
terminal est de 2.1 volts a pieine charge.}

Taemingt voitagn {volt)
Vollzgd rminal tvolt)

Fig. 72 Discharging curve
Fig. 72 Coube de déchargamen?

Tast enc vpitagy
Fon e vrgR

Ll ]
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Dwrée g ddchargeenent nowe!
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3-2. Capacity

3-2. Capaciteé

Battery capacity is defined as the amount of slectric energy
{AH} which a. fully -charged battery delivers until jts
terminal vottage drops to the test end voltage. _

Battery capacity (amparage x ‘time} is related to the dis-

charging current rate.. Other factors remaining constant,. -

the higher the discharging current rate, the smaller the
capacity. For example; let us assume that battery capacity
is used up in 20 hours and that the capacity is 100%.
If the current rate is doubled so the capaciﬂ: is used up in
10 hours, the capacity then falls 1o 20%. As discussed
above, because the service efficiency of a battery depends
upon the rate of discharging current, specifying battery
capacity must be done while indicating discharge {(hour)
- rate. Usually battery capacity is given for 8 20-hour rate!

La capacité de la batterie est définie comme la gquantité
d’énergie électrique (AH} gque donne une batterie A pleine
charge, jusgu’au moment ou le voitage passe a la fin de
voitage.

La capacité de la batterie {ampérage x duréde} est relatée 2
ia vitesse de déchargement, Les autres facteurs resiant
constants, 3 la vitesse de déchargement la plus rapide, la
capacité devient inférieure. Par example, imaginons gue
ia capacité d'une batterie est utilisée en 20 heures et gue
sa capacité soit & 100%. Si ia vitesse de dechargement
ast double, 2 capacité est utilisée en 10 heures, Ia capacité
descend alors & 90%. Comme expligué en dessus la durde
gfficiente d'une batterie dépend de iz vitesse de décharge-
ment, I3 capacité spécifique doit étre fait en considérant et
en indiguant ia vitesse de décharge (heure.) Habituelie-
ment la capacité d'une batierie est donnée pour 20 heayres.

Fig. 72 Relationship between discharge rate and capacity
Fig. 73 Relation antre ia vitesss de déchargement et sa capacité
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4. CHECKING AND SERVICING

4.VERIFICATION ET ENTRETIEN

4-1. Routine checks

4-1. vériﬁca_g-_ion habituelie

{1} Terminal and bolt iooseness

& Reference valus
Voltage drop should be less than 0.1 veit,
¢ Tool and test instrument ;

® Procedure

1} Measure the voltage across the battery positive
terminal and the tractor body.

2} Measure the voltage across the battery positive cable
and the tractor body.

3} If the difference between the first and second
measurements exceeds 0.1 volt, clean the battery
terminal and retighten.

(1) Desserrage de la borne et du boulon

® Norme de référence
La chute du voliage doit-8tre de moins de 0.7 volt.
@ Qutils et instruments de contréle eﬁ' ]
i
f

® Procédure

1} Mesurez le voltage entre la borne positive et le
iracteur.

2) Mesurez le voltage enire le cordon positif de la
batterie et le tracteur.

31 Si la différence entre la premiére et seconde mesure
est supérieurs & 0.1 volt, nettovez la borme et
resserrez la.

{2} Cleaning the battery surface

& Procedure
11 Clean the battery surface, which is spmetimes stained
by electrolyte gas coming through the air vent.

{2) Nettoyage de |la surface de la batterie

® Procédure
1} Nettoyez la surface de lz batterie qui est queique fois
tachée par le gaz de l'électroiyte sortant par ies
bouchons d'évent,
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{3) Checking electrolyte

e Reference value
Eiectrolyts level should be 0.3937 to 0.5118 in. shove
the tops of the positive and negative plates.
¢ Procedure
1) The electroivte decreases because of chemical reac-
tion during charging or vaporization, Thus check to
see that the liquid level is up to the indicator line.
2} If the electrolyte level has dropped below the indica-
tor tine, add distiled water up to the indicator line
{3.3937 — 05118 in. above the tops of the positive
and negative plates). (For a transparent battery
container, the Hguid level should reach the upper
indicator line.)

{3) Veérification de I'électrolyte

e Norme de référence
L 'électrolyte doit-8tre de 10 & 13 mm au-dessus du
niveau des biaques positive ou négstive,

@ Procédure '

1} L'8lectrolyte diminue a cause de la réaction chimique
avec le chargement ou ia vaporisation. Ainsi, vérifiez
gue le niveau du lguide est en haut du repere de
contrble.

2} 5i e niveau de 'dlectrolyte est descendu en dassous
du repére de contrdle, ajoutez de I'sau distilige
jusquau repére de contrdle {10 & 13 mm au-dessus
des plagues positive et négative.} (Pour une cuve de
hatterie iransparente, le niveau du iiquide doit at-
tenidre le niveau supérieur du repére.)
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4-2. Checking state of charge

4-2. Verification de "éetat de la charge

{1} Checking with a hydrometer

¢ Reference vaiue

Specific Gravity | Battery Conditions
1.260 100%
1.230 75% Qharged Usable
1.20 %  Allg le limni
1 172 ggt;; owable limit Must be
) Discharged recharged
1.140 0% 7 immediately
1.110 | 0%  Totally discharged

{At an electrolyte temperature of 80°F)

@ Tool and test instrument

@ Outils et instruments de contrdle

t

!

® Procedure

1} Draw = little electrolyte into the hydrometer and read
the level on the graduated float inside the hydro-
meter.

2} Meaasure the electrolyte temperature with a thermo-
meter,

3} Note that specific gravity of an electroliyte slightly
varies with its temperature, 11 is thus not correct to
regard the reading on the hydrometer scale as the
specific gravity of the liquid.
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{1} Vérification avec un hydrométre

® Norme de référence

Gravité Spécifigue i Conditigns de la batterie .
1.260 | 100% ) .
1.930 ! 759 Chargée Utilisable
»77.,7,-7.,7,.L‘-A-.-I—-—-&—4_..__.-u..—-——__-.--.--—vw—
.1.200 | B0% Limite authorisée . -
| Doit-étre
: chargée
170 | 25% Déchargée  immédiate-
?:!40 18% menrt
1.11¢ i 0% Complétement
déchargée

{L'8lectrolyte &tant & une température de 20°C)

@ Procédure

1) Aspirez un peu d'électrolyte dans ‘hydrométre et
constatez ie niveau sur ie flotteur gradué & I"intérieur
de Vhydrometre.

2} Mesurez la température de ["électrolyte avec un
thermométre.

3} Notez que la gravité spécifigue de Vélectrolyte varie
légdrement suivant sa température. Ainsi, il n'est pas
correcte de considérer [a mesure faite avec ['échelle de
I'hydrométre comme étant la gravité spécifique du
liquide.



@ Precautions for check

1} Due to surface tension, the level of the electrolyte is
slightly higher at the edge where it touches the float.
Correct reading should be done at the top of the
swell.

2} Hold the hydrometer at eve level,

3} Hold the hydrometar upright.

4} Do not hold ‘the hydrometer zbove the electrolyte
port. The specific gravity of the electrolyte lowers by
0.0004 for every 1°F rise and it rises by the same
amount for every 1°F drop. So, the specific gravity
must be corrected on the basis of the specified
temperature 80°F. Tha formula is as follows:

A specific aravity corrected on the basis of 80°F =
measured specific gravity + 00004 x {electroiyie
temperature — 83}

® Précautions pour vérification
1) A cause de la tension de surface, lintensité de
"électrolyte est légérement plus important sur le bord
ou elle touche le flotteur. La mesure correcte doit-
8tre faite & la pariie supérieure de l2 partie bomhée.

2} Portez I'hydrométre au niveau de |'oeil.

3} Portez I'hydramétre dans une position verticale,

4} Ne portez pas 'hydroméire au-dassus de {'orifice de
i'électrolyte.  La gravité spécifique de ["électrolyte
descend de 0.0007 pour chague 1°C de plus et eile
s'éleve dans la méme proportion pour chaque 1°C en
meins.  Aussi la gravité spécifique doit-&tre corrigée
d*aprés iz temperature spécifide de 20°C. La formule
ast la suivante: Une gravité spécifique corrigée d'aprés

une température de _20°C = iz gravité spécifique
mesurde + 0.0007 x {la température de {'électrolyte —
20)

e e i =

Fig. 78 Precautions for handiing a hydrometer

Fig. 75 Précautions concernant la tenue de hydrométre
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{2} Checking with & battery tester

® Reference value

75% or more - Good

45 ~ 75% - To be recharged

45% or less ~ To be recharged or to be
" replaced

® Tool and test instrument

& Procedure
1) Connect the probe terminals of the battery tester to
the positive and nepgative terminals of the batiery,
respectively. Set the tester knob at the capacity of
the battery to be tested and press the switch button
for approx. 5 seconds, Then read the dial.

{2) Vérification avec un test batterie

¢ Norme de référence

75% ou plus - Bon
45 ~ 75% -+ A recharger
45% ou moins = A recharger ous a remplacer

@ Qutils et instruments de contrdie

@ Procédure
1} Connectez les détecteurs du test batterie respective-
ment sur ies bornes positive et négative de la batterie.
Sélectionnez le bouton de test sur la capacité de g
batterie & mesurer et pressez le bouton pour apRrox-
imativernent 5 secondes. Puis faites 1a lecture sur le

cadran.
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4.3. Recharging

4-3. Rechargement

{1) Slow charging

@ Reference value

13 The specific gravity of the electrolyte exceeds 1.250
and maintains a constant level for longer than one
hour.

2) The termina! voltage exceeds 15V during recharging
and maintains a constant level for longer than one
hour,

3) A lot of fumes are given off by the respective cells.

4} The battery has been charged for a specified time.

if three out of the four check points specified above are
satisfied, the battery may be regarded as fully charged.

@ Tool and test instrument
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{1} Chargement lent

© Norme de référence

1) La gravité specifique de 1"dlectrolyte est supérieure &
1.250 et se maintien & un niveau consiant pour plus
d‘une heure,

2} Le voltage terminal est supérieur a 16V pendant le
rechargement et se maintien & un niveay constant
pour plus d'une heure.

3} Des vapeurs importantes proviennen! des différents
compartiments.

4) La batterie a é1é rechargée pour une durée spécifide.

Si trois des quatres conditions énumérées ci-dessus sont
remplies, la batterie peut-8tre considérée comme com-
plétement rechargée.

& Qutils et instruments

Fig. 78 Checking full charge state
Fig. 76 Wérification de Ia pleine charge
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& Procedure

1} If the electrolvte is shost, add distilied water.

Distiled water should be added to a point stightly below
the Indicator line because there is the risk of overflow
during recharge. '

2} Do not reverse the polarity when connecting the battery
to the charger. As a rule, th charger's red cable should
be connected {0 the battery positive terminal and the
bilack cable to the negative terminal.

3} Use a charging current rate of 1/10 to 1/20 the battery
capacity. '

4) Maintain the electrolyte temperature below 113°F. If
temperature rises above 113°F, lower the charging
curfent rate or stop charging for a while.

§) Remove the vent plugs, as the slectrolyte emits fumes
during charging.

6} Determine the proper charging time using the following

formula:

Discharging current rate {Al}
Charging current {A}

Charging tirmne = x1.2~15

7) When recharging batteries having different capacities
one angther at a time, determine the charging time on
the basis of the smaliest capacity battery.
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® Procédure

1) 8% n'y a pas suffisament d'électrolyte, ajoutez de 'eau
distiliée.

L'eau distillés doit-étre ajoutée et étre & un niveau
légérement inférieur au repére de contrbie car il v a
la risque de débordement pendant le rechargement.

2) N'intervertissez pas ia polarité lorsque vous connectsz ia
batterie au ch-argeur. Géneralement, le cordon rouge
doit-étre relié & la borne positive de la batterie et le
cordon noir a la barne négative de la batterie.

3) Utilisez un courant de chargement de 1/10 & 1/20 de la
capacité dé la batterie, '

4} Maintenez ia température de 'électrolyte & une tempéra-
wre inférieure 3 45°C. Si la température monte 2 pius
de 45°C, diminuez le courant de chargement ou arrétez
le chargement pour quelgue temps,

5) Retirez les bouchons d'évent, V'électrolyte érnettant des
vapeurs durant {e chargement,

6) Déterminez le temps correct de rechargement en
utitisant la formule suivante:

Vitesse de déchargement (AM}

Durée de rechargement =
Courant de chargement {A]

x1.2~ 18

7} Lorsque vous rechargez en méme temps des batteries
avant des capacités différentes, déterminez la durée du
rechargement en vous basant sur la batterie ayant la
plus petite capacité,



{2} Fast charging

e Tool and test instrument

® Procedure

1) Detemine the proper charging current rate and charg-
ing time using the tester provided for the fast charger.

2) Determing the proper charging current rate as 1/1 the
battery capacity. |f the battery capacity exceeds
50AH, however, consider B0AH as the maximum.

3} When recharging a battery mounted on a tractor, dis-
connect the ground cable from its terminal.

. @ Precautions for handling a fast charger

Operation with a fast charger differs according to their
type. Consuit the fast charger instruction manual and
use accordingly.
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e Qutils et instruments de contrdle

{2} Rechargement rapide

® Procédure

1) Déterminez le courant de chargement carrect et la
durée de chargement en utilisant le contrile fourni
pour le chargeur rapide.

2} Déterminez le courant de chargement coryect au
rapport 1/1 de la batterie. 5i la capacité de la batterie
est supérieure 3 50AH, considérez S0AH comme
étant le maximum,

3j Lorsque vous rechargez une batterie montée sur ia
baiterie, déconnectez le cordon de prise de terre.

® Précautions & prendre avec un rechargeur rapide

Avec un chargeur rapide les opérations varie suivant leur
modéle. Consultez les instructions manuelies et utilisez
le chargeur rapide en suivant les instructions.




4-4. Long-term Storage

4-4, Stockage a long terme

{1} Checks before and after storage Fig. 77 Longterm storage

' Fig. 7 al
& Reference value ig. 77 Stockage a long terme

Temperature Self-discharging rate
86°F Approx. 1.0% per day : ttery negativ auts
Lardon aooatil de g batterin
63°F 0.5% per day
EO°F 0.25% per day O
e Tool and test instruments = [ mrmA
& Procedure ‘ ’\ _ ] ;
1) After fuiiy charging, store the battery in a well- ,' 35.;2

ventilated place out of direct sunlight.
2} A battery in storage, rmust be recharged once a

month. This is because it self-discharges by approx.
0.5% per day even in storage.

3} When storing the battery mounted on the tractor,
disconnect the negative cable from the terminal.

{1} Veérifiez avant et aprés le stockage

& Norme de référence

Température | Vateur de !'auto-déchargement
30°C | Approximativement 1.0% par jour
20°c | 0.5% par jour
10°C 0.25% par jour

@ Qutils et instruments de contrdle

® Procédure
13 Aprés le rechargement complet, stockez la batterie
dans un endroit bien ventilé et i Iabri du soleil direct.
2) Une batterie en stock doit-étre rechargée une fois par
meis.  Ceci est dd & lauto-déchargement aqui est
d’approximativement 0.5% par jour méme durant ie
stockage.
3} Lorsque vous n'utilisez pas ia batterie montée sur e
tragteur, déconnectez lz cordon négatif de sur la
boma,
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1.CONSTRUCTION AND NAME OF PARTS

1.CONSTRUCTION ET NOM DES PIECES

1-1. Alternator

1-1. Alternateur

The alternator is an alternate current generater containing
a rectifier. Alternate current is induced in g stator-coil by
means of the revolution of magnetic poles aréund the
coil, The aiternate current is then rectified into a direct
current through diodes. An alternator and DC dynamio are
common in producing alternate current and then rectifying
it into direct current, but differ in that 3-phase alternate
current is full-wave-rectified through diodes.

E'alternateur a8t un génerateur de courant alternd con-
tenant un redresseur. Le courant aiterné est induit dans
une bobine fixe par la rotation des pdles magnétiques
autour de la bobine. Le courant alterné ast alors rectifié
2n courant direct grace 3 un diode. Un alternateur et une
dynamo produisent communément du courant alterné et
ensuite le redresseur en courant direct, mais il est différent
J-phases de courant aiterné, il est compiétement redressé 3
travers ies diodes.

- Drive 3ide end frume :

Fig. 78 Construction of Alternator
i Fig. 28 Construction de ¥ alternatour
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® Haotor

The rotor consists of & core, coll, slip ring and shaft, and
serves to produce a magnetic field necessary for producing
electric power.

¢ Rotor .

Le rotor se compose du centre, bobine, bague de coulisse-
ment et I"axe, ils servent & produire un champ magnétique
nécessaire 3 la production d'énergie électrique.

. & Stator

'}The stator consists of a core and coil, and serves to pro-
" duce 3-phase alternate current.

& Rectifier

The rectifier consists of three diodes for each positive and
negative current and respective dicde holders. it rectifies
alternate current from the stator coll into direct current,

® Stator
le stator se composs d'un centre et d'une bobine, et
servent 3 produire du courant tri-phasé.

@ FRedresseur

e redresseur se compose de trois dicdes pour le courant
positif et de trois dicdes pour ie courant négatif ainsi que
pour les portes diodes respectit. |l redresse le courant
alterné venant de la bobine du stator en courant direct.
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1-2. Regulator

1.2. Régulateur

As engine speed varies with the mode of tractor operation,
the aiternstor speed varias accordingly, resuiting in change
of output voltage. However, constant voltage needs o be
supplied to the battery being charged, iights, etc. That is
where the requiator comes in to maintain the supply voltage
at a constant level, '

Comme la vitesse du moteur varie avec le mode de fonc-
tionnement du tracteur, i3 vitesse de Valternateur varie en
accord, occasionnant une modification du voltage de sortie.
Néamoins un voltage constant doit-8tre distribué & la
batterie étant chargée, lumiéres etc. C'est a ce moment que
le régulateur entre en relais afin de maintenir le voltage
distribué & un niveau constant.
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Fig. 80 Charging cireuit
Fig. 88 Circuit du chargement
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3.CHARGING OPERATION
J.0PERATION DE CHARGEMENT

3-1. Turning the main switch on

3-1. Mise en marche de |'interrupteur générai

After the current drawn from the battery has passed
through the main switch and fuse, it branches into two
parts. One flows 1o the regulator 1G, from which it then
goes 1o the rotor coil via the contacts (P3, P4) and the F
terminal. After it energizes the rotor core, it is grounded
via the £ terminal. The other flows 10 the charge warning
lamp, turning it on and then to the voltage relay contacts
Py, P1). Finally it is grounded.

Aprés que le courant venant de la batterie soit passé a
travers l'interrupteur général et le fusibie, il se sépare en
deux parties. Le courant aliant au régulateur 1G, ensuite de
quoi il va dans ia bobine du rotor en passant par les
contacts {Py, Ps) et le terminal F. Ensuite il fournit
I'énergie au centre du rotar, il est relié & ia prise de terre en
passant par le terminal £. L'autre cirguit allant a la lampe
d'avertisserment, l'aliumant et allant ensuite au relai de
contact de voltage {Py, Py}, Finallement 1l atteint ja prise
de terre.

Fig. 81 Turning the main switch on
Fig. 81 Mise en marche de ['interrupteur général
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3-2. Low-speed running

3-2. Alimentation lente

When the engine starts, 3-phase alternate current is induced
in the stator coil and is then rectified through the diodes.
At this point, if the supply voltage exceeds the battery
terminal voltage, the battery is recharged through the B
terminai, At the same time, N terminal voltage is applied
to the pressure coil. When the voitage in the pressure coil
reaches the operating voltage, the contact Py is attracted to
P. so that the charge warning lamp goes off.

l.orsgue ie moteur démarre, le courant alterné tri-phasé est
induit dans fa bobine du stator et il est ensuite redfessé 3
travers les diodes. A ce point, si le voltage distribué est
supérieur au voltage terminal de la batterie, la batterie est
~ rechargée & travers ie terminal B. A ce méme moment,
% le veltage terminal N est distribué a la bobine de pression,
 Lersque e voitage dans la bobine de'preﬁion atteint le
niveau de voltage de fonctionnement, le contact Py est
attiré & P, et la lampe d'avertisseur de chargement s'éteint.

Fig. 82 Low-spzed running
Fig. B2 Vitesse d alimentation lante
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3-3. Medium-speed running

3-3. Vitesse d’alimentation intermédiaire

When the alternator speeds up to a certain level, the voltags
coit is energized so that the contact P5 is attracted toward
Pz and takes a neutrel position. At this point, the rotor
coil and control resistor areé connected in series so that the
current flowing to the rotor coifl decreases. This causes
the magnetic force of the rotor 1o weaken, maintaining the
generated voltage at a constant level.

Lorsque 1'alternateur tourne a un certain niveau, la bobine
da voitage est alimentée ef le contact Py est attiré ver P
el prend une position neutre, A ce point, la bobine du
rotor et la resistance de contrble sont connectés en série
aussi le courant allant 3 la bobine du rotor diminue. Ceci
affaibli & puissance magnétigue du rotor, conservant le
voltage produit 8 un niveau constant.

Fig. 82 Medium-speed running
Fig. 83 Vitesse d'alimentation intermédiaire

Stutor eoil
Bobing gu 21105

Mgen svitgh
Ievar: umtens gindral

Fusibla

Carys warrang inmp
Lamivoe o'avertessaur Go ehargement

Fouwrerad poin . sl
Soint reutra e gertary By X
T Baueria 3 1e, ‘
T Canral rosigtor b4 i By
Riistance G2 canrtie =2 =
_ CoPs
¢ X | Ze.
, g > <
X H s s
Aoror eai 3
Bobine du rotor . 'E'
Vol ool i
Bopine de voltage &%
=3
1 ER
X !
I E _ﬁ l_ Vasege Teguino” Voltige ridy
i Alrzrastor = Y Régutateus be voitage  Reld 9o voltae:
H Alternamar
i
Rugutitor unit

Unizk du régalateur

370




3-4. High-sbeed running

3-4. Vitesse d’alimentation rapide

When the engine runs at high speed, the increased attraction
force of the voltage coill causes the contact Py to come in
contact with Pz. - The current fiows to the control resistor
and then is directly grounded. Thus the current flowing to
the roter is rruch less. than during medium-speed running
and the voltage is maintained at a constant level.

Lorsque fe moteur tourne a une vitesse rapide, {'augmenta-
tion de la force d'attraction sur la bobine du voltage améne
le contact P; a sntrer en contact aver P;. Le courant va
i la resistance de contréle et est directement amené a la
terre. De cette fagon le courant arrivant au rotor est de
beaucoup inférieur que pendant l'utilisation de la vitesse
. intermédiaire et le voltage est maintenu & un niveau con-
¢ stant.

! Fig. 84 High-speed running
Fig. B4 Vitesse d'alimentation rapide

Srarar zoil
Sobing du stater

i
Rectifisr
Redresgsur

Neutrai pemi
Point neatre

Main gwiteh
INTRHIRTUT g

“Fuzble
1o

<

mo Batiery

Batrecie

"
Resistance de ontrdie =3
,_

Comirei ruztszor

Charge warnung lamp
Liame Faveriiseur do chargamrant

£y
*]

o

s
|

=

jo3)

i O I r .
Aot car!

H
!
g Bobine du roter
i
i

F

Valtage enil
Botne de vpiuege

Fobing de proveion !
T

Pressury coit

Adrgenaior
Afarngtaur

=E}-—u—~—-———-—~—\;—-—-—-i|i

if—s

oltage mgutsr
Adgulates: de valuge

Veltage relay
A d¢ vo'tage

-

Feguiator wnit
Unitd oy réguisten

371



4.CHECKS
4 VERIFICATIONS

Ham Lecation Heference value
Pidcs Piacement : Naorme de riférence
A
Check 1 ‘e Reference valug

o ore h

Rotor coil, slip ring, brush & ahms

# Allowabile limnit
Veérification 1 10 ohms

Bobine du rotor, bague de ® Norme de référence

coulissement, balai 8 onhwms
Aharnatur » [imite authorisée

10 ohimis

Check 2 e Reference value
12V

Coupler voltage

Coupter * Norme de référence
Vérification 2 Sectlaur 12V

Coupleur de voltage !

L
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Tools and test instruments
Outiis et instruments de controle

Procedure
Procédé

Remarks
Remarqueas

1} Disconnect the alternator coupler and

13

then measure the resistance across the
alternator's F and E terminais,

Déconnectez le coupleur de I'alterna-
teur, et mesurez ensuite la résistance
entre les terminals E et F de
Yalternateur.

1

2

2

—t

——

Remove the coupler from the alter
nator.

Turn the main switch on and then
rmeasure  the wvoltage between the
alternator coupler's F and E terminals,

Retirez le coupleur de I'aiternateur.
Allumez  Tinterrupteur général et
mesurez ensuite le voltage entre les
terminals E et F de le coupleur de
"altarnateur.
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item
Pidon

Location
Placemeant

Reference value
Norme de réfdrance

Cheek 3
Output current

Vérification 3
Courant de sortie

Revalrtion eountsr
Compte-tows

—
] ; [ — e A Y =
ml} e = N
H | |5 R !
H
Adrprator . 8 mrinal head
Almndtene [y S Serdan g termiel B
! i
TS
g

» Reference value

Cutput current | Voltage Speed
{A) W) {rpm}
£.185% less than
1245 20 14 | 4000
less than
.285 25 14 4,000
» Norme de référence
Courant de sortie | Voltage | Vitesse
(v} {rpm}
L1858 moeins de
L245 20 4,000
i moing de
L2965 : 25 14 4,000

Check 4
No-oad testing of alternator

Veérification 4

Controle de non chargement de
I"atternateur

Abtiorvatsr
Alternatoar

o Reference value
14V/1,206 = 150 rpm

» Norme de référence
14V /1,200 = 150 rpm
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Toois and 1est instrumants
Cutils ot instruments de gcontrdle

Procadurs
Procédd

Remarks
Remarques

Lk

1

ot

Disconnect the cabie from the slter
nater's B terminal and connect an
ammeter and voltmeter to B terminal,
Then switch on all electrical ioads
{such as lights}) and read the meters.

Déconneciez 2 cordon du terminal B
de l'aiternateur et branchez un ampére-
métre et un voltmeétre sur le terminal B.
Puis allurmez tout Vappareiilage électri-
que ltel que les jumigres efc...) st
faites ia mesure.

(
i
i
i
:

(When testing)

® Be sure to disconnect the battery negs
tive cable before carrying out the test

@ ‘When the electrical load is considerably
low or the battery is fully charged, the
specified readings cannot be obtained.

{L.ors du controie}

& N'ommettez pas de déconnecter le
cordon négatif de la batterie avant de
Taire ie contrdle.

@ lorsque le chargement électrigue est
extrémement bas ou si ia batterie ast
complétement chargée, les mesures
spécifiées ne peuvent 3te obtenues

1)

2

w

—y
fe—

™

«

Remove the alternatotr’s coupler, con-
rnect the alternator's £ terminal w0 B
terminal, and ground E terminal to the
body.

Conngct a veitmeter across B terminal
and the ground,

Start the engine and speed up the alter
nator to approx. 1,300 rpom. Next, urn
the main swiich off, disconnect the
battery negative cable and measure the
voitage.

Retirez le coupleur de i‘alternateur, con-
nectez fe terminal F de Ualternateur au
terminal B, et branchez le terminai E
de prise de terre sur le corps.

Branchez un voltmétre entra ie terminal
B et la terre.

Démarrez le moteur et amenez i'alter-
nateur a une vitesse approximative de
1.300 rpm.  Ensuite coupez interrup-

teur générei, débranchez !z cordon
négatif de la batterie et mesurez le
voitage.

{When testing)
& Be sure 1o disconnect the battery nega-
tive cable bafore carrying out the test,

{Lors du contrile)

® Soyez sUr de déconnecter le cordon
négatif de 1a batterie avant d'effectaur le
contrile.
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ftem
Piéee

L ocation
Pizcemant

Raference value
Norma da réfdrencs

Check &
Diodes

@ Referance value
N terminal voltage is
crie-half of B termina!

Vérification 6
Nor chargement de la régulation
du voltage

o voitage
Vgnf:catmn 5 ,_1\ : {5 I & Norme de référence
Diodes : = @ : Voltage terminal Nest la
: \ | moitié du voltage
! Abceerator \ﬁ | terminal 8
LT F PN ') |
& | |
U ‘ i
|
|
|
|
i |
¢ Reference value
Check & . ! i 13.8 ~ 14.8V
No-load regulating voitage l |
I

-t Airgreien:

e Narme de référence
13.8 ~ 14,8V
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Tools and test instrumants
Cutils at instruments de contrdle

Procedure
Procérié

Ramarks
Remarques

1} Follow the same steps as in no-load tast
ting the aiternator.

2} Connect 3 voltmneter across 8 terminal
and the ground and measure the voilage.

3} Connect a volumeter across N terminal
and the ground.

1) Suivez le méme procédé que pour le

contrdle de non chargement de alter--

nateur.

2} Branchez un veltmétre entre le terminal
B et la terre et mesurez ie voltage.

3! Branchez un voltmétre entre ie terminal
¥ et ia terre.

& The diodes need not bhe tested if B
terminal veliage measures 14V when the
arternator is tested at no load.

& Le dipde n'a pas besoin d'étre conwdle
si fe terminal B mesure 14V lorsgue
Valternateur est contrdlé au nen charge-
ment,

1} Connect & voitmeter across the alter
nater’s B terminal and the ground.

Start the engine, speed up fo a rate
(approx. 1,300 rpm) where the alter
nator is seif-excited, and disconnect
the battery negative cable,

3) Read the voltmeter while gradually

accelerating the engine.

2

1} Branchez un voltrnétre entre le terminal
B de i"zlternateur et ia terre,

2} Démarrez le moteur, faites ie tourner a
une vitesse de {1,300 rpm approxima-
tivement). Lorsque ["alternateur est
auto-impulsé, déconnectez la cordon
régatif de la batterie.

3) Faites la mesure sur e voitmétre en
accélerant progressivernent le moteur.

{When testing}

Be sure to graduaily accelerate the engine
while reading the voltmeter. To read the
voltmeter, do not decelerate the angine
from maximum speed.

(Lors du contrdle)

Scvez sir o'accéierer progressivement le
moteur lorsque vous faites la mesure avec
le voltmétre, ne décélerez pas le moteur
de I3 vitesse maximum.
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tram
Pidea

Location
Placemeant

Reference value
Morme de référence

Check 7

Cut-in voltage

Vérification 7
Voitage d'emblayage

Altprogtor
Aternazur

_sA 5A g
-~

OREORRS
& ~

s o P

L p— R

dub

Lampe

Fuze box
Boite 3 fusibie

e Reference value
4.5 ~ 5.8V

® Nérme de référence
4.5 ~ 5.8V
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Taols and test nstruments
Outils et instruments de eontrdle

Procedurs
Procédd

Remarks
Remargues

Bulp 30W
Larmpe 30W

1} Connect a voltmeter across the alter-
nator's N terminal and the body.

2} Remove the 10A fuse from the fuse box
and attach 2 buib {30W} in its place.

3} Speed up the engine until the charge
warning {amp goes off or dims, then
read the voltmaeter,

1} Connectez un voltmétre entre le termi-
nal N de i'alternateur et le comps.

2} Retirez le fusible de 10A de ia boite &
fusible et fixez une lampe (30W) & 32
place.

3) Faites monter le régime du moteur
jusqu'a ce gue la lampe d'avertisseur
de charge ¢'allume cu clignote, et {aites
fa mesure avec ie voltmétre,
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(8) Regulator check

1tem
Pideo

Location
Piacement

Reference value
Norme de référance

Check

Test terminals [G-F

Vérification
Contrdle terminals 13-F

1G {black/whital |

[
1G {noirfblanc) ) &

AT

S

= {white/gregn)
F (biane/vert)

» Voliage reguiator is being
de-energized
Zerg ohms

® Le régulateur de voltage
perd s3a puissance
Zéro chms

Check
Test terminals 1G-F

Weérification
Contriles terminals IG-F

® Voltage reguiator is being
energized
Approx. 11 chms

® | e régulateur de voltage
est alimentd
Approx. 11 ohms
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et le terminal F (Bianc/vert) et mesurez
la resistance.

23 81 la mesure est supérieur a zéro ohms,
ie contact de vitesse lente du réguiateur
de voitage est déficient.

Tools and test instruments Pracedure Remarks
Ciutils et instruments da contrdle Procédé Remarques
1} Connect a circuit tester across the re- Fig. 85
: gulator’s coupier 1G {black/white) and F G g
§ {white/green} terminal and measure the
: resistance. . - g
i I 2) If the reading exceeds zerc ohms, the . i)
voltage regulator's fow-speed side con- - -
tact-is fauity, ) - T
1) Connectez un test’ circuit entre le F
coupleur du régulateur {G {Noir/blanc} i\ é

1} Connect s circuit tester across 1G {black/
white} and F {white/green) and read
the tester whiie pressing the voltage
regulator with a finger.

2} 1f the reading is infinity, the contro!l
resistor is broken,

1) Branchez un test circuit entre 1G {noir/
blanc} et F {blanc/vert) et faites la
mesure en pressant le régulateur de
volitage avec un doigt.

7} Si ia mesure est infini, la resistance de
controie est cassée.




tzem
Pibos

Reference value
MNorma dae référance

Check
Test terminals L-E

Verification
Contrdles terminals L-E

® Voltage relay is not being
attracted
Zero ohms

® Le relai de voltage nest
pas attird
Zérg ohms

Chegk
Test terminals L-E

Veérification
Contrdles terminais L-E

® Voltage relay is being
attracted
Approx. 100 chms

« Le refai de voltage est
attiré
Approx. 100 ghms




Tools and test instrumants
Qutils st instrumanis de contrdie

Procedure
Procédé

Remarks
Remarguas

=

1} Connect @ circuit tester across L {white/
red) and E {black} and measure the
rasistance.

2} If the reading exceeds zero ohm, the
vol;age reiay contact is faulty.

1} Branchez un test circuit entre L {blang/
rouge)] et E {noirl et mesurez la résist
ance.

2} §i 12 mesure est supérieure 4 zéro ohm,
je contact du relai de wvoltage est
déficient.

1) Connect a circuit tester across L {white/
red) and E (biack) and measure the
resistance while pressing the voltage
relay.

2} If the reading exceeds zero ohm, the
voltage relay contacts have fused to-
gether.

3} if the reading is infinity, the voltage coll
is broken.

1) Branchez un test circuit entre L (blanc/
rouge) et £ {noir} et mesurez la résist
ance en pressant ie relai de voitage.

2} Si la mesurs est supérieure & zéro ohm,
les contacts du relal de voltage sont
fordus ensembie.

31 Si {a mesure est infini, la hobine de
voltage est cassée.




Itam
Pidte

Lacation
Flacomant

Reference vaiue
Morme de riférence

Check

Test terminals N-E

Vérification
Contrbles terminals N-E

® Approx, 23 ohms

© Approx. 23 chms

Check
Test terminals B-E

Veérification
Contrdie terminals B-E

* VVoltage relay is not being
attracted
infinity

® L2 relai de voltage n'est
pas attiré
Infini

Check

Test terminals B-L

Vérification
Contrdle terminals B-L

® Voitage retay is being
attracted
Zero ohms

s ¢ reiai de voltage est
attiré
Zére ohms




Tools and tast instryments
Qutils 2t instruments da sontréle

Procedure
Procédé

Remarks
Remarguas

1) Connect a circuit tester across N {white/
biack]) and E {black) and measure the
rasistance.

21 if the reading is under 23 ohms, the
pressure coil has shorted,

3} if the reading is infinity, the pressure
¢oil is broken.

1} Branchsz un test cireuit entre N (noir/
blancj et E f{nok} et mesurez la
résistance.

2} Si la mesure est inférieure 4 23 chms, la
bobine de pression a raccourci.

3) Si la mesure est infini, Ia bobine de pres
sion est cassée.

=)

==

1} Connect & circuit tester across B {white}
and E (black) and measure the resist
ance,

2} 1f the reading is infinity, the voltage
relay contacts have fused together,

1} Branchez un test circuit entre B {blang)
et £ {noir) et mesurez la résistance.

2} Si fa mesure est infini, les contacts du
relai de voltage sont fondus ensemble.

1} Connect a circuit taster across B {white)
and L (white/red) and measure the
resistance while pressing the voltage
relay with a finger.

2} If the reading is zero chms, the voltage
relay contacts are fauity.

1) Branchez un test circuit entre B {blanc)
et L {bianc/rouge! et mesurez ia résist-
ance en pressant le relai de voltage avec
un doigt.

2} 8i la maesure est zéro ohim, les contacts
du relal de voltage sont déficients.
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5 DISASSEMBLY

o.DEMONTAGE

Drive end frame

Déamontage 2
Carter de lanceur

MBxE5

c ME---3

ftom i.ocation Boifs and nuts Tools
Pidcn Placement Boulons et écrous Chutils
Disassembly 1 M1ded ek,
Puiley : l'— 6
) |
Démontage 1 ! |
Poulie “
]
i
Disassembly 2 semTE
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Procedurs
Proceédé

Remarks
Remarques

1} Clamp the shaft with a hexagonal wrench and remove
the nut.

2} Remove the pulley.

3} Remove the fan.

1) Bridez I'axe avec une clé hexagonale et retirez I"écrou,
2) Retirez 1a poulie.
3) Retirez le ventilateur.

1} Remove the three through bolts,
2} Remove the drive end frame.

1} Retirez les trois boulons,
2} Retirgz le palier arriere.

L

{When reassembiing}
® Handle the coitar and the spacer carefully,

{Au remontage)
® Tenez entretoise avec soin.
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ftem Laocation Boits and nuts Tools
Piden Placement Beulons at éorous Dutils
Disassembly 3 |
Rotor 5
Démontage 3 5 s
Rotor : |
! i
; |
| i
‘ !
| 3
i :
|
Y
2 H |
! ‘ ]
‘ :
1, L
:
i
Disassembly 4 | s ® .
Rectifier ! ME-1 | p—
; Sypmal, 10
Démontage 4 i
Redresseur '
: :
} ;
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Proceduse
Procéde

Remarks
Remarages

1) Draw the rotor out.

1} Sortez le rotor.

{When reassembling; _
® To refit the rotor, thread s wire through the actess
hole and iif1 the brush up with it

{Au remontage}
# Pour replacer le rotor, enfilez un fil 2 travers Vorifice
d'accés et ievez le balai avec le fil.

(S

Fig. 36

Brush
1 Balai Wire

Fil
ey
)

_'J £nd frame
Palier arrigre

Rotor

H

Ship ring éearing
Bague de coulissement Roulement

1) Remove the nuts,

2} Remove the end cover.

3} Remove the rectifier.

1) Retirez les écrous,

2} Retirez le couvercle arrigre,

3! Retirez le redresseur.

{When reassembling}
® Make sure that the insulation washer a_nd bush are on
the positive diode holder.

{Au remontage)
® Sovez s(ir que la rondelle isolante et ia bague sont sur
ie porte diode positif,

Insulatlion washer
Handells iao:anie

_
Fositive dicde bolder
Ports diode positif-

sulEticn bush
Ispiant bague
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B.SERVICING

B.ENTRETIEN

item
Pides

Location
Placemoent

Reterance value
Norme de référence

Servicing 1
Ship ring

Entretien 1
Bague de coulissement

Sand paper
Pagier de verre

Servicing 2
Rotor coil resistance

Entretien 2
Résistance de ia bobine
du rotor

» Reference value
Approx. 4.2 ohms

» Norme de référence
Approx, 4.2 ohims

Servicing 3
insulation between rotor
coil and core

Entretien 3
isolation entre |a bobine
du rotor et ie noyau

o Reference vaiue
¥ not conducting, the
coil is good; if conducting,
it is faulty.

» Norme de référence
Si il n'y a pas condueti-
bilité, {a bobine est
bonne; si it ¥ @ conducti-
bilité, elle est défectususe.
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Taols and tast instruments
Outils st instrumants de contrdle

Procedure
Procédé

Remarks
Remarques

1} Check to see if the slip ring is scratched.
2} if it is scrawched, correct with sand
paper or on a lathe.

1} Vérifiez si |2 bague de coulissement
est rayde,

2) Si elle est rayée, polissez la au papier de
VEITE DU au tour,

1} Measure the resistance across the slip
rings.

2) 1¥ the measurement is above or under
the reference value, replace.

1} Mesurez |a résistance entre les bagues de
coulissement,

2} Si la mesure est supérieure ou inférisure
a la norme de référence, remplacez. .

i

1) Check conduction across the siip ring
and core.
2} If conducting, replace.

1} Vérifiez la conductibilité entre la bague
de coulissement et le novau.
2} Siit vy a conductibilité, remplacez.
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Itam
Pidca

focation
Plagcement

Reference valus
Norme de référancs

Servicing 4
Brush wear

Entretien 4
Usure du balai

# Allowabie limit
When the brush is worn
down more than 1/3 of
the standard dimansions,
replace.

e Limite authorisée
Lorsaus e balal est ugé
aplus de 1/3 de ia
dirnansion standard,
remplacez,

Servicing 5
Stator coil breakage

Entretien 5

Cassure de ig bobine du stator

N termanai
Termina! N

@ Referance valug
if conducting, the goil is
good; if not condudting,
it is faulty.

o Norme de référence
Si il y & conductibilité
la bobine est bonne; i it
n'y & pas conductibilité,
elie est (éfectueuse.

Servicing 6
Stator coil short-circuit

Entretien 6
Court-gircuit de la bobine du
stator

& Reference value
1 ot conducting, the goil
is good; if congucting,
it is faulty.

® Norme de référence
8i i n'y a pas conducti-
bilité, la bobine est
boenne; si it y a conducti-
biiits, elie est défectueuse.
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Tools and 1est instruments Procarure Remarks
Outils et instrumiants de sontrble Pracidé Ramargues
——— P 1} Check the length of the brush. © Brush dimensions {inch}
. 2} Make sure that ne powder clings to the Length} Width | Thickness
brush and that the brush moves smooti o )
Lotrenon (o i
by. 2 models 0.6102 { .3150 02758
3} I the brush is faulty, replace. = .
Coageosrs K . & Dimensions du balai {mm
1} Vérifiez ia longueur du balai. : : i j ‘
2} Sover str qu’il n'y @ pas de poussiéres ELO“QUEU’i Largeur | Epaisseur
accrochées sur le balai et que le balal _ 'Commupétous; 155 2.0 0
fongtionne aisément. ' lesmodéles | ! ) '
3} Sile halai est usé, remplacez,
= 1} Check conduction across the stator |
coil’s N terminal and respective leads.
2} If not congucting, replace, 3
[
: 1} Vérifiez la  conductibilité entre e f
i terminal N de ia bobine du stator etles |
! fils respectifs. :
2} 8i il n'y a pas conductibilité, remplacez.
—_ 1} Check conduction across the stator

goil’'s N terminal and core.
2} 1f conducting, replace.

1} Vérifiez

noyau.
2j Si ity aconductibilité, remplacez.

la  conductibilité  entre e
terminal N de la bobine du stator et le
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{tem
Piéoe

Location
Placemant

Referonce valus
Morma de référance

Servicing 7
Checking positive diodes

Entretien 7
Vérification des diodes positives

The positive diodes are
in good condition if:

# The reading shows the
specified registance vlus
when the tester's positive
prabe is connected 1o
the hoider and the negative
probe to the diode
terminai.

® The reading shows infinity
wihien the connection of the
tester is raversed,

tes diodes positives sont
en bon état si:

& La mesure montre la vaisur
de 1a résistance spécifide
lorsque le détectour positif
est branché au support et
lorsque le détectaur négatif
est branché au diode
terminal.

® |_g mesure est infini
Lorsgue ia branchement
de T"appareil est inversé.

Servicing 8
Chacking negative diodes

Entretien 8
Vérification des diodes négatives

The negative diodes are
in good condition if:

# The reading shows the
specified resistance value
when the tester’s negative
probe is connected 1o the
holder and the positive
probe 1o the diode
terminal.

= The reading shows infinity
when the tester connection
is reversed.

L.es diodes négatifs sont en
bon état si:

© La mesure montre la valeur
de la résistance spécifiée
forsgue le détecteur négatif
est branché sur la support
et iorsgue e détecteur
positif gst branché au
diode terminal.

® La mesure est infini lorsque

ie branchement de
I'appareil est inversé.
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Tools and test instruments
Qutils gt instruments de contrile

Procedure
Brocddéd

Remarks
Reomarques

holder and diode terminal.
2) If any diode is fauity, replace its whole
negative assembly.

1) Vérifiez la résistance entre chaque porte
diode et dipde terminal.

2] Si un des diodes est défectugux, rem-
placez I"assemblage négatif compiet.

[ e

w—cE 1} Check the resistance agross each diode | {When reassembling)
| holder and dicde terminal. ] @ Remember that diodes are very sensitive
{2} i any diede is faulty, replace its whole to heat.
positive assemily.
{Au remontage}
; 1) Vérifiez 1a résistance entre chaque porte e Sguvenez-vous que les diodes sont trés
% diode 2t diode terminal. sensibles 2 {a chaleur,
] 2} 5i un diode est défectueux, remplacez |
I'assemblages positif complete. :
? i
|
| ‘
] ]
|
|
|
—— 1) Check the resistance across each diode {When reassembling)

® Rember that dicdes are very sensitive
1o heat.

{Au remontage}
® Souvenez-vous gue les diodes sont trés
sensibles & la chaleur.
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~ STARTER AND GLOWPLUS

S S . S

OEMARREUR ET BOUSIE
 OE PRE-CHALFFAGE
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BMAGNET SWITCH TYPE STARTER
#DEMARREUR DU TYPE INTERRUPTEUR SOLENOQIDE

1.CONSTRUCTION AND NAME OF PARTS
1.CONSTRUCTON ET NOM DES PIECES

As the name suggests, the starier uses a manget switch |
to actuate pinion engagement and supply & current to the
starter ¢circuit.

Comme e nom le suggére, le démarreur utilise un interrup-
teur solénoide pour mettre en marche l'engagement du
pignon et distribuer le courant au circuit du démarreur.

Fig. 87 Construction and name of parts
Fig. B7 Construction et nom des piéces

. Genracs pak SRR > B : Hititding il
e Pt - Bobite dn sapport

T Mugnet saitch
Interrepteur schénaice

di-in coul
Babine & attraction

Mg por
Cansee mabil

Fraid coit
Bebinsge de tharnp

Dirs dwer

i Bremn pring T Lviar O Rngawr

i Rigeart P bl

Rrush hotder
Poria Gatai

Deiut spting

' oy Lpwizr 228 BT

Through bok
Soulor, teavereants

Pate cor
Carra magrdngun

£0d frame
Gatter ebie collecteur

P

Qverrunning clutch
Emibroysge ot régulation

Orve 11 nipusing
Soitier iy tote o entisinement

I
aring
‘ Rouigment
|
|

Rugsort d'antreinement

Bouian de flxatian dy levier
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® Motor

The motor serves to generate rotating power and consists of
an armature coil, commutator, field coil, brush and other
parts.

e Moteur

Le moteur sert & produire "énergie de rotation et consiste
en un induit, un commutateur, un bhobinage de champ, balai
et autres piéces.

Fig. 88 Construction of armaiure Fig. 89 Construction of field coil and brush
Fig. #8 Construction de I'induit Fig. 88 Construction ds bobinage de champ ot bolai
ovmagTinyg hgi
Fil ge teanchermint
Slog inaatater
! . Fimie & 40I5%00
: Coxt ArmaTure ore
i Hobine / Cantre g inaui
Gropper N
Acrature shate Fiaquour c-;“—""—(’""""""
Are e Hinduic 7 y
N .,
iy
™ L]
= \ | e
Fig. 80 Gircuit of motor Herpuring e
Fig. 30 Circuit du moteur

Fik e

Commuuater B
Commetataur

gEN
A\

Armature G
Induit

oip core
Cantre magadticue

® Mechanical parts

The mechanical parts serve 1o transmit rotating power to
the engine and consist of a pinion, over-running cluteh, and
others.

@ Piéces mécanigques

Les piéces meécaniques servent & transmetire i"énergie de
rgtation au moteur et consiste en un pignon, embrayage de
régulation et autres piéces.
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Fig. 81 Construction of ov.ar-mnning cluteh Fig. 92 Actuation of over-running clutch
Fig. 81 Construction da 'embrayage de régulation Fig. 82 Actuation de 'embrayage de régulation

Choten rolier

Foetss damiirayage .

| Drixe spring When powser it ibeing Trantomitren. When the pinion s agling

| Resprtdenmingmant LoTigue 1 énargin a3t Linstas Lorsguo o pignon 241 au ratonti.

Maficatopring
Frezsert heliooidal

Shap ring
Bagus darrés

= Orive rirg
Lpling b ", i
) N irsing Sagun d'entrainemant

¢ Magnet switch X . . Fig. 93 Magnet switch circuit
The magnejx switc s'.e::ves tc_: | wer‘a current to the r.notor " Fig 93 Circuit de Vintarruptsur de soléncide
after engaging the pinion with the ring gear and consists of i

a puli-in coil, holding coil, piunger, drive lever and contact.
plaie.

@ Interrupteur solénoide
Linterrupteur solénoide sert & distribuer le coursnt au !
moteur aprés avoir engegé le pignon avec la bague
d'entrainement et consiste en une hobine d'attraction, une
bobine de support, un plongeur, un ievier de lanceur et une
plague de contact,

Prati-in gl | Heghng gl
Botime 'gitragtion  Bobine G support
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]
{ Fig. 8¢ Censtruction of magnet switch
Fig. 94 Construction da Vinterrupteur de solénaide

fwnteh covar
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Swditch hausing Power sourtt tarrnina! §
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i ! PBeturn <pring
i Romort de fetaue \ 5
; int Magnat core \
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!
i .
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( f 'J"\_ IT E:-H i ﬁf 7S
X o ot I AN\

M
J
i
i Isterruptayr du
1 o GhiTarour Torminal §
: 2
Fwnger moving woral i
Piongesr |centre mobiel ) / j! @ {
LY RIS ?{ O AL | AT G -
i

Fil i Wrancherment duy torming! ©

——

Ssmr'n Connoeting lead termingl &
Hoiding @il Aussart
Babine dg uppoen

Buit4a gail PrEacT
Babire d'sttiaction Ev:qu. plaali

® Armature brake
The armature brake stops the rotation of the armature
immediately after the starter switch is turned off.

Fig. 95 Armature brake
Fig. 95 Frein d'induit

Brosh apring
Retpor: or halsi
® Frein de Uinduit

Le frein de {'induit arréte la rotation de 'induit immédiate-

ment apres que e démarreur est arrété,

Thnough bott
Baulen ravergam
i

=i
Rrush hoider
_k/mm oiar
o Beuah
i Basi

S
i Aondste

Braky sncing
I Ruzort da frein
v
‘ )
Figid coil End frame

Zobine ga champ  Carter
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2 STARTING CIRCUIT

2.CIRCUIT DE DEMARRAGE

Fig. 26 Starting circuit

Fig. 96 Circuit de démarrage

Glow plug
Bougie de pré-cha

Glow controiler
Contrdie de bougie

i Safety starfer switch
interrupteur de séeuritd du démarreur

uftage

Starter switch
interrupteur de
démarrgur

O
O

@

Fuse box
Boite 3 fusible

—

Main switch
interrupteur général

Sa

Battery
Batterie

402




3.ELECTRICAL WIRING AND OPERATION

-0.CIRGUIT ELECTRIQUE ET OPERATION

3-1. Switching the starter on

3-1. Allumage du démarreur

When the starter is switched on, current is drawn from the
battery to the magnet switch’s pull-in coil and holding coil
so that the plunger is energized and attracted. At this
instant, drive lever actuation causes the pinion to Ut out
and mesh with the ring gear.

Lorsgue le démarraur est en action, ie courant passe de la
batterie & la bobine d'attraction de ['interrupteur de
solénoide et a la bobine de support. Ainsi le plongeur
recoit 'énergie et est attiré, A cet instant, I'action du levier
de [anceur provoque I'avancée du pignon qui s’engréne avec
la hague du pignon.
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Fig. 97 Starter circuit
Fig. 87 Circuit de démarraur
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Fig. 98 Switching the starter on
Fig. 98 Aliumage du démarraeur
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3-2. Contact plate is closed

3-2. La plaque de contacte est fermée

When the contact plate is closed, a large current flows
to the motor so that the motor drives the engine with great
rotating power. At this point, the pinion is shifted by the
spline screw actuation unti it meshes completely with the
ring gear. Because the puilin coil is shorted across both
ends by the contact plate, the plunger is attracted only
by the holding coil.

Lorsque {2 plague de contacte est fermée, le courant afflue
4 un niveau élevé au moteur, ainsi le moteur entraine le
moteur avec une grande énergie de rotation. A ge point, le
pignon est déplacé par "action de "axe chanfreiné jusqu’s
ce gu'ill sengréne complétement avec la bague du pignon.
Du feit que Iz hobine d'attraction est en cours circuit
entre les deux extrémimés de la plague de contact, le
piongeur est attiré uniguement par ia bobine de retenue.
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Fig. 9% Contact plate is closed
Fig. 99 La plaque de contacte ast ferméa




5_-3 St;rtar swiich is released

The instant the starter switch is released {turned off), &
current flows through the puikin coil in the opposite direc-
tion as that in Fig. 98. For this reason, the attraction
farces of the holding coll and pull-in coil offset each other

sg that the piungsr is returned to s home position by the

force of the return spring. At the same time, the pinion
is disengaged from the ring geer and the contact plate is
thus opened. The inertia motion of the starter is blocked
by the armature brake.

Au moment ou Uinterrupteur est dégagé {éfeint), un
courant passe 4 travers iz bobine d’attraction dans la direc-
tian comme montré Fig. 93. Pour cette raison, les forces
d’'attraction de la bobine de retenue et de la bobine
 d'attraction se compensent pour gue le plongeur retourne
& ga position originale, par lz force du ressort de retour.
Au méme moment, le pignon est désengageé de sur la bague
du pignon et ia plaque de contact est ainsi ouverte. Le
mouvemneni d'inertie du démarreur est bloqué par le frein
de I"induit.
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Fig. 100 Starter switch is released
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4. CHECKS

A.VERIFICATIONS

iteem
Pidce

Location
Placement

Referencs vaiue
Norme de référence

Check 1
Nao-load testing

Vérification 1
Test de non ¢chargement

Current Vaoltage Speed

Models (A) {v) {rpm)
More than
1185 f.ess than BO 11 5,000
More than
L2458 Less than 45 13 6,000
More than
1.295 Less than 90 118 3,600
N Courant Voltage | Vitesse
Modéles (A} v} {rpem)
L185 | Moinsde BG | 17 | Flusde
) 5,600
. Plus de
1245 Moins de 45 11 6,000
L2985 Plus de

Moins de 80 115 3,500
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Tools and test instrurnents
Outils et instruments de contrdie

Procedure
Procéde

Ramarks
Remarques

!
i

Battery
Ratterie

1} Connect the ammeter's positive probe
to the battery positive terminal and the
negative probe to the siarter's B
tarminal.

2} Connect the hattery negative terminal
1o the starter body.

31 Connect the volimeter's positive prove
10 the starter’s B terminal and the nega
tive probe to the starter body.

4} Set a tachometer.

5) Connect the starter’s B terminal to the
rmagnet switch’s S terminal.

6) Check to see that magnet switch actua
tion resuits in the specified speed,
current and voltage.

1) Branchez le détecteur positif de
"ampéremétre sur la borne positive de a
batterie.

2} Branchez la borne nédative au corps du
démarreur. :

3} Branchez le détecteur positif du voit-
métre au terminal B du démarreur et le
détecteur negatif -sur le corps du
démarreur, :

4} Instaliez un tachométre.

5) Branchez ie terminal B du démarreur at
terminai 8 de linterrupteur de solé-
noide.

G} Vérifiez que la mise en marche de
Finterrupteur de solénoide fournit la
vitesse spécifide, le courant et le voltage.

Precautions for check:

® Use a fully charged battery,

® Use an ammeter and lead of more than
200A capacity because large current
fiows wher the starter runs.

Précaution pendant ta vérification:

@ Utilisez une batterie complétement
chargée.

¢ Utilisez un ampéremétre et un fil d'une
capacité supérieure a 200 A, un courant
de haute intensité passant lorsque le
démarreur marche.

Fig. 101 Eiectrical connections for no-load testing

Fig. 107 Branchements électriques pour test de
non chargement
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Item
Pider

{ ocation
Placament

Referance vaiue
Norme de rétdrance

Check 2
Moior test

Véritication 2
Contriie moteur

& Heference vaiue
The motor is good whenp
it rotates smoothly,

e Norme de référence
Le rmoteur est bien réglé
lorsgu’ il tourne avec
aisance.

Check 3
Safety switch

Vérification 3
Interrupteur de sécurité

© Reference vaiue
Zero ohms

e Norme de référence
Zéro ohms
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Toois and test instruments
Cutils gt instrumants ge controle

Procadurs
Prooédé

Remarks
Remaraues

Battery
Batterie

1) Hemove the connecting lead from the
starter's € terminal and connect. it
directly 1o the batiery's positive termi-
nal. Then connect the battery’'s nega-
tive terminal to the starter body.

if the starter runs normally, the magnet
switch is faulty; if not, the motor is
faulty.

»

1

Retirez le fil reliant e terminal C du
démarreur et branchez le directement &
la borne positive de la batterie. Puis
branchez le terminal négatif de ia
batterie au corps du démarreur.

2) Si te dérnarreur fonctionne normalie-
ment, interrupteur de soléncide est
défectueux. Sinon, le moteur est défeec-
Tueux.

Fig. 102 Electrical connections for testing motor

Fig. 102 Branchoment &leciriques pour test
maoteur
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1} Bemove the safety switch lead.

21 Connect the circuit tester to the safety
switch sicle lead,

3} Measure the rasistance while stepping on
the ¢iutch pedal.

4) if the safety switch is fauity, replace it.

1} Retirez le fil
sEcurité.

2} Branchez le test circuit au fil de l'inter-
rupieur de sécurité,

3) Mesurez la résistance lossgue vous
pressez 1a pedate d'embravage.

4} Si Vinterrupteur de sécurité est défec
fueux, remplacez-le.

du Vinterrupteur de
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5 DISASSEMBLY
5 DEMONTAGE

Itam Location Bolts znd nuts Tools
Piden Placement Boulons et écrous Cutils
Disassembly 1 G MEX“; el
Magnet switch c M52 — v }
2 —e !
Démontage 1 SRR v |
Interrupteur de solénoide )
' '
Disassembly 2 | —— !
Armature brake 5
Démontage 2
Frein de I'induit
!
(‘_ LS
Disassembiy 3 BB Special Ay o
£nd frame e Spécial
M2

Démontage 3
Carter coté collecteur




Prm:edl:n re Rerarks
Procéde Remargues

1} Remove the connecting lead.

2) Removs the set screws.,

3} Detach the megnet switch by lifting it up while taking
care that it does not contact the drive lever,

1) Retirez le fil de branchement.

2} Retirez les vis de fixation,

3) Otez linterrupteur de sclénoide en le levant et en
prenant soin de ne pas le placer en contact avec le
levier de lanceur.

1} Remove the end frame cap.
2} Remove the washers.

3} Remove the brake spring, !
4} Remove the packing.

1) Retirez le capuchon d'extrémite coté collectaur.
Z} Retirez les rondelies.

3} Retirez le ressort de frein.

4) Hetirez e tassement.

1} Remove the through bolt.
2} Remove the end frame.

1} ‘Retirez le boulon traversant,
2) Retirez te carter coté coliecteur.




ftenn
Pides

Location
Placermant

Boits and nuts
Boulons at gcrous

Toois
Cutils

Disassembly 4

Brush hoider

Dérmontage 4
Porte balai

Disassembly 5
Yoke

Démontage 5 |
Carcasse |
}
~ Disassembly 6 s MEx38
" Armature e Ay 10
MG 1
Démontage G
Induit
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Procedurs
Procads

Ramarks
Remargues

1} Draw out the brush from the holder while haolding
the spring up,
2} Teke off the brush holder.

1} Sortez le balal de sur le porte balal en tengnt le ressort
vers le haut.
2} Retirez le portg halal,

{When reassembling}

@ He sure not to mistake the direction and position of
the spring.

® Do not contact the body with the positive brush's
tead,

{Au remontage)

® Prenez s0in de ne pas confondre le sens de divection et
la position du ressort.

® Ne faites pas entrer en contact le corps avec le il
positif du bailai.

1} Draw out the yoke from the drive end frame.

1} Sortez |3 carcasse de sur te carter gu lanceur.

{When reassembling)
® Take care for yoke knock pin.

{Au remontage}
® Prenez soin de a goupilie de |a carcasse.

1} Remove the set bolt from the drive lever.
2} Draw out the armature from the drive and frame.
3} Detach the drive lever.

1} Retirez les boulons de fixation de sur ie fevier gde
lanceut,

2) Sortez I'induit du carter de lanceur.

3} Otez le levier de lanceur.

{(When reassembling)
@ Be sure not to mistake the installing direction of the
drive lever.

{Au remontage) .
® Soyez sir de ne pas confondre le sens de direction du
lanceur,




B.SERVICING

G-ENTRETIEN

.
ftem Location Reference value
Pigce Placemaent Norme de riférencs

Servicing 1
Puli-in coil {Attraction test}

Entretien 1
Bobine d'attraction {Controie
d‘attraction}

¢ Retference vaiue
1 the plunger is attracted
strongly, the puli-in coil
is normal; if not it is faulty.

#® Norme de référence
Si le plongewr est attiré
fortement, la bobineg
d'attraction est en bon
état; sinon elle est
défectueuse.

Servicing 2
Holding coil (Retention test]

Entretien 2
Bobine de retenue (Contrble de
rétention) '

4 Reference value
If the ptunger is maintain-
ed in the attracted
positicn, the hoiding coil
is good; if not, it is faulty.

® Norme de référence
Si le piongeur est
maintenuy gans fa
position d'attraction ia
babine de retenue est
bonne; sinon elie est
défectueuse.
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Toois and tast instruments Procedure Remarks
Qutils ot instruments de contrdie Procédé Remargues

Battery 6{V)
Batterie B{V}

1} Apply 1/2 the rated voltage across S
terminal and C terminal.

2} If the plunger is attracted strongly, the
puli-in coll is normal; if not it is fauity.

1} Distribuez ia moitié du voltage entre le
terminal S et {e terminai C.

2} Si le plongeur est fortement attiré, la
hobbine d'attrection est normale; sinon
elle est défectueuss.

Battery G{V)
Barterig (V)

1) Apply 1/2 the rated voitage across S
terminai and the body, push the plunger !
in by hand, and release your hand.

2) if the plunger is maintained in the
attracted position, the holding coil i
good; iT not it is faulty.

1) Distribuez la moitié du voitage entre le i
terminal S et le corps, poussez le
plongeur a la main et dégagez votre
main,

2} Si le plongeur est maintenu dans ia posi-
tion d'attraction, la bobine de ratenue
est bonne; sinon elle est défectueussa.
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itam
Piéca

L.ocation
Plagamant

Referance value
Norms de réfarencs

Servicing 3

Plunger retum

Entretien 3
Retour du plongeur

» Reference value
if the plunger returns
immediately, it is good; if
not, it 1s faulty.

& Morme de référence
Bor, sile plongeur
retourng immédiatement;
sinon défectueux.

Servicing 4
Pinion gap

Entretien 4
Interval du pignon

vy

f I
[ i
2mist g3 ! .
larsrval diz sigaon
| Finion juts out

1o ths pesizion

Le pignan far
sailie dam cene
Postinn

—

C

o Reference vaiue
0.0038 ~ G.O157 in,

e Norme de référence
2.1 ~ 0.4 mm
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Tools and 183t instruments
Outibs gt instruments de contrdle

Procadura
Procddé

Rarmarks
Rarmatguas

Battery 12(V}
Batterie 12(V}

1t Apply the rated voltage across © term-
inal and body, push the plunger in by
hand, arid release vour hand.

2} H the plunger returns immediately, it
is good; if not, it is faulty,

1) Distribusz le voitage entre le terminal C
et g’ corps, poussez ie plongeur 3 ia
mizin et dégagez votre main.

2} Si le piongeur retourne immédiatement,
it st bon; sinon i est défectueux.

Battery
Battarie "

1} Disconnect the connecting lead from C
terminal,

2) Energize the magnet switch and measure
the gap between the pinion tip and the
stop collar.

3} To adjust the gap, change the length of
the magnet switch loint to the specified
one.

1} Débranchez le fil reliant le terminal C.

2} Alimentez Uinterrupteur de solénoide et
mesurez Vinterval entre {"extrémité du
pignon et P'entretoise de butée.

3) Pour ajuster [I'interval, changez la
longusur du joint de Vinterrupteur de
solénoide & la longueur spécifiée.

Fig. 103 Adjustment of pinion gap
Fig. 103 Ajustage de {"intarval du pignon

Turrimg the joint &iters itz engan
Tournez fe joint bn modifant s kergueur
;
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1tem
]

Location
Plagament

Reference valua
Norme do référence

Servicing §
Gap hetween shaft and bush

Entretien 5
Interval entre "axe et {a bague

Reference! Allowable
Modals | value limit
Ligs | Sommutator g .g004ia,
e 0.0079 in.
ri -
1245 sidle 0.00161n.
. iNorme da! Limite
Modétes fréférence authorisée
CHé du i
L1858 commutateur 0.06 mm
- 0.2 mm
Loag | CoOte ce 0.04 mm
| Ventrainement

Servicing 6

Armature flexure

Entretien 6
Fiexjon de I'induit

& Referasnce value
0.0039 in.

» Norme de référence
2.1 mm
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Tools and test instrumerits
Qutils et instruments de contrdle

Procedure
Procédd

Remarks
Remarques

T

1] Measure the inside diameters of the

bearing bushinigs on the side of the
drive and commutator,

2} Measure the drive-side and commutator-
side shaft diameters and calculate the
gap..

31 If the gap exceeds:the alfowable limit,
use an undersize bush.

1} Mesurez fes diamétres intérieurs des
bagues de roulements sur le cdté
d’entrainment et de commutateur.

2) Mesurez les diamétres de 'axe de cHié
d’entrainement et de commutateur et
calculez I'interval.

3} 5i Vinterval est supérieur 3 la limite
authorisée, utilisez une bague d'une
dimension inférieure.

i

® 1295 usses ball-bearings.
& Diameters of shaft and bush (inch)

%“““-mﬁm_uf L185, 1245 | L285
Drrive shaft dia. | 0.492% 0.6683
Commutator shaft dia. @ 04921  |0.3537
Drive bushing 1D ‘ 0.4337 e
Commutat;;g:sh'sng D : 0.4845 —

& L2956 comprend les rouiements & bitles.
8 Diarnétre de Vaxe et de la bague {mm)

r— L1856, L2451 L2685
Diameétre de ‘axe
d'entrainement 125 17.0
Diamétre intérieur de
I"axe du commutateur 125 10.0
Diamétre intérieur de la
bague 1254 —
Diamétre intérieur de la 12.56 —
bague du commutateur ‘ '

1) Measure the amount of flexure; if the
measurement exceeds the reference
value, repiace. Carefuily check to see if
the core is scratehed, ' :

1) Mesurez la flexion de I'induit, si la

mesure est supérieure a fa norme de
référence, remplacez. Vérifiez soigneu-
sernent si le centre est rayé.
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itam
Pidea

Location
Placament

Reference vaiue
Norme da riférence

Servicing 7
Armature coll short-cirguit

Entretien 7
Court-circuit de la bobine de
Vinduit

® Reference vaiue

If a steel piece is not
attracted, the armature is
good; if it is attracted, it
is faulty.

® Norme de référence

Si une piéce de métal
n'est pas attirs, 'induit
est en bon &tat; si elle
est attirée, i 251
défectueux.

Servicing 8

- Armature coil breakage

Entretien 8
Cassure de ia bobine de I'induit

o Reference value

If it is conducting, the
armature coil is good; if
not, it is faulty,

o Norme de référence

Siil y 2 conductibilité iz
bobine de {'induit est en
bon étar; sinon elie est
défectueuse.

Servicing 9
Armature coil grounding

Entretien 9
Contact a la terre de la bobine
de {"induit

& Reference value

if it is not conducting,
the coil is good; if it is,
the coil is fauity.

o Normeg de référence

5i it 0"y a pas conductibilité
la pobiine de "induit st

en bon état; si if est
conductibilité, elle ast
défectususe.
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Toois and tast instruments
Outils et instrumants de contrdle

Procedure
Procedd

Remarks
FRemarguas

Steel piece
Piece de acier

1} Rotate the armature while touching it
with a steed block,

2} 1T the steel block starts to vibrate or to
be atiracted somewhere on the arma-
ture, this suggests that the coil contains
a layer short at that point.

3} 11 faulry replace.

1} Faitez tourner Vinduit tout en le
touchant avec une piéce métallique.

2) Si s piéce métallique commence & |
vibrer et & &tre attirée gueique part sur
Vinduit, ceia signifie que I'induit est en
cour-cireuit a cet endroit,

3} 51l est défectueux, remplacez-le,

1} Check conduction across each pair of
segments adjacent 1o the commutator.
2} 1f not conducting, replace.

1) Vérifiez la conductibilité entre chagque
paire de segments:. adjscents sur le
commutateur, :

2) Si it n'y apas conductibilité, remplaces.

1} Check conduction across the com-
mutator and core shaft.
21 if conducting, replace.

1} Vérifiez la conductibifitéd entre le
commutateur et le noyau.
2} Siil y a conductibiiité, remplacez.
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Iteen
Piéce

Loeation
Blacement

Reference vaiue
Norme da référencs

Servicing 10
Uneven wear of commutator

Entretien 10
Usure frréguiigre du commutateur

@ Referance value
Less than 0.0G78 in

® Norme de référence
foins de 0.2 mm

Servicing 11
Staining or burning of commutator

Entretien 11
Tache ou brulure du commutateur
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Tools and test instrumenss
Cutils 21 instruments da comtrble

Procedure
Procédd

Romarks
Remarques

I
Lo

DAl

1} Check 1o see if the deflection exceeds
5.0078 in.

2) Check to see if the brush contact sur
face is indented by uneven wear,

3} Correct it one a lathe to less than
6.0020 in.

4) ¥ the correction reduces the' com-
mutator diameter by more than 3mm
above the reference outside diameter,
replace the commutaior.

1) Vérifiez si la déflexion est supérieurs 3
(.2mm.

2) Vérifiez si le surface de contect est
bosselée par une usure irréguliere,

3) Rectifiez at tour & moins de 0.05mm.

41 Si la rectification réduit le dismétre du
commutateur de plus de 3mm au-dessus
de la référence du dismétre extérieur,
rempiacez le commutateur.

& Commutator diameter {inch}

Mode! Commutator diameter
L3188

L2745 1.2874

L285 11811

& Diamétre du commutateur lmm)

Modéle 1 Diarnétre du commutateur
L185

1245 327

L295 | 30.0

1) Check to see if the commutator surface
is stained or burnt.

2} |f it is locaily bumnt, correct with fine
sandpaper.

1} Vérifiez st fa.surface commutateur est
tachée ou brilée.

2} Si elle est localement brilée, corrigez
avec un papier de verre a grain fin.
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item
Pidon

Logation
Placemant

Reference value
Morme do référence

Servicing 12
Mica {undercut}

Entretien 12
Mics {sous coupe)

@ Reference value
00187 ~ 0.0335 inch

* Aliowable fimit
Less than G.0157 inch
® MNorme de référence
2.5 ~ 0.3 mm

® Limit suthorisés
Moins de 0.4 mm

Servicing 13
Field coil breakage

Entretien 13

Cassure du bobinage de champ

& Reference valug
if it is conducting, the
coil is good; if it is not,
the coil is faulty.

® Norme de référence
Siily a conductibilité la
pobine est bonne; sinon
elle est géfectueuse.

Servieing 14

Insulation between field ¢oil

and yoke

Entretien 14

isolation entre |z bobine de

champ et la carcasse

e Reference vaiue
if it is not conducting,
the insulation is good;
if it is conducting, the
insulation is defective.

® Norme de référence
Si il n'y a pas conducti-
bilité i'isclatin est en
bon &tat; st il v 8 conducti-
bilité, elie est
défectueuse.
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Toois smd test instruments
Gitils et instruments de contrdle

Procadurs
Procédé

Ramarks,
Ramargues

1} Check to see if the mica has sunk
bslow the atiowable limit.

2} 1 is below the allowable limit,
correct with a saw blade, Since the
correction  produces burrs on  the
corner of the segment, chamfering
should be executed.

1) Vérifiez si le rica s'est abaissé en
dessous de la Himite authorisée,

2)5i it est en dessous de la limite
authorisée, corrigez le 3 la iame de
scie.  Puisque la correction produit
des effilements sur le coin du segment,
un chanfreinages doit étre exécutd,

e

;

1} To check conduction, place the tester
probes onto the lead and brush.
2} If not conducting, replace.

1) Vérifiez la conductabilitd, placez les
détecteurs sur le fil et le balal.
2} §i il n'y a pas conductibilité, remplecez.

1} Place each tester probe on the figid coil
and yoke,
2) if conducting, replace.

1} Placez chague détecteur sur la bobine de
champ et fa carcasse.
2}Si it y a conductibilits, remplacez.
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item
Piéca

Location
Placamant

Raference value
Norme de réfarence

Servicing 15
Wear of brush

Entretien 15
Usure du balai

e = e

e Allowable fimit
if the brush is worn down
more thar 1/3 the
standard dimensions,
repiace.

* Limite authorisde
S! ie balai est usé 2 pius
de 1/3 de la dimension
standard, remplacez,

Sarvicing 16
Brush spring tension

Entretien 16
Tension du ressort de balai

Sorng hanger

/./ FupDoTt QU ressart

)y
s

InEtais the biush and SRring :r. thes manner

“
e
¥ Flacpr te XA R 12 Fosscrt de 13 facon scivante

[ -

wosor | o, St ||
L185 2.20 1.2874 ’
1245 2.64 1.2874

L2958 3.74 11871 i
votdier | 5T | commtsm (o
L1885 1,000 32.7

1.245 1,200 327

b205 | 1700 | 30.0

Servicing 17
Brush hoider

Entretien 17
Porte batai

o Reference vaiug
if it is not conducting, the
brush holder is good; if
it is conducting, the brush
hoider is faulty.

o Norme de référence
8i il n"v a pas conducti-
bilité, le support du baiai
esten bon état; sitiva
conductibilité, i est
défectueux.
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Tools and test instruments
Quitils et instruments de contrdls

Procedure
Pracédé

Femarks
Remargues

1} Check 1o see that the brush has worn:

down more than 1/3 the standard
dimensions.
2} I it wears down more than the allow-

able {imit, replace.

1) Vérifiez que le balai est usé de plus de
1/3 de ta dimension standard.
250 il est usé audela de la

authorisée, remplacez.

lirmice

@ Dirmensions of starter brush {ia}

T
. Thickness

Mode! | Length | Width

L18S | 06208 04724 | - 02756
L245 | 0.748¢ |04724 0.3756
1295 | 0.7480 08843 | 03150

@ Dimension du balai du démarvreur {mm}

Modéie ; Longueur Largeur I Epaisseur
L185 1% 12 7
1345 19 | 12 7
1,295 19 % g |

T

1} Measure the tension with a new spring
in place.

2) Replace if the tension is under the refer-
ence vatue.

1} Mesurez la tension avec un nouveau
ressort an pliace. -

2) Remplacez s la tension est en dessous
de 12 norme de référence,

1) Check the insulation of the positive
brush holder.
2) Replace if fauity.

1) Vérifiez
positif.
2) Remplacez-le si it est défectueux,

Msolation du  porte baial
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EREDUCTION STARTER
BDEMARREUR DE REDUCTION

1.CONSTRUGTION AND NAME OF PARTS

1.CONSTRUCTION ET NOM DES PIECES

tUniike an ordinary starter whose armature drives the pinion
gear without speed reduction, the reduction sterter uses a
smal! high-speed motor and reduces its speed 1o 1/3
through three gears to drive the pinion gear.

Différent d’'un démarreur ordinaire dont 'induit entraine le
pignon sans reduction de la vitesse, le démarreur de reduc-
tion utilise un petit moteur tournant a une vitesse élevée et
réduit sa vitesse 1/3 & travers trois pignons pour entrainer ie
pignon.

® Clutch

The instant the pinion gear is shifted to the ring gear, the
rotation of the armature is transmitied to the pinion gear
through the idle gear, ¢clutch gear, clutch rolier, spline tube,
and screw spline. Steel balls are seated hetween the plunger
and the pinion shaft to prevent the rotation of the pinion
shaft from transmitting to the magnet switch,

® Embravage

A Vinstant ou le pignon est engrené & la courpnne, la
rotation de Iinduit est transmit 3 travers le pignon de
ralentti, le pignon d'smbrayage, & rouleau d’'embrayage, axe
chanfreiner et groge de 'axe. Les billes d'acier sont placées
enire ie plongeur et Faxe du pignon agfin d'éviter 3 la rots-
tion de Vaxe du pignon d’étre transmise & l'interrupteur de
splénoide.
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2.ELECTRICAL WIRING AND OPERATION
-2.CIRCUIT ELECTRIQUE ET OPERATION

When the starter switch is turned on, the plunger is attract- r
ed by the magnetism of the puli-in coil and holding coil so \
that the pinion gear is shifted and engages with the ring \
gear. At the same time, high current fiows 1o the motor,
which starts to drive the pinion gear.

Fig, 105 Circuit of reduction starter
Fig. 105 Circuit du démarreur de rédduction

i Crive pinion

Pignon o antrnmmn(
Lorsque Vinterrupteur du démarreur est en marche, le : >,
q . ?EU o . @ . i ‘E‘“rm;"‘ff"—i g S — o
plongeur est artiré par le magnétisme de la bohine d'attrac- e 1 i J ‘
3 N . - . . i ianan de raenti E '
tion gt la bobine de retenue, pour que le pighon soit déplacé \ » !
et gngagé avec la couronne. Au méme moment, le courant "‘*

. Fildcoit
% Boin v chami
r ¥
[@"ﬁm M

i ER
P ¥ =] Conmst plyte
L 4 L Pisgue de

Amurnspeng ¢ MCEPT

Frssort dn revaur ¢
., / Loy

de haute intensitd passe dans le moteur, qui commence 23
entrainer le pignon.

pratsey

| i
| Querruamng cluich Plunger | £
| Embraysge de stpuiation Plangew: ! poy !
; \ Srareer switeh | i
Prefion sruar Shten gaar Imerrusteur du - |
i Fignon & ermbravage démarrsyr T
e 2 ey
el £ :;
e m% v
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J.DISASSEMBLY

3.DEMONTAGE

Désassemblage du moteur

Hem i.ocation Bolts and nuts Toois
Pidce Placement Boulons et écrous Dutiis
Disassembly 1 BE, 119,000 Ao, 10
Dismantling the motor Special 12
. i Spécial
Démontage 1
A MS ...... 2

Disassembly 2
Brush hoidger

Démontage 2
Porte balai

Disassembly 3
Armature

Démontage 3
Induit
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Procodurs
Procadé

Remarks
Remargues

1} Disconnect the connecting lead.
2} Remove the through bolt
3) Dismantle the motor.

1) Débranchez le fil de connection.
2} Retirez le boulon.
3} Désassemblez te motsur.

1} Draw out the brush from the holder while lifting the
spring up.
2} Remove the brush holder.

1) Sortez le balai de sur le porte halai en levant le ressort.
2} Retirez ie porte balal.

1} Draw the armature out.

i} Sortez I'induit.
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item Lecation Bolts and nuys Tools

Piden Placemant Boulons et écrous Outils
Disassembly 4 Garmnn  MGx40 TR
Drive end frame e

o MG 2

Démontage 4
Carter de lanceur
Disassembly 5 Qumun  M5x10 -
Piunger e 3
Démontage 5
Plongeur
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Procedure
Procadd

Remarks
Remargques

1} Detach the drive end frame.

2} Remove the gears 1 and 2.

1} QOtez le carter de lanceur.
2} Retirez les pignon 1 et 2.

1} Remove the end cover from the magnet switch.
2) Remove the plunger.
3} Remove the steel bails.

1} Retirez la couverture de sur finterrupteur de solénoide.
2} Retirez le plongeur.
3} Retirez les billes d'acier.
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B GLOW PLUG
B BOUGIE DE PRE-CHAUFFAGE

1.CONSTRUCTION AND NAME OF PARTS

1.CONSTRUCTION ET NOM DES PIECES

One glow plug is provided in each auxiliary chamber of the
diesel engine, such as precombustion and swirl chambers,
Glow plugs are broken down into two types of configura
tion. One is the coil-type Tor series connection and the
octher is the bar-type for paralle! connection. In a Kubota
Diesel Engine, bar-type glow plugs {sheathed] are usad.

Une bougie de pré-chauffage se trouve avec chague chambre
auxilliaire du moteur didsel. Les bougies de pré-chauffage
sont divisées en deux groupes. Un est du type bobine pour
les connections en séries et 'autre est du type accumulation
pour les connections paralléles. Dans les moteurs diesels
KUBOTA les bougies du type accumuiztion sont utilisées.

2.CHECKS

2 VERIFICATICNS

Fig. 108 Bar-type giow hlug
Fig. 106 Bougie de pré-chauffage 3 accumulation

Ireuiution roveler
Powre isalanta

Huat 20l
Bokring chinuitpnte

Ml Tt
Fube matatirue

Fig. 107 Giow piug gircuit
Fig. 107 Circuit de bougie de pré-chauffage

Glow controlier
Contrainur oe boughe

bging g

Glows plug

Bougio da ped-chastiage
Starter switch
taterrugtenr du démarreur

ftem
Piden

Location
Placement

Reference value
Norme de référence

Checlc 1
Breakage and short-circuil of giow
plug

Vérification 1
Cassurg et court-circuit de la bougie
de pré-chauffage

» Reference value
Approx. 1.6 chms

@ Morme de référence
Approx. 1.6 chms
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Tools and {est instrumants
Qutiis et instrumanis de contrdle

Procedurs
Procédd

Remarks
Aemargues

1) Disconnect the glow plug cable and
lead.

2} Connect a circuit tester across the screw
of the giow plug end and body.

# f the resistance is zero chms, the glow
plug is shorted.

@ |f the resistance is infinite, the glow
plug coii is broken,

1)} Déconnectez le cable et je fil de la
bougie de pre-chauffage.

2} Branchez un  test circuit  entre
extrémité de la vis de ia bougie de
pré-chauffage et le corps.

& Si ia résistance est zéro ohm, Ja bougie
de pré-chauffage est en court-circuit.

% Si la résistance est infinie, {a bobine de
la bougie de pré-chauffage est cassee.
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TROUBLE SHOOTING

Charge warning iamp
stays on,

1.

Charge warning lamp
stays dim.

Alternator runs
normatly.

1

Charge warning lamp
goes off,

Slow speed.

Alternator does not
run nermally.

Does not run at ail.

AN A

YooY Yy
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incorreqy wiring.

Refersnes

¥

Faulty alternator,

Faulty regulator.

Incorrect wiring.

Falty regulator.

Too low charging current.

Normal charging current.

T Alternator disconnects coupler. 385k
. Faulty rotor, 3355
374
Ao Faulty stator. b
o " 376,392
o Faulty ractifiar. e
i
< Faulty voltage relay. s
e Poor contact between alternator and regulator. 368
382
Faulty voltage relay. 284
- Faulty alternator. 372
e Faulty battery. 356
- Slow alternator speed.
B Extra electrical ioads {such as jamp)} instalied.
- Fﬁn beh s|ips. 322
e Alternator V-puliay slips. 326
o Fan belt broken. 122
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-—{ Slow engine speed. \j

‘ Starter runs but engine \
does not. J

No meshing sound from ﬂ\
pinion and ring gear. j

——-‘-C Pinion shifts repeatediv. )
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Faulty battery.

Referance

366

Faulty starter,

Pinion and ring gear do not mesh
with each other,

—

Clutch slips.

Pinion does not jut out by the
attraction foree of magnet switch,

Faulty battery.

Faulty magnet switch.

e Battery not sufficiently charged. 350
o Terminal contact poor. and
o Poor grounding. 264
o Over-running clutch slips.
i Contact piate poorly contacted.
o Brush and commutator poorky cqntacfed. i%%-'.
e Armature and field coil are shorted. - _
- Bearing worn down. ) 413
e Pinion and ring gear wom.
— Pinion gan excessive. 2316
- Cver-running clutch worn.
o Main switch or starter switch faulty, 407
- : 414
-~ Faulty magnet switeh. 416
s Screw spline rusted,
o ~ Faulty battery. 356
.. 356~
Battery not sufficiently charged. 360
Poor terminal contact. 354
i.—. Grounded poorly. - 354
Holding coil broken. 414 ]
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"—*"Goes not turn red at all.

D

*—‘-Cr urns red too quickly.

~

J

—{Do not turn on at ail.

)__

Stay on without blinking.

T

~

J

-——~6‘se of the lamps does not biin@
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Rafergnop

Faulty battery,

Incorrect wiring.

Circuit shorted.

Faulty battery.

i Battery not charged sufficiently. %g;’ '
oo Poor terminal contact. 54
Y Poorly grounded. 264
Ze incarrect wiring between battery and glow piug. 402
i Giow plug indicator disconnected. 434
s Glow plug disconnected. 434
o Main switch or starier switch faulty. 402
N Shorted between glow plug indicator and glow a2

niug.

i~ Giow plug indicator shorted. 434
. Glow plug shorted. 434
P Glow plug cable shorted. 434
-——»l Battery not charged sufficienty. 3%%;

Incorrect wiring.

Fuse blown out.

Battery and flasher lamp disconnected.

Faulty switch.

Cireuit in fiasher unit broken,

Poor contact in flasher switch.

Eiectric bulb burnt out.

Fiasher unit contacts fused together.

Lamp switch and jamp disconnected.

Electric bulb burnt out.
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TECHNIQUE PRATIQUE

La lampe de chargement -
reste allumeée.

{’alternateur fonctionne La lampe de chargement )
normalement. est faibie. Y,

La lampe de chargement
§'8teint.

~——< Vitesse lente. >——
( i."alternateur ne fonctionne
Qas normalement.
L--4-{' Ne tourne pas du tout, }—-“"
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Héférence

. . _e couple de I'siternateur est débranché. 368 |
¥ Branchement ingorrect, P |
1 . 372

] e Rotor défectueux. 300
‘ . i < ) 374
—L-h» L'alternateur est défectusux. o] Stator défectueux. 202
1
l e Redresseur défectueux. g;g,asz
[—'— Le régulateur est défectueux. T Reizi de voltage défectueux. gi
r—®= Branchement incorrect. _.._._.m_._,.._..; Mauvais contact entre "alternateur ef du régulateur. 364
i
L Réguiateur defectueux. e Relai de voltage défectueux. ggﬁ
a Courant de chargement R———— Alternateur défectueux. 372
trop faible,
Batterie défectueuss. 358
m| Courantde chargement - Vitesse de I"alternateur lente.
narmal.
o Surcharge de la consomation électrique {tel que iampes).
e l.a courroie de ventilateur giisse. 122
e La poulie V de Valternateur glisse. 386

L.a courroie de ventilateur est cassée.

J122§
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—{ Vitesse lente du moteur, )

Le démarreur fonctionne\
\ Mmais pas le moteur. J

Pas de bruit dz‘engrenage du \
pignon et de la couronne. //

| Le pignon se déplace \\\
continuellement. J




Batierie défectueuss.

Féfdrence

Démarreur defectusux.

i.2 pignon et {a couronne ne
s'engrene pas.

L."embrayage patine.

L.e pignon ne pas sous l'attraction
de l'interrupteur de solénoide.

Batterie défectususe.

-

Interrupteur de solénoide
défeciveux.

b b R A 358~
Batterie insuffisamment chargée. 260
Mauvais contact terminal. 354
Mauvaise prise de terrs, 354 |
L'embrayage patine.

Mauvais branchement de {a piague de contact,
Mauvais contact du balai et de commutateur. zgg
Court-circuit de 'induit et de la bobine de chamip.
Roulement usé. AT
Pignon e1 couronneg usés,
Interval de pignon trop important. 418
L'embrayage est usé.
irterrupteur principal ou interrupteur du

. , 402
démarreur défectueux.
interrupteur de solénoide défectueux. ﬁg
Axe de V'axe chanfreiné rouillé.
Batterie défectueuss, 388
Batierie insuffisamment chargée 356~

gee. 360
Mauvais contact terminat, 254
Mauvaise prise de terre, 354
———————I—i Bobine de champ cassée. E 414 g
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-.-(Ne rougit pas du tout. )————-

—{Rougit rapidement. }r

-——{Ne s‘allument pas du tout. )—-——

LES LAMPES DE -~ .

© CLIGNOTANT NE =
. CLIGNOTENT PAS. = |

Reste allumée sans clignoter.

NN

——( Una des Iémpes ne clignote pas.

446



Riférence

. Batterie insutfisamment chargée. 3%%(}
Baiterie défectususs. S Mauvais contact terminal. 354
T Mauvais prise de terre. 354
- Branchement incorrect entre 1z batteris et ia an
bougis de pré-chauffage, 2
L.a bougie de pré-chauffage est débranchée. az4
Branchement incorrect. - : A
2 Le temain de bougie de pré-chautfage est débranche, 434
L'interrupteyr principal ou {interrupteur de
demarreur est defectueux. 402
i Court-circuit entre le temoin de bougie de pré-chauffage. | 434
A Court-circuit du temoin de bougie de pré-chauffage, 434
Court-circuit. X - e
v La bougie tie pré-chauffage est ou court-circuit, 434
B Court-circuit du cordon de bougie de pré-chauffage. 434
Batterie défectueuse, -——-——--—i L.a batterie est insuffisamment chargée. 3%%'6
Fusible brilé.
Branchement incorrect. o Branchernent disconnecté entre la batterie et la
- lampe de clignotant.
Le circuit de I'unite de clignotant est cassée,
Interrupteur defectueux.
e Mauvais contact de Vinterrupteur de clignotani.
A La lampe est griliée.
o Lescontacts de 'unité de clignotant ont fondu ensemble] ]
oo {interrupteur de fa lampe et 1z lampe ne sont pas branchés,
La lampe est gritlée.
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